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Palan a chaine électrique série ER2 (125kga5t)

Manuel du propriétaire

Type suspendu a un crochet (palan seulement) : ER2
Type a chariot motorisé : ER2M
Type de chariot manuel : ER2SP/ER2SG

Au client

» Merci d'avoir choisi le palan électrique KITO (ER2).

» Les opérateurs et les techniciens de maintenance doivent lire ce manuel.
Apres la lecture du présent manuel, le conserver pour permettre a l'utilisateur d'y faire référence ultérieurement.

» Ce produit a été conc¢u dans un souci de la protection de I'environnement. Le produit ne contient aucune des six
substances dangereuses spécifiées par les directives RoHS européenne concernant I'amiante.
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Introduction

Ce palan électrique ER2 est congu et fabriqué pour lever et descendre une charge dans un environnement de
travail normal. Le chariot motorisé MR2 et le chariot manuel sont congus et fabriqués pour déplacer la charge
soulevée latéralement en combinaison avec le palan électrique.

Le déplacement d'une charge en 3D par exemple haut/bas, avant/arriére et gauche/droite est également
possible avec la combinaison d'une grue.

Ce manuel du propriétaire est destiné aux opérateurs du palan électrigue KITO ER2 et aux techniciens de
maintenance (*k personnel expérimenté).

Outre ce manuel, le Manuel de démontage/réassemblage et la liste de pieces sont également disponibles a
I'intention des techniciens de maintenance. Affecter les techniciens de maintenance et utiliser ces documents
pour l'inspection et la réparation. Contacter le distributeur le plus proche ou KITO pour obtenir ces documents.

BAvis de non-responsabilité

e KITO ne peut étre tenu responsable de tout dommage subi a la suite d'une catastrophe naturelle comme un
incendie, un tremblement de terre, la chute de la foudre, la conduite d'un tiers, un accident, une conduite
malveillante ou la négligence du client, I'utilisation inappropriée ou toute utilisation sortant du cadre des
conditions normales de fonctionnement.

e KITO ne peut étre tenu responsable de tout dommage lié a l'utilisation ou la non-utilisation du produit, par
exemple une perte de profit, la suspension des activités et tout dommage a la charge soulevée.

e KITO ne peut étre tenu responsable des dommages liés au non-respect des instructions du manuel de
I'utilisateur et & l'utilisation du produit en dehors de ces spécifications nominales.

e KITO ne peut étre tenu responsable de tout dommage se produisant du fait d'un dysfonctionnement
directement lié a la combinaison du produit avec d'autres appareils pour lesquels KITO n'est pas concerné.

e KITO ne peut étre tenu responsable de toute perte de vie, toute blessure corporelle et tout dommage
matériel dus a ['utilisation d'un de ses produits dont la livraison remonte a plus de 10 ans.

e KITO ne peut étre tenu responsable de la fourniture de pieces de rechange pour un produit dont la
fabrication remonte a plus de 15 ans.




B Restriction d'utilisation

e Le produit décrit dans ce document n'est pas congu ou fabriqué pour l'industrie du transport. Ne pas utiliser
le produit a cet effet.
» Le produit décrit dans le présent document est congu pour le travail de manutention des matériaux comme

le levage, la descente et le déplacement d'une charge dans des conditions opérationnelles ordinaires. Ne
pas utiliser le produit pour un travail autre que la manutention de matériaux.

» Ne pas assembler le produit dans une machinerie non prévue pour la manutention de matériaux.

M Opérateurs

« Lire attentivement le Manuel du propriétaire et les manuels d'instruction des produits associés, bien
comprendre le contenu de ces manuels et I'utilisation du produit.

» Veiller a porter les vétements et |I'équipement de protection appropriés lors de I'utilisation du produit.




Précautions de sécurité

L'utilisation incorrecte du palan a chaine électrique peut entrainer la chute d'une charge levée. Lire
attentivement le présent Manuel du propriétaire, avant de procéder a l'installation, I'utilisation et la
maintenance. N'utiliser qu'aprés avoir bien compris son principe de fonctionnement, les informations de
sécurité et les mesures de précaution a prendre.

Le Manuel du propriétaire classifie les informations de sécurité et les précautions en deux catégories de
« DANGER », « AVERTISSEMENT>» et « ATTENTION ».

Lire également le manuel d'instruction de I'appareil associé au palan de levage électrique, et se
conformer aux instructions de ce dernier.

Description des mots d'avertissement

Indique une situation de danger imminente qui, si elle n'est pas évitée, entrainera la mort ou
A\ DANGER
de graves blessures.

Indique une situation de danger potentielle qui, si elle n'est pas évitée, pourrait entrainer la
mort ou de graves blessures.

A\ VERTISSEMENT

Indique une situation de danger potentielle qui, si elle n'est pas évitée, pourrait entrainer des
blessures mineures ou modérées. Il peut également signaler des pratiques dangereuses.

A\ ATTENTION

En outre, I'événement décrit dans la partie ATTENTION peut entrainer un accident grave selon la situation. Les sections DANGER et
ATTENTION fournissent des informations importantes. Bien suivre les instructions.
Aprés la lecture du présent manuel, le conserver pour permettre a I'utilisateur d'y faire référence ultérieurement.

Description des symboles de sécurité

Signifie « Interdit » ou « Il ne faut pas ».
Une action interdite est présentée dans le cercle ou décrite a proximité du cercle.

Interdit  Ce manuel du propriétaire utilise le symbole © comme indication d'interdiction générale.

Signifie « Action obligatoire » ou « Il faut ».
Une action obligatoire est présentée dans le cercle ou décrite a proximité du cercle.

Obligatoire  Ce manuel du propriétaire utilise le symbole € comme indication d'obligation générale.

B Généralités concernant le maniement et le controle

A DANGER

« Ce produit ne doit étre démonté et réparé que par des techniciens de maintenance.
Outre ce manuel, le Manuel de démontage/assemblage et la liste de piéces sont fournis & l'intention des techniciens
de maintenance. Confier le démontage et la réparation au technicien de maintenance conformément & ces documents
de maintenance.

* Ne pas modifier le produit et ses accessoires.

Interdit

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

« Etablir correctement les connexions conformément au « Code électrique canadien (CEC) Partie 1 ».
» Une étiquette d'avertissement est posée sur chaque piece du produit. Suivre les instructions figurant sur
I'étiquette d'avertissement.

o e Comprendre suffisamment le Manuel du propriétaire. Puis utiliser le palan & chaine électrique.

Obligatoire

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.




A ATTENTION

 Ne pas faire glisser le produit pour le déplacer.

Cela pourrait endommager le palan a chaine électrique, provoquer des blessures ou des dommages matériels en cas de
Interdit chute de la charge levée.

 Lors de la mise au rebut du produit, le démonter et le mettre au rebut conformément aux ordonnances des
autorités locales ou des regles établies par I'entité commerciale.
Demander des précisions aux autorités locales ou aux services concernés.
Consulter le « Manuel de démontage/ assemblage » pour procéder au démontage, ou contacter KITO.
(Ce produit utilise de I'huile. Nous préparons des fiches techniques santé-sécurité (MSDS, Materials Safety Data
Sheet) pour I'huile. Contacter KITO a ce sujet.)

« Effectuer une inspection utilisateur quotidienne.

« Faire effecter une inspection (mensuelle, annuelle) pas un technicien de maintenance.

 Consigner un rapport d'inspection.

Obligatoire

Le non-respect de ces instructions pourrait provoquer des blessures ou des dommages matériels.

B Généralités sur le maniement du modéle VFD a double vitesse

Le modele VFD a double vitesse du palan a chaine électrique est commandée par VFD pour d'importants aspects
relatifs a la sécurité, tels que l'utilisation, le freinage et I'arrét d'urgence. Bien appliquer les précautions de sécurité
ci-dessous ainsi que les directives de sécurité indiquées ci-dessus.

A DANGER

* Ne pas changer les parametres.
Lorsque des parametres doivent étre changés, s'adresser au distributeur ou a KITO.

» Ne pas effectuer d'interventions telles que maintenance et inspection dans les cing minutes suivant la mise
hors tension.
Attendre la décharge du condensateur interne du VFD.

» Ne pas toucher le couvercle du contrdleur car il devient brilant en cours de fonctionnement.
Ne pas toucher le couvercle du contrbleur avant qu'environ 30 minutes ne se soient écoulées aprés l'arrét de
['utilisation.

« Utiliser un VFD KITO authentique.
Le VFD nécessite la spécification spéciale de KITO. Veiller & utiliser un VFD authentique.

 Ne pas changer la connexion du VFD.
Lorsque les fils sont débranchés pour une raison quelconque, les rebrancher correctement en Vvérifiant le schéma de
connexions a l'intérieur du couvercle du contrdleur.

» Ne pas effectuer un test de tension de tenue et une mesure de résistance d'isolement d'un circuit par
mégohmmetre pendant que le VFD est connecté.

» Ne pas couper l'alimentation pendant I'utilisation.

Interdit

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures, et endommager le VFD.







Chapitre 1

Maniement du produit

Ce chapitre décrit I'utilisation, I'assemblage et l'installation, puis le contréle apres l'ins-
tallation. Il décrit également l'inspection quotidienne a effectuer avant toute utilisation.
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Chapitre 1 Maniement du produit

Type et nom de chaque piece

B Type suspendu a un crochet (ER2)

» Palan a chaine électrique dédié au levage

Type et nom de chaque piece

Corps

1

palan & chaine électrique

Conteneur de chaine ——— o

Chaine de levage

Coussinets en caoutchouc
(Ressort de chaine et plaque d'extrémité
pour le modele dont la charge nominale
est d'au moins 2 tonnes)

Cordon de l'interrupteur
a bouton-poussoir

Type suspendu a un crochet (ER2)

Rotule inférieure

Verrouillage du crochet

Etiquette d'avertissement

A
d
I— Crochet inférieur

° Interrupteur a
bouton-poussoir

A DANGER

les instructions figurant sur I'étiquette.

0 « Des étiquettes d'avertissement sont posées sur chaque piece autre que celles indiquées ci-dessus. Bien suivre
Le non-respect des instructions sur I'étiquette pourrait entrainer un déces ou de graves blessures.

Obligatoire




B Type a chariot motorisé (ER2M)

» Palan a chaine électrique combiné a un chariot motorisé (MR2) pour levage et déplacement

Chariot motorisé

Boitier de connexion

\\> —_— Barre de support de cable

Cable relais

e— Cable d'alimentation

N

Plaque signalétique du

Cont de chai palan a chaine électrique
onteneur de chaine ———e-

Cordon de l'interrupteur
a bouton-poussoir

Chaine de levage

Etiquette d'avertissement

Do
L_e_ I/

Coussinets en caoutchouc
(Ressort de chaine et plaque d'extrémité
pour le modele dont la charge nominale
est d'au moins 2 tonnes)

e Interrupteur a
bouton-poussoir

Rotule inférieure
Verrouillage du crochet

Crochet inférieur

A DANGER

les instructions figurant sur I'étiquette.

0 * Des étiquettes d'avertissement sont posées sur chaque piece autre que celles indiquées ci-dessus. Bien suivre
Le non-respect des instructions sur I'étiquette pourrait entrainer de graves blessures ou la mort.

Obligatoire

(a suivre)
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Type et nom de chaque piece

1

Type a chariot manuel (ER2SG/ER2SP)

10

Chapitre 1 Maniement du produit

Type et nom de chaque piéce (suite)

B Type a chariot manuel (E

R2SG/ER2SP)

« ER2SG : Le palan a chaine électrique équipé du chariot a engrenage (TSG) permettant un

déplacement latéral a ajustement fin de |

a charge en tirant la chaine a main.

« ER2SP : Le palan a chaine électrique équipé du chariot ordinaire (TSP) permettant un

déplacement latéral en déplacant la char

Roue a main

ge manuellement. Pour des travaux légers.

Chariot ordinaire (TSP)

Chariot & engrenage (TSG)

Pare-chocs \
l
©

—

Plaque signalétique du —@

palan a chaine électrique
-

Conteneur de chaine ——— o

U

Cordon de l'interrupteur
a bouton-poussoir

Etiquette d'avertissement

o o
| I

-

Plaque signalétique

Pare-chocs

g

I

I
LLAL

DT
LT

|

Chaine a main

Chaine de levage

Coussinets en caoutchouc
(Ressort de chaine et plaque d'extrémité
pour le modele dont la charge nominale
est d'au moins 2 tonnes)

Rotule inférieure

Verrouillage du crochet

-O-€-OC)-O-0-0O-0O-O( D00 OO0 O0O

Crochet inférieur

Interrupteur a bouton-poussoir

A DANGER

les instructions figurant sur I'étiquette.

&

Obligatoire

* Des étiquettes d'avertissement sont posées sur chaque piece autre que celles indiquées ci-dessus. Bien suivre

Le non-respect des instructions sur I'étiquette pourrait entrainer de graves blessures ou la mort.




Ouverture de I'emballage

M Vérification du produit
« Vérifier que l'indication sur I'emballage et le produit coincident avec la commande.
. S'assurer que le produit n'est ni déformé ni endommagé a la suite d'un accident pendant le transport.

BEmballage
B Emballage

Pour simplifier les choses pour les clients, les principaux composants de notre produit sont emballés et livrés individuellement.

abe|feqwsa,| ap aiNBANO

Emballage de I'unité principale Ensemble R )
du palan & chaine électrique d'accessoires Modele applicable 1
co s Modéle suspendu
Equipé de crochet
Supérieur par un crochet

ER2
Ensemble
de 3
boutons-
poussoirs

Modéle combiné de
chariot ordinaire

Emballage de chariot

Equipé de rotule de Chariot ordinaire TSP
connexion CEgglzmble de
d'alimentation % — Modéle combiné de

chariot a engrenages

N
N

N,

N

i

ﬁ] Chariot a engrenages

Modéle de chariot

abe|reqwsa / 1INpoJd NP UOITRIIIIDA

FITTTITTLY Option seesseees motorisé
Equipé de dispositif ~ Ensemble ; : Cable v ;
de suspension de5 \“ . dalimen- | :
\‘ Chariot motorisé & ‘00N I\ |

1 boutons_;— <
ER2M 'l|ﬂ|§ m POUSSOITS m= Modele MR e
1 = 7 3
O il Ensemble —e . Cable = Boite de

ll de 7 I L d'alimen- ‘E controle

= ™ boutons- tation !
poussoirs N

*Un cable d'alimentation plus long que 10 m est disponible en option.

M Pieces emballées avec le palan a chaine électrique

En plastique ou en toile
Conteneur de chaine (Option)

Tube de graissage

Manuel du propriétaire pour chaine de levage

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit
Ouverture de I'emballage (suite)

BPlaque signalétique et modéle du produit
M Indication sur la plague signalétique du palan a chaine électrique

o CoORE)®

CODE | F———®
T S e
@[ vorrsqvorm

O i PHASES (& ______ |HERTZ
| g
| 1 (B) HOI ST MOTOR @ He(ev)
! . (MOTEURDUPALAY B— sy
: | [ Jwecew
| | —V
1 I
1 I
1 I
1 I
!

Ouverture de I'emballage

1

TROLLEY MOTOR  (9—[____ JHP(CV)
(MOTEUR DU CHAR OT) [ hws®

e HP(CV)
—V

MADE IN JAPAN (FABRIQUE AU JAPON)

@ i3 Capacité Ex.1t, 500 kg
La masse maximale de la charge pouvant étre
imposée sur le produit. La masse du crochet est
exclue.

(2 CODE...Modeéle du produit Ex. ER2-005S

Code pour indiquer le numéro de modeéle du

produit, la capacité et la vitesse de levage.

Numéro de série

Numeéro de série pour indiquer la séquence de

fabrication du produit.

Tension nominale

Nombre de phases

Fréquence

Sortie du moteur du palan

Courant nominal du moteur du palan

(@ Sortie du moteur du chariot

Courant nominal du moteur du chariot

©

Plaque signalétique et modele du produit

QE@®

B Code d'ER2
CODE
Capacité Taille du corps Modéle a vitesse unique Modéle a vitesse double
Vitesse standard Faible vitesse Vitesse standard Faible vitesse
125kg — — (ER2-001H)* — (ER2-001IH/HD)*
250 kg ER2-003S (ER2-003H)* ER2-003IS/SD (ER2-003IH/HD)*
500kg ER2-C ER2-005S ER2-005L ER2-005IS/SD ER2-005IL/LD
1t ER2-D ER2-010S ER2-010L ER2-010I1S/SD ER2-010IL/LD
1,5t ER2-E ER2-015S — ER2-015IS/SD —
2 ER2-D — ER2-020C — ER2-020IC/CD
ER2-E ER2-020S ER2-020L ER2-0201S/SD ER2-020IL/LD
2,5t ER2-F ER2-025S — ER2-025IS/SD —
3t ER2-E ER2-030S — ER2-030I1S/SD —
5t ER2-F ER2-050S — ER2-0501S/SD —

* Type a vitesse élevée

12



O
c
<
@
M Code de MR2 c
(o)
CODE &
Capacité Modéle a vitesse unique Modéle a vitesse double s
Vitesse standard Faible vitesse Vitesse standard g
125kg L
250kg S
MR2-010S MR2-010L MR2-010IS/SD o)
500kg
1t
1,5t
o MR2-020S MR2-020L MR2-0201S/SD 1
2,5t
3 MR2-030S MR2-030L MR2-030IS/SD
5t MR2-050S MR2-050L MR2-0501S/SD

1unpoud np ajgpouw 12 anbnajeubis anbe|d

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit
Ouverture de I'emballage (suite)

M Indication de la plaque signalétique du chariot manuel

Ouverture de I'emballage

N
=

@—MODEL-LOT No. TS2-[ ]
@—SERIALNO. [ ]
K0 CORR

MADE IN JAPAN

@ i3 Capacité Ex.1t, 500 kg
La masse maximale de la charge pouvant étre imposée sur le
produit. La masse du crochet est exclue.

(@ Numeéro de lot
Le numéro de fabrication identifie I'neure de la fabrication et le
lot de production.

(3 Numeéro de série
Numéro de série pour indiquer la séquence de fabrication du
produit.

=
>
o
o
S
o
>
©
Q
)
o
@]
S
b
(]
()
>
o
=
Qo
T
c
2
(72]
(D)
>
o
s
o

14



O
, g . c
B Vérification des marques <
=
c
A DANGER S
« Veuillez vérifier que la chaine de levage comporte la marque 'RH-DAT" ou 'FT-DAT' et que la taille de la chaine est o
appropriée pour le modéle ER2 que vous utilisez (voir le tableau suivant.). La chaine de levage d'autres modeles 2
(tels que le modele ES ou ER) ou présentant d'autres caractéristiques nominales ne peut pas étre utilisée. g
Obligatoire |y ilisation de la chaine de levage d'un autre modéle ou présentant d'autres caractéristiques nominales peut entrainer la 8‘
mort ou de graves blessures en cas de chute de la charge soulevée. g:)
®
. R L RH-DAT) indi tl el la chail
Code Taille de la chaine de varce | Pas de marce a marque ( DA ) |,r1d|fql_1an e modtla e Qe ac ,anlr.1e
levage : diamétre (mm) q q de levage y est indiquée a intervalles réguliers. Vérifier
ER2-001H/IHHD que la (.:halne de .I?vage a une taille .de cha,m,e (diame- 1
ER2-003H/H/HD 43 ETDAT| 24 maillons tre de fl|)‘ appropriée pour ER2 en faisant référence au
ER2-0035/S/SD tableau a gauche.
ER2-005L/IL/LD )
6,0 20 maillons | Pas de marque |
ER2-005S/IS/SD | \
ER2-010L/IL/LD >
i 20 maillons @
ER2-010S/IS/SD
ER2-0155/1S/SD 10,2 16 maillons Deuxiéme marque Premiere marque Deuxiéme marque
ER2-020C/IC/CD [ RH-DAT| 20 maillons Devant : RH-DAT Devant : Numéro de lot original de la
ER2-020L/IL/LD 102 16 mail FTOIl:;AT chaine de levage (4 chiffres)
) maillons : o
ER2-020S/1S/SD . Derriére : KITO
- Derriere : H23
ER2-025S/1S/SD 11,2 12 maillons
ER2-030S/1S/SD 10,2 16 maillons
ER2-050S/IS/SD 11,2 12 maillons

BMEnregistrement du numéro du produit

e Remplir le tableau a droite en indi-
quant le numéro de lot du produit, son Elément Palan & chaine électrique| Chariot motorisé | Chariot manuel

numéro de série (figurant sur la pla- | Numéro de lot ER2A- MR2A- TS2-
gue signalétique du produit), la date
d'achat et le nom de l'agence com-
merciale ou le produit a été acheté.
skLors d'une demande de réparation
ou de la commande d'une piece de
palan a chaine, il convient de nous
fournir toutes ces informations.

Numéro de série

Date d'achat

Nom de I'agence
commerciale

BMEnregistrement de la valeur initiale
e Lors de l'ouverture de I'emballage,
remplir le tableau a droite avec la
dimension d'ouverture « a » entre
les marques en relief sur le crochet
inférieur, la largeur du crochet « b »
et I'épaisseur du crochet « ¢ ». (Ces
valeurs sont utilisées pour vérification.
Enregistrer la valeur pour le crochet
supérieur d'ER2 lorsqu'il est utilisé
individuellement.) b

Marques en relief Dimensions lors de l'ouverture de l'emballage

Dimensiona| mm

Crochet supérieur [ -
Dimensionb| mm

(Pour ER2 seulement)
Dimensionc| mm

Dimensiona| mm

Crochet inférieur |Dimensionb| mm

- Dimensionc| mm

aeniul InajeA e| ap 1uawasiBaiuz / unpoid np oJawnu np JuawaJlsiBaiulg / sanbiew sap UOIRILIDA
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Chapitre 1 Maniement du produit

Spécifications du produit et environnement opérationnel \

L'environnement opérationnel du palan a chaine électrique et du chariot motorisé est indiqué ci-dessous :

B Spécifications standard

Service temporaire nominal : Série ER2 (100 % de la capacité) : Modéles a vitesse unique — 60 min.
Modele VFD a double vitesse (vitesse élevée/faible vitesse) —
30/10 min.
: Série MR2 (100 % de la capacité) : Modeles a vitesse unique — 30 min.
Modele VFD a double vitesse (vitesse élevée/faible vitesse) —
30/10 min.
Régime intermittent : Série ER2 (63 % de la capacité) : Modele a vitesse unique — 60 % ED (a 360 rev/h)Modeéle VFD
a double vitesse (vitesse élevée/faible vitesse) — 40/20 % ED
(1207240 rev/h)
: Série MR2 (63 % de la capacité) : Modele a vitesse unique — 40 % ED (a 240 rev/h)
Modele VFD a double vitesse (vitesse élevée/faible vitesse) —
27/13 % ED (78/162 rev/h)
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Grade *1 1 1SO-M6, M5 ou M4, FEM-3m, 2m ou 1Am, ASME-H4
1 Protection : Palan IP55, bouton-poussoir IP65
Utilisation Commande par interrupteur & boutons-poussoirs / Ensemble de 3 boutons-poussoirs pour le

palan seul et type de chariot manuel / Ensemble d'interrupteur a 5 ou 7 boutons-poussoirs pour le
modéle combiné a un chariot motorisé
Méthodes d'alimentation...... Alimentation par cable sous caoutchouc

2 COUIUI.......ccooereeeeee. Munsell 7.5YR7/14
_‘g Niveau sonore : ER2, vitesse unique 75 dB ou moins (échelle A : mesuré a 1 m du palan a chaine électrique)
c : ER2, modeéle VFD a double vitesse 80 dB ou moins (échelle A : mesuré a 1 m du palan a chaine
© électrique)
I :MR2 85 dB ou moins (échelle A : mesuré a 1 m du palan a chaine électrique)
n Capacité de freinage :150 % de la capacité ou plus
c AULTE....oeiiiiieiiceee e Longueur du céable d'alimentation 5 m/10 m (standard)
o
= lisolati Plage de tension
8 Catégorie de produit g ol J Tensionde fonctionnement
e du moteur 50Hz 60Hz
& Classe 220/440V 5 208-230V
o (Classe 230/460V) 415-460 V LoV
wn (110v~121V)
Classe 500 V B 500V 575V
REMARQUE
« Utiliser le palan a chaine électrique a la tension nominale.
« Ne pas utiliser le palan & chaine électrique en dépassant le service temporaire nominal et le régime intermédiaire.

% Grade
Capacité Code GRADE Code GRADE
(kgout) Vitesse unique Double vitesse ISO ASME FEM | Double vitesse | ISO ASME FEM
125 ER2-001H ER2-001IH/HD ER2-001IH
ER2-003H ER2-003IH/HD ER2-003IH
20 ER2-003S ER2-003IS/SD ER2-003IS M6 H4 3m
ER2-005L ER2-005IL/LD ER2-005IL
>0 ER2-005S ER2-005IS/SD M5 H4 2m ER2-005IS
ER2-010L ER2-010IL/LD
: ER2-010S ER2-010IS/SD
15 ER2-015S ER2-015IS/SD
ER2-020C ER2-020IC/CD
2 ER2-020L ER2-020IL/LD
ER2-020S ER2-0201S/SD
2,5 ER2-025S ER2-025IS/SD M4 H4 1Am
3 ER2-030S ER2-0301S/SD
5 ER2-050S ER2-0501S/SD

* Le grade est de ISO M5 et FEM 2 m pour le type VFD de 125 kg a 500 kg a double vitesse muni d'un embrayage
16 a friction avec frein mécanique.



¢ |ISO
ISO 4301 spécifie le nombre total d'heures de service (durée de vie) des engrenages et paliers selon I'état de charge.
Par exemple, le nombre total d'heures de service (durée de vie) du mécanisme a capacité est de 1 600 heures pour
M5. Le nombre total d'heures de service est de 6 300 heures lors d'une utilisation avec charge moyenne.

BULIONLI3d0 JUBWALLOJIAUS 13 Jinpoid np SUONRIIIIAAS

. Nombre total d'heures de service h
Etat de charge
800 1600 3200 6 300 12 500 25 000
Léger M4 M5 M6
Moyen M4 M5 M6
Lourd M4 M5 M6
Ultra lourd M4 M5 M6
%Taux de chargement
Léger : Lorsque la capacité est rarement appliquée. Généralement, le palan est utilisé avec une charge légere.
Moyen : Lorsque la capacité est appliquée vraiment fréquemment. Généralement, le palan est utilisé avec une charge moyenne. 1
Lourd : Lorsque la capacité est appliquée vraiment fréquemment. Généralement le palan est utilisé avec une charge lourde.
Ultra lourd : Lorsque la capacité est constamment appliquée.
e ASME HST wn
Niveau de temps de fonctionnement & K=0.65 -8‘
Périodes de travail Périodes de travail 0,
Classe de service . , L uniformément réparties peu fréquentes =
du palan Zones classiques d'application Drg : 8
Durée de service | Nombre maxi de m;)'{f:\/i?gg; Nombre maxi g-
maxi, min / hr | démarrages / hr A froid, min de démarrages a
Travaux légers de fabrication, service et %)
H H el . g
o mallntenancei en ate.zher\d Lfsma.gle, cha}rges 7.6 (125 %) 75 15 100 g
et niveaux d'utilisation & répartition aléa- o
toire; capacité peu fréquemment appliquée. Q
o

Travaux généraux de fabrication, d'assem-
H3 blage, de stockage et d'entreposage; charges 15 (25 %) 150 30 200
et niveaux d'utilisation a répartition aléatoire.
Traitement de grands volumes dans des
entrepdts, ateliers d'usinage, usines et lami-
noirs de fabrication, et fonderies d'acier;

H4 opérations a recyclage manuel ou automati- 30 (50 %) 300 30 300
que en traitement et écrasement thermique;
charges a capacité maximale ou quasi
maximale fréquemment manipulées.

* Les symboles de grade sont identiques a ceux dASME HST-1M. (Performances standard pour un palan & chaine électrique)

« FEM
Relations entre dénominations ISO et FEM
1Dm 1Cm 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m Catégorie | Duréemoyen- [  Temps de
M1 M2 M3 M 4 M5 M6 M7 M8 de temps ne de foncﬁpn— fonctionneme:*m
de fonction- |nement parjour| total calculé
Catégorie de temps de fonctionnement nement | (enheures) | (enheures)
Camme ~ |voos [voo2|vo2s|vos | vi | v2 | va | va | vs | |VOO6]TO] <012 | 200
de Valeur cubique 10 - - T3 T2 T5 6 7 T8 V0.12 |T1| <0,25 400
charde moyenne ; : - V0.25 [T2| <05 800
g Durée moyenne de fonctionnement par jour en heures
» S V0.5 | T3 <1 1.600
< <i < < < < <
<0,12 [<0,25 | <05 | =<1 <2 <4 | <8 | <16 16 VEE? < 3.200
111 K=0,50 - - |1Dm (1Cm (1Bm [1Am | 2m [ 3m | 4m V2 |15 <4 6.300
212 050<K0,63 | - |1Dm [1Cm |1Bm |1Am [ 2m | 3m |4m | 5m V3 |T6] <8 12500
I3 0,63<K0,80 | 1Dm [1Cm [1Bm [1Am | 2m | 3m | 4m | 5m - v4 |17 <16 25.000
414 0,80<K1,00 |1Cm | 1Bm [1Am | 2m | 3m | 4m | 5m - - V5 |T8 >16 50.000

« Les symboles de grade sont identiques a ceux de FEM 9.511.
(Régles de conception d'équipement de levage de série: Classification des mécanismes)

(a suivre)

17



Chapitre 1 Maniement du produit
Spécifications du produit et environnement opérationnel (suite)

BEnvironnement opérationnel

Température ambiante . -20°C — +40°C
Pente de rail : Pas de déclivité du rail de course (pour le palan avec chariot)
Humidité ambiante : 85 % ou moins (sans condensation)

Construction a I'épreuve des explosions :  Non applicable a un environnement de travail avec gaz explosifs ou
vapeurs explosives
Environnement non conforme : Présence de solvant organique ou de poudre volatile, et abondance de
poudre et de substances générales
: Présence d'une grande quantité d'acides et de sels

REMARQUE

Lors de l'installation du palan a chaine électrique a I'extérieur ou a tout endroit ou le palan est directement exposé a la pluie,
au vent et a la neige, le mettre sous un toit, a I'abri des intempéries.

Spécifications du produit et environnement opérationnel

1

Environnement opérationnel
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Procédures d'utilisation

Le palan a chaine série ER2 est proposé en deux modeles : modéle a vitesse unique et modele VFD a double vitesse.
Sinon, d'autres produits sont proposés pouvant se déplacer lorsqu'ils sont combinés & un chariot ou une grue. Leurs
interrupteurs a bouton-poussoir difféerent en taille et en mode de fonctionnement. Vérifier le modele du palan et I'utiliser
de fagon conforme.

A DANGER

« Ne pas utiliser le crochet sans verrouillage de crochet ou un crochet endommagé.
» Ne pas utiliser la chaine de levage avec un allongement, une abrasion ou une déformation d'un niveau important.
« Ne pas couper, allonger ou souder la chaine de levage.
Interdit « Ne pas utiliser la chaine de levage avec le crochet inférieur avec des mouvements brusques et saccades.
» Ne pas utiliser la chaine de levage lorsque son frein ne fonctionne pas de maniére sécurisée ou lorsque la
distance d'arrét est trop longue.
« Ne pas utiliser le produit s'il se déplace dans la direction opposeée a celle indiquée sur I'interrupteur a bouton-poussoir.

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

» Effectuer une inspection quotidienne avant utilisation.
(En cas de détection d'une anomalie pendant l'inspection, couper I'alimentation, indiquer une « PANNE » et demander au
technicien de maintenance de procéder a une réparation.)
Obligatoire ,  Vérifier 'absence d'anomalie sur les dispositifs d'élingage.
Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

A ATTENTION

» Ne pas utiliser le produit avec une plaque signalétique ou une plaque d'avertissement illisible posée sur le corps
du produit.

Interdit Le non-respect de cette instruction pourrait entrainer une blessure ou des dommages matériels.

« Lors de la premiere utilisation du produit, poser les étiquettes indiquant Est, Ouest, Nord et Sud sur les
interrupteurs a bouton-poussoir.

« Vérifier la nature du travail et s'assurer que le palan a chaine électrique est doté des performances appropriées
pour la charge et le levage.

« Vérifier la nature du travail et utiliser le palan a chaine électrique a un endroit permettant de surveiller la zone
d'opération sans difficulté.

« Lorsque la surveillance de la zone d'opération est difficile, positionner le moniteur a un endroit garantissant la
sécurité.

« Utiliser le palan a chaine électrique a un endroit garantissant une bonne stabilité, sans risque de chute, de
basculement, de glissade ou de renversement.

« Avant de déplacer la charge, avertir toutes les personnes a proximité.

« Méme sila grue ou le palan a chaine électrique est installé en permanence et utilisé de fagon répétée pour
la méme fonction, vérifier la nature du travail et s'assurer que le travail ne dépasse pas la capacité a chaque
occasion.

« Désigner le technicien de maintenance ou un employé compétent parmi le personnel qualifié pour le
fonctionnement des grues et des palans a chaine électriques. Indiquer le nom de I'employé a un endroit
clairement lisible.

« Lesingénieurs de maintenance doivent vérifier le résultat de I'inspection quotidienne.

» Dés qu'ils sont informés d'un dysfonctionnement du palan a chaine électrique, les techniciens de maintenance
doivent prendre immédiatement les mesures nécessaires telles que I'interdiction d'utilisation et la réparation.

« Lors d'une inspection et d'une réparation, vérifier que I'environnement de travail est sdr, sans risque
d'électrocution et de chute.

Obligatoire

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

(a suivre)
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Procédures d'utilisation

1

aun crochet)

lectrique (type suspendu &

s

aine é

Inspection quotidienne du palan a ch

Chapitre 1 Maniement du produit
Procédures d'utilisation (suite)

M Inspection quotidienne du palan a chaine électrique (type
suspendu a un crochet)

Obligatoire

A DANGER

« Effectuer une inspection quotidienne avant utilisation.
(En cas de détection d'une anomalie pendant l'inspection, couper l'alimentation, indiquer
une « PANNE » et demander au technicien de maintenance de procéder a une réparation.)

Le fait de négliger l'inspection quotidienne pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

e Voir le document technique joint a I'annexe (P122) pour connaitre la structure du produit et le nom de
chaque piece.

B Apparence

Elément Méthode de controle Critéres En cas d'échec
Indication « Vérifier visuellement. + Pas de décollement. Lindication est clairement | Effectuer le nettoyage, la
de plaques visible. réparation ou le remplace-
signalétiques et ment par une nouvelle pla-
d'étiquettes que signalétique ou étiquette.

Lorque le remplacement

par une nouvelle plague
signalétique ou étiquette

est nécessaire, informer
KITO de la description dans
« Enregistrement du numéro
du produit » (P17), par
exemple le numéro de lot et
le numéro de série.

Déformation et
dommage du
corps et de cha-
que piece

» \érifier visuellement.

Couvercle du
ventilateur\ Cadre du moteur

(@)

arter d'engrenage

Couvercle du
controleur

Corps

+ Pas de déformation, dommage, défaut et fissure

apparents

Remplacer les pieces
présentant une déforma-
tion, un dommage, un
défaut ou une fissure.

Boulons, écrous
et goupilles fen-
dues desserrés
ou détachés

« Vérifier visuellement ou a l'aide
d'outils.

+ Les boulons, écrous et goupilles fendues sont

solidement fixés.

A DANGER

Obligatoire

« Un boulon tombé entrainera la
chute du corps. Veiller a vérifier
la présence de boulons tombés.

Un boulon tombé peut entrainer la
mort ou de graves blessures

Fixer solidement les bou-
lons, écrous et goupilles
fendues.




M Chaine de levage

Elément Méthode de contréle Critéres En cas d'échec
Allongement o Vérifier visuellement  Pas d'allongement apparent Voir Chaine de levage
du pas (P69) du chapitre 2,

Inspection fréquente.
Abrasion o Vrifier visuellement + Pas d'abrasion apparente Voir Chaine de levage
du diamétre (P69) du chapitre 2,
du fil Inspection fréquente.
Déformation, * Vérifier visuellement + Pas d'encoche profonde Remplacer la chaine

défaut, enche-

Fissure

Imperfection

» Pas de déformation comme une torsion

de levage.

vétrement * Pas de projection
+ Pas d'enchevétrement
+ Pas de fissures
« Veérifier visuellement I'absen-
ce de corps étrangers, par
exemple projections.
Rouille, o Veérifier visuellement + Nirouille ni corrosion apparente Remplacer la chaine
Corrosion de levage.
Torsion * Vérifier visuellement + Pas de maillon inversé au crochet inférieur de | Détordre la chaine de
la chaine de levage de type double levage.
;_‘i
3
@
% B
Lubrication * Vérifier visuellement + A huiler correctement Appliquer de I'huile.
Marque * Vérifier visuellement « Vérifier la marque et l'indication de pas. (Voir | Remplacer la chaine

« Vérification des marques » (P17).)

de levage.

(a suivre)
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Procédures d'utilisation

1

aun crochet)

lectrique (type suspendu &

s

aine é

Inspection quotidienne du palan a ch

Chapitre 1 Maniement du produit

Procédures d'utilisation (suite)

B Crochet supérieur/Crochet inférieur

Elément

Méthode de contréle

Criteres

En cas d'échec

Ouverture du

Vérifier visuellement

Pas d'ouverture apparente du crochet

Effectuer 'élément d'ins-

crochet pection du crochet supé-
rieur et inférieur (P70) de
I'Inspection fréquente.
Abrasion o Vérifier visuellement ¢ Pas d'abrasion apparente Effectuer 'élément d'ins-
pection du crochet supé-
rieur et inférieur (P70) de
I'Inspection fréquente.
Déformation, o Vérifier visuellement + Pas de déformation, défaut et corrosion apparent | Effectuer 'élément d'ins-
défaut, corro- pection du crochet supé-
sion rieur et inférieur (P70) de

I'Inspection fréquente.

Verrouillage du
crochet

Vérifier visuellement et vérifier
la mobilité du verrouillage du

crochet.

Le verrouillage du crochet est correctement mon-
té a l'intérieur de l'ouverture du crochet.

Pas de déformation. Le verrouillage du crochet
bouge sans a-coups.

A DANGER

&

Obligatoire
Un boulon tombé peut entrainer la

mort ou de graves blessures.

« Unboulon tombé entrainera la
chute du corps. Veiller a vérifier
la présence de boulons tombés.

Remplacer le verrouillage
du crochet.

Mobilité du cro-
chet (rotation)

¥

« Vérifier visuellement et faites
pivoter le crochet a la main.

% F ‘/Collet

3

Pas d'écart apparent entre la rotule inférieure et
la tige (au collet).

La rotule inférieure pivote également dans toutes
les directions.

La rotule inférieure pivote en douceur.

Remplacer le crochet.




Y]
~ z 7 A PN 1 £ =
Elément Méthode de controle Critéres En cas d'échec =

— -~ . . . 9}
Mobilité de la |+ Vérifier la poulie fixe par dépla- Remplacer le palier de la o
o A ATTENTION N c
poulie fixe cement poulie fixe. a
« Lorsde la vérification, porter 2
des gants et veiller & ne pas Q
vous faire coincer le doigt. g
Obligatoire  gjnon ges blessures pourront o
survenir g
+ La poulie fixe tourne en douceur. g
* La poulie fixe ne tourne pas en douceur lorsque
le palier est endommagé ou que l'arbre de la
poulie est déformé.
+ La chaine mobile se déplace en douceur. 1
Déplacer la chaine
mobile manuellement.
Rotule inférieure | ¢ Veérifier visuellement. + Pas de boulon ni d'écrou desserré Attacher solidement le cochet
inférieur & la chaine de
levage.
M Parties périphériques du corps
Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Ressort de la | < Vérifier visuellement ¢ Pas de rétrécissement ou de compression ap- | Effectuer I'€lément
chaine parent d'inspection du ressort

de la chaine (P77) de
l'inspection périodique.

Coussinetsen | < Veérifier visuellement ) * Pas de rétrécissement ou de compression ap- | Remplacer le caout-
caoutchouc D S parent chouc de butée.
+ Pas de décollement, fissure ou déformation du
caoutchouc

(19y2042 un e npuadsns adA3) anb1193|9 aujeys e uejed np suualpinonb uonoadsui

Caoutchouc Plaque
d'acier

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit

Procédures d'utilisation (suite)

1

bouton-poussoir est clairement visible.

quette. Poser correcte-
ment l'étiquette.

M Fonction et performances

o Vérifier 'élément suivant sans charge.

_S M Interrupteur & bouton-poussoir

3 ;

= Elément Méthode de contréle Critéres En cas d'échec
:g Taille du o Vérifier visuellement Pas de déformation, dommage ni vis desser- Nettoyer et réparer

Q corps de l'in- rée I'étiquette ou remplacer
5 terrupteur Lindication de I'étiquette de l'interrupteur a par une nouvelle éti-
3

o

°

o

Elément

Méthode de controle

Critéres

En cas d'échec

- Contrble opé- Appuyer sur le bouton- La chaine de levage s'enroule en douceur. Voir le chapitre

2 rationnel poussoir et vérifier chaque Le palan & chaine électrique se déplace dans ladirec- | 2,Cause de panne,

I opération. tion correspondant & I'opération du bouton-poussoir. Conseils de contre-

o Lorsque l'opération est arrétée, le moteur mesure (P94  97).

g s'arréte immédiatement.

@ Lorsque le bouton d'arrét d'urgence est enfoncé,

S tous les mouvements du palan s'arrétent.

o )

c Lors de l'actionnement d'un autre bouton-pous-

8_ soir pendant que le bouton d'arrét d'urgence est

g enfoncé, le palan ne commence pas ['opération.

8 Lors de I'annulation du bouton d'arrét d'ur-

% gence, le palan fonctionne normalement.

s

E’ Frein Appuyer sur le bouton-pous- Lors de I'arrét de I'opération, le frein est appli- Effectuer linspection

g soir et vérifier le fonctionne- que immédiatement et le crochet inférieur doit conformément aux éléments
= ment du frein. s'arréter immédiatement. du chapitre 2, Inspection
8 (Directive : La course de la chaine de levage périodique, frein électroma-
‘$ est comprise entre 2 et 3 maillons.) gnétique (P79).

c . . A B}

T Embrayage a Appuyer sur le bouton-pous- Lors d'un levage, le son du cliquet d'arrét se Démonter I'embrayage

Inspection quotidienne du palan a ch

friction avec

soir et vérifier le fonction-

fait entendre régulierement.

a friction et vérifier.

sence de son
anormal

soir et vérifier 'opération.

REMARQUE

Le son constitue également un
important aspect de contrble. Soyez
toujours attentif au bruit produit par
e palan a chaine électrique.

frein méca- nement de I'embrayage a (Pour I'embrayage a friction de la spécification

nique friction. standard, il n'y a pas de bruit de cliquet d'arrét.)

Interrupteur Appuyer sur le bouton-pous- Lorsque le palan est utilisé jusqu'a la limite Remplacer linterrupteur

de fin de soir et vérifier le fonctionne- supérieure ou inférieure, le moteur s'arréte de fin de course.

course ment de l'interrupteur de fin automatiquement. Démonter ['actionneur
de course. de linterrupteur de fin de

course pour le nettoyer.
Vérifier I'ab- Appuyer sur le bouton-pous- Pas de sons anormaux ni vibrations Remplacer la piece

anormale.
Appliquer de I'huile sur
la chaine de levage.

Pas de bruit sec de la chaine de levage.

Vérifier la chaine de
levage. (Voir P21.)




M inspection quotidienne du chariot motorisé (MR2)
B Apparence

Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Indication o Vérifier visuellement ¢ Pas de décollement. Lindication est claire- Nettoyer et réparer
de plagues ment visible. ['étiquette ou remplacer
signalétiques par une nouvelle éti-
et d'étiquettes quette.
Déformation + Vérifier visuellement + Pas de déformation, dommage et corrosion Remplacer la piece
et dommage apparents déformée ou endom-
de chaque magée.
piece

Capot du moteur

Boitier de connexion

Cadre du moteur Cadre
Boulons, o Vérifier visuellement ou a + Les boulons, écrous et goupilles fendues sont Fixer solidement les
écrous et l'aide d'outils. solidement fixés. boulons, écrous et
goupilles A DANGER goupilles fendues.
fendues

desserrés ou
détachés

« Lachute d’'une goupille fendue
peut entrainer la chute du corps.
Veiller a vérifier la qualité des

goupilles.

La chute d'une goupille fendue
peut entrainer la mort ou de graves
blessures.

Obligatoire

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit

Procédures d'utilisation (suite)

_S M Fonction et performances
©
% o Vérifier 'élément suivant sans charge.
5 ;
© Elément Méthode de contrble Criteres En cas d'échec
§ Controle « Appuyer sur le bouton- Déplacement en douceur. Ni parcours sinueux | Voir le chapitre 2,
% opérationnel poussoir pour en Vérifier le ni vibration. « Cause de panne,
bt fonctionnement. Le palan a chaine électrique se deplace dans ladirec- |  conseils de contre-
DE_ tion corres?on(!ant.é I'opérationAdEJ bouton-poussoir. mesure »(P94 & 97).
Lorsque l'opération est arrétée, le moteur
s'arréte immédiatement.
Lorsque le bouton d'arrét d'urgence est enfoncé,
1 tous les mouvements du palan s'arrétent.
Lors de l'actionnement d'un autre bouton-pous-
soir pendant que le bouton d'arrét d'urgence est
enfoncé, le palan ne commence pas 'opération.
Lors de I'annulation du bouton d'arrét d'ur-
gence, le palan fonctionne normalement.
Frein  Appuyer sur le bouton- Lorsque 'opération est arrétée, le frein est Effectuer l'inspection
poussoir pour vérifier le appliqué et le moteur s'arréte immédiatement. conformément aux
fonctionnement du frein. eléments du chapitre 2
« Inspection périodique »
Frein électromagnétique
(P79).

B inspection quotidienne du chariot manuel (TSG/TSP)
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§_ M Apparence
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'9 Z N 7
= Elément Méthode de contrdle Criteres En cas d'échec
o
2 Indication « Vérifier visuellement Pas de décollement. Lindication est claire- Nettoyer et réparer
g de plaques ment visible. I'étiquette ou remplacer
N
02: signalétiques par une nouvelle éti-
> et d'étiquettes quette.
R2)
g Déformation o Vérifier visuellement Ni déformation ni corrosion apparente Remplacer la piece
E et dommage Pas de déformation apparente sur le cadre déformée ou endom-
-% de chague mageée.
S piece
=
@ Boulons, « \érifier visuellement ou a Les boulons, écrous et goupilles fendues sont Fixer solidement les
3 écrous et l'aide d'outils. solidement fixés. boulons, écrous et
=] . .
S goup A DANGER goup
= fendues
st desserrés o « Lachute d’une goupille fendue
R u peut entrainer la chute du corps.
g détachés Veiller & vérifier la qualité des
> Obligatoire goupilles. ]
= La chute d'une goupille fendue
peut entrainer la mort ou de graves
blessures.




déplacant manuellement.

. Y]

M Fonction et performances 3
®

o Vérifier I'élément suivant sans charge. g-
Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec 2
o

Controle + Vérifier la course du palan + Déplacement en douceur. Ni parcours sinueux | Exécuter le chapitre 2, g:
opérationnel a chaine électrique en le ni vibration. « Inspection périodique. » (%
2
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Procédures d'utilisation

1

Utilisation des interrupteurs a bouton-poussoir

([ie)e OEH:U
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Chapitre 1 Maniement du produit

Procédures d'utilisation (suite)

M Utilisation des interrupteurs a bouton-poussoir

A ATTENTION

« Ne pas suspendre le cordon de l'interrupteur a bouton-poussoir sur un autre objet, ni tirer fortement sur le cordon.
« Ne pas utiliser I'interrupteur a bouton-poussoir si le bouton ne fonctionne pas en douceur.
« Eviter de mettre en boule ou de nouer le cordon pour ajuster sa longueur.

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

Interdit

« Lors du relachement de I'interrupteur a bouton-poussoir apres utilisation, éviter de le
projeter. Veiller a ne pas heurter un colléegue avec l'interrupteur & bouton-poussoir.

obligatore L€ non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

REMARQUE

En cas de déclenchement du palan a chaine électrique en raison d'une surchauffe du VFD, le VFD ne peut pas étre réinitialisé
rapidement apres le déclenchement. Attendre un certain moment avant de réinitialiser le VFD.

M Ensemble a 3 boutons-poussoirs
L'ensemble a 3 boutons-poussoirs est équipé d'un bouton d'arrét d'urgence de type verrouillage (bouton de
réinitialisation VFD) et de boutons-poussoirs levage/descente. Un interrupteur & bouton-poussoir une position ou
un interrupteur a bouton-poussoir deux positions est monté comme interrupteur a bouton-poussoir levage/descente
conformément a la spécification a vitesse unique ou VFD double vitesse. Voir la méthode de fonctionnement de la
spécification correspondante.

e Bouton d'arrét d'urgence (bouton Réinitialiser VFD)

© 1) Appuyer sur le bouton d'arrét d'urgence ¢ a fond lors de I'exécution d'un arrét d'ur-
gence ou d'une réinitialisation VFD.
« Le bouton est verrouillé en position enfoncée.
2) Tourner le bouton d'arrét d'urgence € dans le sens des aiguilles d'une montre pour annuler le verrouillage.

« Le bouton verrouillé en position enfoncée revient en position d'origine.
= Lorsque le palan a chaine électrique n'est pas utilisé, appuyer sur le bouton d'arrét d'urgence © afond.

e Bouton d'opération
e Bouton levage/descente

Modele a vitesse unique Modele VFD a double vitesse
@ 1) Appuyer sur le bouton () pour @ 1) Appuyer sur le bouton () pour lever la charge.
lever la charge. 2) Lors du levage de la charge & haute vitesse,
* Le palan a chaine électrique appuyer sur le bouton @) plus vers l'extrémité.
s‘arréte lorsque le bouton est « Le palan & chaine électrique s'arréte lorsque le
relache. bouton est relaché.

@ 1) Appuyer sur le bouton () pour @ 1) Appuyer sur le bouton (3) pour descendre la
descendre la charge. charge.
( * Le palan a chaine électrique 2) Lors de la descente de la charge a haute
sarréte lorsque le bouton est vitesse, appuyer sur le bouton ) plus vers
relaché. l'extrémité.

* Le palan a chaine électrique s'arréte lorsque le
bouton est relaché.




B Ensemble a 5 boutons-poussoirs

L'ensemble a 5 boutons-poussoirs est équipé d'un bouton d'arrét d'urgence de type verrouillage (bouton de
réinitialisation VFD) et de boutons-poussoirs levage/descente. Un interrupteur a bouton-poussoir une position ou
un interrupteur a bouton-poussoir deux positions est monté comme interrupteur a bouton-poussoir levage/descente
conformément & la spécification & vitesse unique ou VFD double vitesse. Voir la méthode de fonctionnement de la
spécification correspondante.

La direction de déplacement du chariot est exprimée sous la forme Est/Ouest pour le déplacement de la course
dans l'instruction opérationnelle de I'ensemble d'interrupteurs a bouton-poussoir.

uolesi|in,p sainpadoid

e Bouton d'arrét d'urgence (bouton Réinitialiser VFD)

=

@ 1) Appuyer sur le bouton d'arrét d'urgence € a fond lors de I'exécution d'un arrét d'ur-
gence ou d'une réinitialisation VFD.
« Le bouton est verrouillé en position enfoncée.

2) Tourner le bouton d'arrét d'urgence © dans le sens des aiguilles d'une montre pour annuler le verrouillage.

« Le bouton verrouillé en position enfoncée revient en position d'origine.
s Lorsque le palan a chaine électrique n'est pas utilisé, appuyer sur le bouton d'arrét d'urgence © a fond.

e Bouton d'opération
e Bouton levage/descente

Ele) T==m—

e Bouton de course

Modele a vitesse unique Modéle VFD a double vitesse
@ 1) Appuyer sur le bouton () pour @ 1) Appuyer sur le bouton (z) pour lever la charge.
lever la charge. 2) Lors du levage de la charge a haute vitesse,
* Le palan a chaine électrique appuyer sur le bouton (@) plus vers l'extrémité.
s'arréte lorsque le bouton est « Le palan & chaine électrique s'arréte lorsque le
relache. bouton est relaché.
@ 1) Appuyer sur le bouton (¥) pour @ 1) Appuyer sur le bouton (3) pour descendre la charge.
descendre la charge. 2) Lors de la descente de la charge a haute vitesse,
( * Le palan a chaine électrique appuyer sur le bouton (3) plus vers I'extrémité.
@ — s‘afrét,e lorsque le bouton est « Le palan & chaine électrique s'arréte lorsque le
— ngﬁh“:rmgfeg relaché. bouton est relaché.
f N vitesse unique
(e
—

Modele a vitesse unique Modele VFD a double vitesse

lossnod-uoinog e sinaldniialul sap uonesijin

Iw)

@ 1) Appuyer sur le bouton () pour @ 1) Appuyer sur le bouton (g) pour déplacer le

\_/ 7 . . N . .
|:| déplacer le chariot vers l'est. chariot vers I'est a faible vitesse.
L ,.J * Le chariot s'arréte lorsque le 2) Appuyer sur le bouton (&) un peu plus vers I'extrémi-
bouton est relaché. té pour déplacer le chariot vers 'est & vitesse élevée.

« Le chariot s'arréte lorsque le bouton est relaché.

@ 1) Appuyer sur le bouton (w) pour @ 1) Appuyer sur le bouton (w) pour déplacer le

déplacer le chariot vers l'ouest. chariot vers l'ouest a faible vitesse.
* Le chariot s'arréte lorsque le 2) Appuyer sur le bouton (w) un peu plus vers
bouton est relaché. I'extrémité pour déplacer le chariot vers

l'ouest a vitesse élevée.
* Le chariot s'arréte lorsque le bouton est relaché.

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit

Procédures d'utilisation (suite)

M Ensemble a 7 boutons-poussoirs

<
o L'ensemble a 7 boutons-poussoirs est équipé d'un bouton d'arrét d'urgence de type verrouillage (bouton de
© réinitialisation VFD) et de boutons-poussoirs levage/descente. Un interrupteur & bouton-poussoir une position ou
= un interrupteur a bouton-poussoir deux positions est monté comme interrupteur a bouton-poussoir levage/descente
jS conformément a la spécification a vitesse unique ou VFD double vitesse. Voir la méthode de fonctionnement de la
© spécification correspondante.
o Les directions de déplacement du chariot sont exprimées sous la forme Est/Ouest pour le déplacement de la course
g dans l'instruction opérationnelle de I'ensemble d'interrupteurs a bouton-poussoir.
“8 e Bouton d'arrét d'urgence (bouton Réinitialiser VFD)
o A 1 A 1 A H 1 a 1
& ©)| 1) Appuyer sur le bouton d'arrét d'urgence © a fond lors de I'exécution d'un arrét d'ur-
gence ou d'une réinitialisation VFD.
« Le bouton est verrouillé en position enfoncée.
2) Tourner le houton d'arrét d'urgence € dans le sens des aiguilles d'une montre pour annuler le verrouillage.
1 « Le bouton verrouillé en position enfoncée revient en position d'origine.
s Lorsque le palan a chaine électrique n'est pas utilisé, appuyer sur le bouton d'arrét d'urgence © a fond.
. e Bouton d'opération
8 e Bouton levage/descente
S Modeéle a vitesse unique Modeéle VFD a double vitesse
)
2— ( \ @ 1) Appuyer sur le bouton () pour @ 1) Appuyer sur le bouton @) pour lever la charge.
o = lever la charge. 2) Lors du levage de la charge a haute vitesse,
S { J * Le palan a chaine électrique appuyer sur le bouton (@) plus vers I'extrémité.
S sarréte lorsque le bouton est + Le palan a chaine électrique s'arréte lorsque le
.G relache. bouton est relaché.
0 (= )
= ® (®)| 1) Appuyer sur le bouton ® pour | ()| 1) Appuyer sur le bouton &) pour descendre la charge.
Q ____J descendre la charge. 2) Lors de la descente de la charge a haute vitesse,
= = * Le palan a chaine électrique appuyer sur le bouton (3) plus vers l'extrémité.
v ' a | | o N " . . Y
= = TG SOt sarrete lorsque le bouton est Le palan a crlamg électrique s'arréte lorsque le
[ (e [pour le modéle a relaché. bouton est relaché.
c \ vitesse unique
% @i e Bouton de course
|
© | O Modeéle a vitesse unique Modeéle VFD a double vitesse
c w
o ()| [Aucunediiquette] | (E)| 1) Appuyer sur le bouton ® pour | (E)| 1) Appuyer sur le bouton (® pour déplacer le
® e E’H‘?Sﬁ'e” déplacer le chariot vers I'est. chariot vers l'est & faible vitesse.
= @% * Le chariot s'arréte lorsque le 2) Appuyer sur le bouton (€) un peu plus vers l'extrémi-
35 S bouton est refache. té pour déplacer le chariot vers l'est & vitesse élevée.
'® « Le chariot s'arréte lorsque le bouton est relaché.
__ - (w)| 1) Appuyer sur le bouton ® | ()| 1) Appuyer sur le bouton ®) pour déplacer le
pour déplacer le chariot vers chariot vers l'ouest a faible vitesse.
~—— l'ouest. 2) Appuyer sur le bouton (w) un peu plus vers l'extrémité
* Le chariot s'arréte lorsque le pour déplacer le chariot vers l'ouest a vitesse élevée.
bouton est relache. + Le chariot s'arréte lorsque le bouton est relaché.
e Bouton de course
Modele a vitesse unique Modeéle VFD a double vitesse
—{(8)| 1) Appuyer sur le bouton (2) pour | ()| 1) Appuyer sur le bouton (s) pour déplacer le
déplacer le chariot vers le sud. chariot vers le sud a faible vitesse.
* Le chariot s'arréte lorsque le 2) Appuyer sur le houton (8) un peu plus vers 'extrémité
bouton est relaché. pour déplacer le chariot vers le sud a vitesse élevée.
* Le chariot s'arréte lorsque le bouton est relaché.
(N)| 1) Appuyer sur le bouton ™ | (N)| 1) Appuyer sur le bouton () pour déplacer le

pour déplacer le chariot vers chariot vers le nord a faible vitesse.

le nord. 2) Appuyer sur le bouton (N) un peu plus vers l'extrémité

* Le chariot s'arréte lorsque le pour déplacer le chariot vers le nord a vitesse élevée.
bouton est relaché. « Le chariot s'arréte lorsque le bouton est relaché.
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B Fonctionnement

Bl Général

A DANGER

Q

Interdit

« Ne pas utiliser le palan a chaine électrique en dépassant les conditions nominales (service

Ne pas utiliser le palan a chaine électrique dans un environnement présentant un gaz
inflammable ou explosif.
Le palan a chaine électrique n'est pas congu selon des spécifications a 'épreuve de I'explosion.

temporaire nominal, régime intermittent) du moteur de levage et de la fréquence de
démarrage maximale.

Ne pas utiliser le palan a chaine électrique sous une tension autre que la tension
nominale.

Ne pas utiliser le bouton d'arrét d'urgence pour une opération d'arrét ordinaire.

Ne pas exposer la chaine de levage aux étincelles d'une opération de soudure.

Eviter tout contact entre les baguettes ou électrodes de soudure et la chaine de levage.
Ne pas utiliser la chaine de levage comme masse pour un travail de soudure. (Fig. A)

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

Obligatoire

électrique.

0 « Observer I'environnement et les conditions d'exploitation du palan a chaine

Le non-respect de cette instruction pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

M Elingage

Interdit )

A DANGER

Ne pas appliquer une charge au bout du crochet inférieur ou du verrouillage du crochet.
(Fig. B) X
Ne pas lier une charge a la chaine de levage x
directement. (Fig. C) x
Ne pas utiliser la chaine de levage lorsqu'elle est
en contact avec toute aréte vive. (Fig. D)
[D]

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort
ou de graves blessures.

o

Obligatoire

Utiliser I'élingue adaptée au poids et a la forme d'une charge.

Une élingue inadaptée pourrait créer un danger comme la chute d'une charge soulevée.

Effectuer I'élingage avec une charge égale sur les dispositifs d'élingage pour garantir la stabilité lors du
levage d'une charge.

Attacher solidement les dispositifs d'élingage a une charge.

Attacher correctement les dispositifs d'élingage au crochet inférieur.

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit

Procédures d'utilisation (suite)

M Levage/Descente

A DANGER

« Ne pas lever une charge supérieure a la capacité. (Fig. E)
La capacité est indiquée sur la plaque signalétique.

« Ne pas utiliser le palan a chaine électrique au-dessus de la hauteur de levage.

« Ne pas tenter de soulever la structure ou tout autre objet réputé difficile a lever.

« Ne pas soulever une charge du c6té hors charge de la chaine de levage.

» Ne pas arréter le palan a chaine électrique avec l'interrupteur de fin de course (dispositif de
prévention d'enroulement excessif).

« Ne pas utiliser le palan a chaine électrique lorsque I'embrayage a friction (dispositif

de prévention de surcharge) est utilisé pour arréter I'enroulement.

Ne pas lever ou descendre de maniére excessive.

« Ne pas retirer le ressort de la chaine ou le caoutchouc de butée pour actionner
linterrupteur de fin de course en frappant le corps avec le crochet inférieur. Si une telle
opération est répétée, elle pourrait provoquer la rupture de la chaine de levage.

« Ne pas heurter le corps avec la butée d'extrémité de la chaine de levage pour provoquer
I'activation de I'embrayage a friction. Si une telle opération est répétée, elle pourrait
provoquer la rupture de la chaine de levage.

« Ne pas utiliser le corps comme point d'appui. (Fig. F)

« Eviter de faire balancer la charge levée.

« Ne pas tendre le mou de la chaine de levage avec une charge en une action brusque
afin d'éviter de soumettre un choc sur la chaine de levage.

Arréter le levage lorsque la chaine de levage est bien tendue. Puis lever lentement.

« Ne pas effectuer une opération inverse lors du levage/descente d'une charge.

Lors de I'inversion du déplacement, arréter le palan a chaine électrique, puis inverser le
déplacement.

« Ne pas effectuer de marches par a-coups trop fréquentes.

« Ne pas effectuer de branchage.

Lors de I'inversion du déplacement, arréter le palan a chaine électrique, puis inverser le
déplacement.

« Lors du levage d'une charge d'une palette, soulever la charge de maniére a éviter tout
choc, tel que la chute de la charge. (Fig. G)

« Eviter que la charge n'entre en contact avec la chaine de levage.

« Ne pas faire tourner une charge levée. Utiliser le dispositif pour rotation.

« Ne pas effectuer de travail de soudure ou de découpe sur une charge soulevée.

« Ne pas réparer ou démonter une charge soulevée.

Lors de la réparation ou du démontage d'une palan a chaine électrique, vérifier que le produit est
posé au sol et que seuls des techniciens de maintenance assurent l'intervention sur le palan a
chaine électrique.

« Ne jamais se placer sous une charge soulevée.

« Ne pas heurter le conteneur de chaine avec une charge ou des dispositifs d'élingage.
Sinon, la chaine de levage dans le conteneur de chaine pourrait tomber du godet et causer
une blessure.

Interdit
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Fonctionnement

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

« Lorsque l'interrupteur de fin de course (dispositif de prévention d'enroulement excessif)
est actionné, arréter immédiatement le travail de levage et de descente de la charge.

« Placer le palan a chaine électrique juste au-dessus de la charge, puis lever cette
derniere. (Ne pas lever la charge dans une direction inclinée.) (Fig. H)

« Ne pas quitter le poste de travail pendant qu'une charge est levée. Surveiller la charge.

Obligatoire

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.
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A ATTENTION

« Ne pas utiliser I'embrayage a friction pour mesurer le poids d'une charge.

L'utilisation de I'embrayage a friction en dehors du cadre prévu peut provoquer une blessure ou des dommages
Interdit matériels.

« Lors dutransport d'une charge levée a I'aide d'un aimant de levage ou d'un plateau de maintien a vide,
abaisser le plus possible la hauteur de la charge levée.

« Lors du levage d'une charge avec deux palans a chaine électriques, utiliser des palans a chaine électrique
d'une capacité nominale de levage individuelle supérieure a la charge.

« Lors du levage d'une charge avec deux palans a chaine électriques, utiliser des palans a chaine électriques de méme
modéle et de méme capacité, et utiliser chacun de maniere & maintenir horizontale la charge levée ou descendue.

uolesI|in,p sainpadoid

Obligatoire

=

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

B Traverse / Course

A DANGER

« Ne pas actionner le palan a chaine électrique sous la charge, ni transporter une

charge au-dessus d'autres personnes. (Fig. I)
« Ne pas actionner le palan a chaine électrique lorsqu'une personne se trouve % X
¥

@ X

Interdt dans la zone traversée par la charge levée.

« Ne pas permettre a d'autres personnes d'entrer dans la zone de déplacement d'une charge levée.
« Ne pas se tenir sur une charge élevée et ne pas utiliser le palan a chaine
électrique pour supporter, lever ou transporter des personnes. (Fig. J)
« Ne pas heurter la butée ou la structure par le corps ou le chariot. II'
« Ne pas actionner ou déplacer le palan & chaine électrique tout en reculant avec une charge maintenue levée.
Actionner le palan & chaine électrique tout en regardant de l'arriére vers l'avant dune charge et avancer.

lJuswauuollduoS

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

A ATTENTION

« Ne pas entrraver la charge levée avec une autre structure ou un cablage.

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

Interdit

« Silachaine de levage et la chaine a main du chariot a engrenage sont enchevétrées, arréter I'opération
immédiatement et repositionner les chaines enchevétrées.

Obligatoire Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

M En cas d'anomalie ou de panne

A DANGER

« Sile palan a chaine électrique est endommagé, ou si un bruit anormal ou une vibration se produit, arréter I'opération.

« Sile palan a chaine électrique se déplace dans la direction opposée a l'indication sur l'interrupteur a
bouton-poussoir, arréter immédiatement I'opération.

Obligatoire | orsqu'une torsion, un enchevétrement, une fissure, une déformation, la présence de corps étrangers ou un

engagement anormal de la chaine de levage ou de I'engrenage est observé, arréter immédiatement I'opération.

« Lorsqu'une anomalie est observée en cours de fonctionnement, indiquer « PANNE » et contacter les
techniciens de maintenance.

« Une fois I'alimentation coupée, assurer la sécurité et contacter les techniciens de maintenance.

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

(a suivre)
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Procédures d'utilisation

1

Changement de vitesse du modéle VFD & double vitesse / Comment élinguer a charge correctement / Comment supprimer I'élingage d'une charge

w
~

Chapitre 1 Maniement du produit

Procédures d'utilisation (suite)

BChangement de vitesse du modele VFD a double vitesse

Il est possible de changer la vitesse élevée/faible du modele VFD & double vitesse en changeant le paramétre VFD.

A DANGER

« Seuls des techniciens de maintenance ou des employés expérimentés sont autorisés a définir ou modifier les paramétres.
Un mauvais réglage de paramétre pourrait créer un danger par exemple un dysfonctionnement ou la chute d'une
charge levée. Contacter KITO pour demander conseil.

Interdit . ) . .
Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.
« Lors du changement du paramétre, le régler correctement conformément aux instructions du manuel VFD.
« Le changement du parametre nécessite une mise sous tension. Ne pas toucher la piece mise sous tension.
Obligatoire Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

BComment élinguer la charge correctement

Ne pas effectuer d'accrochages dangereux comme illustré ci-dessous.

120° ou moins

i Angle dépassant 120°
Elinguer la charge Position d'accrochage Angle trop large Impossible de fermer  Accrochage de la
dans le prolongement inadéquate de la charge le verrouillage du charge au bout du
de I'axe du crochet. levée ou de I'élingue cocher cochet

B Comment supprimer I'élingage d'une charge

A DANGER

« Ne pas déplacer le palan a chaine électrique avec une charge suspendue a une extrémité de la selle de la grue.

Sinon la charge va se balancer et risque de heurter une personne ou un objet, ou de tomber, créant ainsi des risques de
Interdit mort ou de graves blessures.

Le balancement d'une charge rend difficile et dangereux le déplacement du chariot. La regle de base consiste a
éviter le balancement d'une charge. Pour cela, suivre les instructions suivantes.

e Ne pas lever une charge dans une direction inclinée.

e Commencer lentement a déplacer la charge.

e Ne pas soulever brusquement.

Méme si les instructions ci-dessus sont observées, la charge levée risque
de se balancer au démarrage et a I'arrét du palan a chaine électrique.
L'opération suivante peut réduire le balancement de la charge levée.

B Fonctionnement

1) Appuyer sur le bouton de course. (Fig. a)

2) Lorsque le chariot commence a se déplacer, la charge levée se
décale légérement. (Fig. b)

3) Relacher le bouton légérement jusqu'a ce que la charge levée
se trouve en position centrale.

4) Lorsque la charge levée se trouve juste en dessous du palan a chaine électrique, IE' IE'
appuyer de nouveau sur le bouton pour continuer a déplacer la charge. (Fig. c)




, . < . Y]
B Précautions apreés le travail S
o
Ly
A ATTENTION 2
. . ®
« Ne pas ranger le palan & chaine électrique dans un état de surlevage ou de sous-levage. n
o
Le non-respect de ces instructions pourrait provoquer des blessures ou des dommages matériels. c
=
Interdit =
0
2
« Stocker le palan a chaine électrique avec I'alimentation coupée. o
« Indiquer « PANNE » sur un palan a chaine électrique nécessitant une réparation et ne devant pas étre utilisé. >
Obloato « Essuyer la poussiére et les gouttes d'eau, appliquer de I'huile sur le collet du crochet et sur la chaine de
igatoire

levage, puis ranger le palan.

« Nettoyer les taches, retirer les corps étrangers et les gouttes d'eau des différents composants tels que
I'interrupteur de fin de course et le conteneur de chaine.

« Lorsque le palan a chaine €électrique est installé a I'extérieur, le couvrir d'une protection contre la pluie
aprées application d'un traitement antirouille.

=

Le non-respect de ces instructions pourrait provoquer des blessures ou des dommages matériels.

REMARQUE

« Nettoyer toujours les boutons-poussoirs pour éviter l'incrustation de poussiére et de sable.

« Lors du stockage du palan a chaine électrique pour une période prolongée, pour éviter la formation de rouille, il convient
de l'opérer a intervalles réguliers sans charge.

« Lors du rangement du palan a chaine électrique au sol, retirer le conteneur de chaine.
Sinon, le conteneur de la chaine pourrait se déformer ou étre endommagé.

« Lorsque le palan a chaine électrique n'est pas utilisé, enrouler le crochet inférieur a une hauteur ne créant pas de risque de
heurts pour les personnes passant a proximité et ne risquant pas de géner d'autres travaux.

« Choisir d'avance le lieux de stockage du palan a chaine électrique. Il est recommandé de suspendre I'ensemble bouton-
poussoir sur le pilier.

[leAes) 8| saide suonnesaid
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Chapitre 1 Maniement du produit

\ Flux de travail d'assemblage et d'installation \

Les opérations d'assemblage et d'installation du produit par techniciens de maintenance et installateur sont décrites
a partir de cette page. Pour éviter de devoir reprendre le travail et pour garantir un assemblage et une installation
efficaces, bien lire d'abord le flux de travail suivant, puis commencer I'assemblage et l'installation.

<
o
S
©
S
[72]
=
h=)
—
[}
@
=)
©
)
e
@
[72]
[72]
©
Re]
g
<
S
=
@
=
=<
=
[

@ Type suspendu a un crochet i
S (palan seulement) Type de chariot
§ 0 Type de chariot motorisé Type de chariot manuel
(<53
= ER2M ER2SG / ER2SP
N 9 9
) = 3 o .
Assemblage de piéces sur le palan a chaine électrique (P37)
MPréparation EComment utiliser le capuchon d'huile
EMontage du conteneur de chaine (Uniquement pour I'embrayage a friction avec frein mécanique)
1 HLubrification de la chaine de levage
MW Vérification de I'huile d'engrenage
9 D N
~ Combinaison avec le chariot motorisé (P42) lf Combinaison avec le chariot manuel (P47)
WRemplacement de piéce du palan a chaine WRemplacement de piéce du palan a chaine
D 4 électrique électrique
M Vérification de la largeur de rail du chariot B Combinaison du palan a chaine électrique
D motorisé et du chariot manuel
® WVérification du nombre et de la position des M Vérification du nombre et de la position des
=2 D 4 el réglables L colliers réglables
o) IComblnalspn du palla{1 a chaine électrique M Vérification de la largeur de rail du chariot
QE) N et du chariot motorisé manuel
% EMontage du contrepoids
< ~ N N
Vérification de I'alimentation et des cables d'alimentation (P52)
M Vérification de l'alimentation W Vérification du cable d'alimentation
oV/érification de la spécification du disjoncteur el ongueur et taille de cable autorisées
D D 4 D
Connexion des cébles Connexion des cables Connexion des cables
Type suspendu a un crochet : oA ;
(palan seulement) (Ps4) Type de chariot motorisé (P55) Type de chariot manuel (P56)
W125kg~5t W125kg~5t W125kg~5t
e Connexion du cable d'alimentation e Connexion du cable relais e Connexion du cable d'alimentation
a la source d'alimentation e Connexion du céable d'alimentation a la source d'alimentation
e Connexion du cordon de I'ensemble e Connexion du cordon de 'ensemble  Connexion du cordon de 'ensemble
d'interrupteurs & bouton-poussoir d'interrupteurs & bouton-poussoir d'interrupteurs a bouton-poussoir
N 4 N N 4
R 1 >
Installation du type suspendu a un ] A P4 7 A
crochet (palan seulement) (P57) Installation du modéle combiné a un chariot (P58 a 60)
5 EConnexion du cable d'alimentation a EConnexion du cable d'alimentation a la source d'alimentation
= la source d'alimentation HMontage du rail de course
= W Vérification de la méthode et du lieu EMontage de la butée
a d'installation MDisposition du cable d'alimentation pour le modéle qui combine le chariot électrique/manuel
- e Cas du porte-cable
e Cas de la suspension en forme de T ou en angle
N N
0 e e 2 5 o
= S Vérification et exécution des « Eléments a contrbler » (P61)
.=
c 8
ST D
82
5= Effectuer le contréle opérationnel (P61)
>

36



FAssembIage

A DANGER

« Seuls des techniciens de maintenance ou des employés expérimentés sont autorisés a assembler et démonter le
palan a chaine électrique.

Interdit L'assemblage ou le démontage du palan a chaine €électrique pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

abe|quiassy

B Assemblage de piéces sur le palan a chaine électrique

M Préparation pour I'assemblage
e Suspendre le corps du palan a chaine électrique pour faciliter le montage du conteneur de chaine.
« Veérifier que la butée et le coussinet en caoutchouc sont montés au tiers des maillons a partir du c6té hors charge

=

de la chaine de levage (extrémité sans crochet inférieur).

B Montage du conteneur de chaine

Trois types de conteneur de chaine sont proposés : godet en plastique, toile et acier

Ce manuel décrit la méthode de combinaison du conteneur de chaine en plastique ou toile au corps du palan a
chaine électrique. Voir la section distincte « Montage manuel du conteneur de chaine en acier » pour le conteneur
de chaine en acier.

A DANGER

« Chaque type de conteneur de chaine a la capacité pour stocker une quantité spécifique de la chaine de
levage. Utiliser la capacité correcte du conteneur de chaine.

Le stockage d'une chaine de levage d'une quantité dépassant la capacité du conteneur de chaine pourrait créer des
risques de mort ou de graves blessures lors du débordement de la chaine de levage hors du conteneur de chaine ou
du dysfonctionnement du palan a chaine électrique.

Une combinaison inappropriée du conteneur de chaine et du palan a chaine électrique est trés dangereuse en raison
de la possibilité de chute du conteneur de chaine.

L'étiquette indiquant la capacité et la hauteur de levage est posée sur le conteneur de chaine. Vérifier cette étiquette
avant toute utilisation.

« Lassemblage incorrect du conteneur a chaine risque de causer une chute de ce conteneur, de la chaine de
chargement ou le dysfonctionnement du palan a chaine électrique, provoquant ainsi des blessures graves
ou méme la mort.

Se reporter aux instructions d’assemblage de la page 38 pour assembler correctement le conteneur a chaine.

Obligatoire

Le non-respect de ces instructions pourrait provoquer des blessures ou des dommages matériels.

anbi1oaj9 aureyo e uejed 3| Ins sa231d ap abe|quassy

A ATTENTION

« Lors de stockage de la chaine de levage dans le conteneur de chaine, placer I'extrémité sans charge de la
chaine en premier, puis ranger le reste de la chaine de levage.

Obligatoire Le non-respect de ces instructions pourrait provoquer des blessures ou des dommages matériels.

(a suivre)
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Assemblage

1

2lectrique

aine é

Assemblage de pieces sur le palan a ch
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Chapitre 1 Maniement du produit

Assemblage (suite)

e Sceau du conteneur de chaine

Un sceau a droite indique la relation entre la taille de la chaine
de levage et I'élévation est posé sur le conteneur de chaine. CHAIN LIFT MAX
Veiller a le vérifier avant l'installation. 46.0 Bm

e Conteneur en plastique

1) Monter le ressort du conteneur sur le guide de
chaine A.

Bord du ressort
du conteneur

Ressort du conteneur

~@g——EcrouU

/Conteneur de chaine

2) Introduire un boulon creux dans tous les
trous du conteneur de chaine, du guide de
chaine A et du conteneur de chaine, dans cet
ordre, pour monter le conteneur de chaine.

« Bien noter la direction du ressort du conteneur.

» Comme on le voit sur la partie A de la figure d’'assemblage
de droite, s'assurer que le bord du ressort du conteneur se
trouve & I'extérieur du ‘ 3 3
conteneur lors du montage.

S

3) Visser I'écrou U dans le boulon creux et bien
serrer.
¢ Le boulon creux doit dépasser de I'extrémité de
I'écrou d'au moins trois filets.

N
e Conteneur en toile
1) Introduire deux boulons creux dans tous Boulon
les trous du guide de chaine A, du conte- creux

neurs en toile et du guide de chaine A
dans cet ordre pour monter le conteneur
de chaine.

2) Bien visser |'écrou U.
¢ Le boulon creux doit dépasser de I'extrémité de
I'écrou d'au moins trois filets.
Conteneur de chaine



e Cas sans conteneur de chaine
Lors de l'utilisation du palan a chaine électrique sans le

1) Monter la butée sur |'extrémité hors
charge de la chaine de levage.
*kNombre de maillons entre la suspension de I'extré-
mité de la chaine et la butée

Taille de corps | Nombre de maillons
B 21
C 15
D 15
E 15
F 15

%Couple de serrage de boulon butoir : 10 N-m

2) Monter le maillon d'extrémité du c6té hors
charge de la chaine de levage a la suspension
de I'extrémité de la chaine avec un boulon
creux et une manette de serrage.

e La suspension d'extrémité de chaine est facul-
tative. Spécifier la suspension d'extrémité de
chaine lors de la soumission de la commande
d'un palan a chaine électrique.

3) Combiner la suspension d'extrémité de
chaine et le corps du palan a chaine élec-
trigue (guide de chaine A) avec un boulon

creux et une manette de serrage.
 Veiller a ne pas tordre la chaine de levage.

<Type a double chaine tombante>

La suspension d'extrémité de chaine n'est
pas utilisée pour le type a double chaine
tombante a cause de l'orientation de la
chaine.

Attachez le maillon de chaine du terminal
directement au guide de chaine A.

* Si vous commandez une suspension d'extrémité de
chaine, référez-vous aux codes des piéces. (P121)

conteneur de chaine, prendre les mesures suivantes.

Corps ER2-B/C/D/E

Suspension
d’extrémité

de Chaine
C_ B

Guide de |

chaine A |

Coussineten |
caoutchouc

* Nombre de
maillons

Suspension
g d’extréemité
de Chaine
Guide de ’
chaine A
* Nombre de
maillons

Coussinefen = & Butée
caoutchouc ‘

Guide de
chaine A

* Nombre
de maillons

=
%3\ Butée

caoutchouc -~/

A DANGER

« Lors de l'utilisation du palan a chaine électrique, veiller a ne pas entraver ou
enchevétrer la chaine de levage a I'extrémité hors charge.

Obligatoire

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

(a suivre)

abe|qwassy
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Chapitre 1 Maniement du produit

Assemblage (suite)

M Oiling the Load Chain

A DANGER

« Veiller a bien assurer la lubrification de la chaine de levage. Ne pas effectuer
d'intervention de huilage prés d'un feu ou d'un arc électrique.

Obligatore  Sinon, un incendie se déclenchera.

Assemblage

Retirer la poussiere et les gouttes d'eau sur la chaine de levage, 7
puis appliquer du lubrifiant. L'application de lubrifiant influen- Ej
ce considérablement la durée de vie de la chaine de levage. AL

. . o Position
Appliquer suffisamment de lubrifiant. @ anpliquée

Utiliser le lubrifiant véritable suivant.
¢ Graisse Epinoc AP (N)O (Nippon Oil Corporation)
» Consistance No.0 (graisse lithium industrielle générale)

1

()

S

o , N ;

= Dégager toutes les charges de la chaine de levage. Appliquer le
8 lubrifiant sur la partie des maillons de la chaine de levage qui s'en-
0 gage dans la poulie mobile et dans la poulie fixe (zone hachurée).
8 Aprés l'application du lubrifiant, lever/descendre le palan & chaine
T électrique sans charge pour étaler le lubrifiant sur la chaine de levage.

M Huile d'engrenage
Lintérieur du carter d'engrenage est rempli d'huile d'engrenage a I'expédition. Le niveau de I'huile correspondant a
la quantité spécifiée doit s'aligner sur la hauteur du trou d'inspection. Vérifier le niveau d'huile visuellement.

A DANGER
0 « Mettre le corps a niveau, puis Vérifier le niveau d'huile d'engrenage.

Lors du retrait du bouchon d'huile sans mise a niveau du palan a chaine électrique, I'huile d'engrenage coule a

Obligatoire I'extérieur. Il pourrait en résulter une chute en raison du sol glissant pouvant entrainer la mort ou de graves blessures.

L'utilisation d'une huile pour engrenage non véritable (notamment pour utilisation mixte) entrainera la mort ou de graves
blessures en cas de chute de la charge levée.

o « Utiliser de I'huile pour engrenage véritable.

Obligatoire

Assemblage de pieces sur le palan a ch

e Veérification de la quantité d'huile d'engrenage

1) Corps ER2 B/C/D : Retier le bouchon Bouchon
d'huile sur le corps principal du c6té dhuile
opposé au conteneur de chaine.

Corps ER2 E/F : Retirer le bouchon b
d'huile sur le corps principal du méme

coté que le conteneur de chaine. Trou

i
i
d'inspection i
|
i

d'inspe

2) Si le niveau d'huile est visible pres du
trou d'inspection, la quantité d'huile est
normale.

Coprs ER2-B/C/D Corps ER2-E/F
40



M Utilisation du capuchon d'huile (uniquement pour I'embrayage a friction avec frein

mécanique)

Un capuchon d'huile est fourni avec le palan a chaine électrique équipé d'un embrayage a friction avec frein
mécanique (option). Lors de l'installation du palan, retirer le bouchon d'huile et installer le capuchon d'huile a la
place. Lors de la combinaison du chariot motorisé, monter le capuchon d'huile sur le palan a une position ou le
capuchon d'huile et le cadre du chariot n'interférent pas. (Lune des deux positions suivantes)

A DANGER
0 « L'huile pour engrenage du palan a chaine électrique avec embrayage a friction et frein mécanique est

abe|qwassy

différente de celle utilisée pour le palan équipé d'un embrayage a friction standard. Veiller a utiliser I'huile
pour engrenage Vvéritable pour le palan avec embrayage a friction et frein mécanique.

Obligatoire
L'utilisation d'une huile pour engrenage autre que celle spécifiée (notamment pour utilisation mixte) entrainera la mort ou 1
de graves blessures en cas de chute de la charge levée.
e Lors de l'utilisation du palan a chaine électrique. Capuchon dhuile

Pour garantir le tirage entre l'intérieur et I'extérieur du carter
d'engrenage, sortir I'évent d'aération a la position ou le pas
de I'évent d'aération est visible.

e Lors du retrait du palan a chaine électrique y&

Pour empécher I'écoulement de I'huile du palan a chaine
électrique incliné, s'assurer que I'évent d'aération est
correctement inséré.

1011eYd 3| 99AR UOSIeUIqUOD

B Combinaison avec le chariot
* Lors de l'utilisation « Connexion de l'alimentation et du céble d'alimentation » pour le modéle suspendu a un
crochet (unité simple), il est possible d'ignorer cette section. Passer a la page 53.

A DANGER

« Ajuster la largeur du rail pendant I'assemblage et I'installation.
« Veiller & ce que le cable d'alimentation et le cordon de I'ensemble d'interrupteurs & bouton-poussoir ne soit
pas tiré ou enchevétré dans la zone de course.

Obligatoire
Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit
Assemblage (suite)

B Combinaison avec le chariot motorisé

A ATTENTION

produit ancien type, la spécification doit étre changée. Contacter le revendeur KITO

® « Lors de Il'utilisation du palan a chaine électrique série ER2 combiné avec notre
le plus proche.

Interdit

Assemblage

B Remplacement des pieces du palan a chaine électrique
La suspension est attachée au palan a chaine électrique lors de I'expédition.
Voir la figure suivante pour retirer le crochet supérieur et remplacer la suspension par le T de suspension.

1

Pour type avec double chaine

e Remplacement du crochet supérieur du corps ER2-B/C/D/E

=

5
1) Retirer le clip du di itif d t d ¢
) Retirer le clip du dispositif de retenue de 4& %

I'arbre avec une pince. ‘ Crochet supérieur
2) Retirer le boulon creux du dispositif de retenue de QQQ /
I'arbre, puis retirer le dispositif de retenue de l'arbre.
T de suspension — o €W -

3) Retirer les deux arbres de connexion.

Clip du dispositif f»
de retenue de l'arbre

4) Retirer le cochet supérieur et le rempla- Arbre d_e
cer par le T de suspension. /conneXIon
U 1— Dispositif de
‘ \retenue de l'arbre

5) Insérer deux arbres de connexion dans

le trou du corps. Boulon creux

6) Monter le dispositif de retenue de l'arbre
avec le boulon creux.

Combinaison avec le chariot motorisé

e Remplacement du crochet supérieur du corps ER2-F Pour type avec double chalne

1) Retirer quatre boulons creux et retirer le
couvercle du contr6leur.

‘ Crochet supérieur
Q /

2) Retirer les vis a téte cylindrique de I'arbre de
connexion et de l'arbre de fixation (deux vis cha-

cun), et retirer le dispositif de retenue de I'arbre. T de suspension
3) Pincer les extrémités supérieures res- Arbre de sécurité L.
pectives de l'arbre de connexion et de JOinttOfique\ i AT v
' ixati i ; Dispositif de T
['arbre de fixation, puis les retirer. retenue de larbre \ - ‘///
. » o Z e
4) Retirer le cochet supérieur et le rempla- \c/)l/ir?dtr?éﬁe 2%
cer par le T de suspension. \ %%(/ //;; Arbre do> |
] . _ ‘ @Y o\ connexion
5) Inse_rer ['arbre de connexion et l'arbre de %\ Joint torique Panneau
fixation dans le trou de montage. & \ Dispositif de
) ) . retenue de l'arbre
6) Fixerle d|§p05|t|f de retenue d"arpre de l'arbre Vis & téte cylindrique
de connexion et de I'arbre de fixation avec des )
vis & téte cylindrique (deux vis chacun). Couvercle du controleur
>~
7) Monter le couvercle du contrdleur avec
) s/&\ Boulon creux

guatre vis a téte cylindrique.
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M Vérification du nombre de cales d'ajustement assemblées et de leurs positions
Lors de linstallation d'un chariot sur la poutre, la longueur de l'arbre de suspension (largeur entre cadres) doit étre
ajustée en fonction de la largeur du rail.
Un nombre incorrect de cales ou une mauvaise position des cales peut entrainer la chute du palan a chaine électrique.

Insérer le nombre correct de cales des bonnes spécifications, selon la largeur du rail, & la position appropriée, en >
faisant référence au tableau suivant. g
5
- Arrangement des cales d'ajustement pour suspension de téte BASSE (largeur d'aile de poutre de 58-170mm) o
Nombre de cales de positionnement S
Largeur 20, | 21l uf 51 ®
d'a"e de (pO) 25/15 5/ 15/ 3 31/4 39/15 37/3 315l16 4 43/16 45/15 47/15 3/ 415/15 5 53l16 55/15 53/3 55/3 3/ 6 61/3 65/15 67/15 611/15
poutre 2 8 2 16 4 4 5 4
£ 64| 73|75 90 19 149
S |pies (mm) [ 58 82 98 |100(102|106 | 110|113 125|127)131|135(137143 153|155(160|163 (170 1
= Dices 66 | 74 | 76 91 120 150
- Interne | 1+2 | 2+3 | 4+4 | 1+0| 1+2 | 2+43| 0 140 | 142|242 | 243 | 3+4 | 4+4 [ 4+1|5+1| 242 | 3+3[4+4 [ 4+1| 141 [ 242|243 [3+0
ale mince
Externe| 5 [ 3| 0|7 |5]|3]8 7 51413(1]0]3]|2 4 21013 (6|4]3]|5 Q
| Inteme 0 141 142 2+2 2+3 3+3 3+4 3
Cale épaisse o
Externe 5 3 02 1 0 3 2 =.
1 S
Interne 0 o)
Crmenst )
Externe 2 o
| Interne 0 1+1 S
Cale épaisse L @
Externe 2 0 é
caer Interne 142|243 |3+4| 0 | 1+0 | 1+1 | 142 | 242 | 3+3 | 4+4 | 1+0 | 1+1 | 1+2 | 242 | 3+3 | 4+0 | 4+1 | 1+1 | 142 | 242 | 3+3 o
ale mince —
Externe 513|187 |6|5|4|2]|0|7|6|5|4]2|4|[3]|6[5]|4]2 2
~|Inteme 0 1+1 1+2 242 =
Cale épaisse )
2 Externe 5 3 2 1 g.
R | -
osiiomenert 3
—— Interne 0 1+1 =
SS¢
R eeme 2 0 =
- Inerne 142|243 (3+4| O |1+0 141|142 [ 242 | 3+3 [4+4 [ 140 | 1+1 | 142 | 242 [ 3+3 | 4+0 | 4+1 | 1+1 | 142 | 2+2| 343 g
ale mince N
Externe 513 (187|654 12|0[7]|6(|5|4|2]4[3]|6|5]4]2
. |Interne 0 1+1 1+2 242
Cale épaisse
3 Externe 5 3 2 1
Caece
e — Interne
| Interne 0 1+1
Cale épaisse L
Externe 2 0
- Interne 0 140|141 [ 142|242 (3+3| O |1+0 | 1+1| 242 | 3+3|4+0|4+1| 141|242 [ 243|3+0
ale mince
Externe 8|17 |6 |5|4(2]|8|7]|6 4 214136 4]3]|5
| Interne 0 0+1 1+1 1+2
5 | Cale épaisse
Externe 3 2 1 0
| Interne 0 1+1
Cale épaisse L
Externe 2 0

Remarques) 1) Description des cales internes
Par exemple, 0+1
0 : le nombre de cales du c6té gauche de l'arbre
1:le nombre de cales du cdté droit de l'arbre
2) Ajustement de la largeur du chariot
Voir la page 45.
Ajuster les dimensions en augmentant ou en diminuant approximativement le nhombre de cales de
positionnement internes ou externes indiqué dans le tableau ci-dessus.

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit
Assemblage (suite)

- Arrangement des cales d'ajustement pour suspension de téte BASSE (largeur d'aile de poutre de 175-305mm)

Nombre de cales de positionnement
Largeur 71/16 71/4
dailede | (po) |67/s| 7 71| 8 |81 |8uks| 9 |9t/ |97/ | 10 |10 | 10v), | 108l | 100, | 22 | 128/ | 1081, | 121, | 2815 | 128, | 0l | 22705 | 22
il | 7ol
poutre
(0]
o g 180|184
© = (mm) (175178 - 200(203|215|220|229(232(250(254|257|260|264 [ 267 |279|283|286|289|295(298|300|302|305
o) = |péces B1|185
g o e | EME| 484 | 441 | 141 | 142 | 4+4|540| 243 | t4 | 141 | 162 | 440| 141 | 142 242 | 243|343 | 141 | 142 242 | 248|340 | 440 | 41 |42
A Exteme| 0 | 3 |6 |5|0|3|3|1|6|5|4|6[5[4][3|2]|6|5]|4|3|5[4| 3 |2
< e |Inteme| 3+3 | 3+4 0 0+1] 111 242|243 343 444 445
. éeisse (Exteme| 3 | 2 9 8| 7 5 |4 3 1 0
Caede | Interne 0 1+1
1 posomenert Exjerng| 2 0
| Interne 141
Cale épaisse L
Externe 0
g Cale ince Intene | 4+4 | 1+4 [ 141 | 142 [ 4+4 | 1+0 | 243 | 3+3 | 4+1 | 1+1 | 4+4 | 441 | 5+1 (443 | 243 | 3+3 | 441 | 142 | 242 | 2+3 | 3+3 | 3+4 | 4+4 | 4+1 | 541
I} Externe| 0 | 3 |6 |5 |07 [3]2]|3|6|0|3|2]|1]|3|2|3[5]4]|3|2|1]|0[3]2
]
g Cale | Interne [ 2+2 | 3+2 0 1#1 2] 2+2 243 343 |3+4 4+4 445
- o | CPASSE |Externe| 1 | 0 9 7 6 5 4 3 2 1 0
© Cakde
i onsioenen Interne 1+1
< | Interne 141
© Cale épaisse L
@ Externe 0
8 Cale mince Interne | 4+4 | 1+4 | 1+41 | 142 | 4+4 | 1+0 | 243 | 3+3 | 4+1 | 1+1 | 4+4 | 4+1 | 5+1 [ 4+3 | 243 | 3+3 | 4+1 | 1+2 | 242 [ 2+3 | 3+3 | 3+4 | 4+4 | 4+1 | 5+1
|
<>t$ Externe] 0 | 3 |6 |50 (732360321323 [5|4]3[2]1]0([3]?2
c e |Intemne | 2+2 | 3+2 0 111 42| 242 243 343 [3+4 4+4 445
3 g | st [Eveme[ 1 [ 0 9 7 6] 5 4 S E 1 0
‘S Caece
= irsinee Interne 1#1
= _{Inteme 141
£ Cale épaisse L
8 Externe 0
Cale mince Interne | 4+4 | 4+1 | 5+1 | 4+3 | 4+4 | 1+0 | 243 | 3+4 | 1+1 | 142 | 4+4 | 1+1 | 142 [ 242 | 243 | 3+3 | 5+1 | 1+2 | 242 [ 2+3 | 4+3 | 4+4 | 4+0 | 4+1 | 5+1
Exerne| 0 | 3 |2 |10 |7 |3|1]|6|5|0|6|5]|4]|3| 2 |[5|4]|3]|1|0|4]3]2
5 Cale [Interne | 1+1 142 2+2 343 4+4 5+5 5+6 6+6 6+7
épaisse (Exteme| 1 | 0| 10 |9 7 5 3 2 1 0
| Interne 141
Cale épaisse L
Externe 0

Remarques) 3) Exemple d'arrangement de cales minces

Plaque de coté S

Arbre de suspension

Coté gauche Coté droit

O O

\ » |
Cale de positionnement 4_ | _>

\ Cale épaisse

Cale mince Cale épaisse L Interne

Externe

Plague de coté G T de suspension
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- Arrangement des cales de positionnement pour suspension en saillie

Nombre de cales de positionnement
Largeur
. 21l2 27/5 411/16 511/16
d'a”e de (pO) 25/15 3 31l4 39/15 37/8 315/16 4 43/16 45l15 47/15 415/16 5 53/16 55I15 53/8 55/3 6 Gllg 65/16 67/15 611/16
255 (251, 8, 5,
poutre >
& )
=2 64 | 73 | 75 90 119 149 0
=T (mm)| 58 82 98 1100102106110 113 125]127(131|135]137(143 1531155160163 170 o
e 66 | 74 | 76 91 120 150 3
, 0 | 140|141 | 142 (242 [3+3] O |14+0| 141 | 242 [3+3|4+0|4+1| 141 242 (243|340 =2
Cale mince Q
8|17|6|5(42]|8]|7]F6 4 214136 4]3]|5 tg
Cale 0 1+1 1+2 2+2 2+3
epaisse 5 3 2 1 0
Nombre de cales de positionnement
Largeur 2|7
dailede | (po) |675| 7 71/16 75/“ Tily| 8 |87s|8uls| O |9us| 97| 10 |10 | 10t | 108 | 104, | 10 |18l | 101, | 108l | 105k, | 1251, | 115k | 107%| 12 Q
poutre e 3
& 180|184 =
f‘% picce. | (MM)|175]178 - 200(203|215|220(229(232(250|254|257|260 (264 [ 267 |279|283|286|289 (295 (298|300|302|305 g
= [pieces =.
n
Calemince A+4 | 4+1 | 5+1 | 4+3 [ 4+4 | 140 | 243 | 3+4 | 1+1 | 142 | 4+4 | 1+1 | 142 | 242 | 2+3 [ 3+3 | 5+1 | 142 [ 242 | 2+3 | 4+3 [ 4+4 [ 4+0 | 4+1 [ 5+1 g
i
o320 7(3|1|6((5|0|6]|5413] 2 |5]|4|3|1]0])4]|3]2 @
Cale 242 2+3 3+3 4+4 5+5 6+6 6+7 7+7 748 é
énaisse 1o 10 |9 7 5 3 2 1 0 e
D
o
>
Q
§
3
S

7

aslio

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit
Assemblage (suite)

B Combinaison du palan a chaine électrique et du chariot motorisé

A DANGER

Assemblage

1

Combinaison avec le chariot motorisé

46

0 « Utiliser de nouvelles goupilles fendues. Aprés insertion, plier la goupille a ses deux extrémités.

L'utilisation d'anciennes goupilles fendues pourrait provoquer une chute et entrainer la mort ou de graves blessures.

Obligatoire

e 125kg~5t

1) Fixer l'arbre de suspension au cadre G
avec un boulon d'arbre de suspension, un
écrou a créneaux et une goupille fendue.

e Lors de la fixation du cadre S et de l'arbre de suspen-
sion, utiliser le trou A. Si I'écart entre le rail et la paroi
du boitier est insuffisant pour installer le palan a chaine
électrique sur le rail de course, utiliser le trou B. (Voir
« Montage du palan sur le rail de course » (P58).)

A DANGER
« Letrou B sur I'arbre de suspension est
le trou destiné au travail de montage
(assemblage temporaire). Ne pas utiliser le

Interdit trou pour l'ajustement de la largeur du rail.

Le non-respect de cette instruction pourrait
entrainer la mort ou de graves blessures.

Cadre G
\

' suspension
Goupille fendue b _
e Arbre de suspension
® B
Ecrou a créneaux ? e \Q
~_, v

®
Trou pour la largeur  Trou pour la largeur
supérieure suivante  de rail standard

<Arbre de suspension>
Trou pour la largeur supérieure suivante

B N0

Trou pour la largeur de rail standard ~ Trou A Trou B

2) Fixer l'arbre de fixation au cadre G avec
une goupille fendue.

1 _——Cadre G

Arbre de sécurité

3) Régler l'arbre de suspension avec une cale
mince, une cale épaisse et une cale épaisse L.

4) Régler le T de suspension du corps ER2 avec
I'arbre de suspension et I'arbre de fixation.

5) Régler I'arbre de suspension avec une
autre cale mince, une cale épaisse et
une cale épaisse L. Puis insérer l'arbre
de suspension dans le cadre S.
¢ Ajuster les cales conformément a la largeur

du rail. (Voir « Vérification du nombre de cales
d'ajustement et de leurs positions » (P45) pour
le nombre de cales.)

6) Régler I'arbre de suspension avec une cale épais-
se. Insérer la clavette de butée de I'arbre dans le
trou A et la fixer avec une goupille fendue.

« Insérer la clavette de butée de l'arbre vers la
goupille fendue se trouvant a gauche lorsque
vue depuis l'avant du boitier de connexion MR2.

[]
[
L
N Goupille fendue
Cadre G
Goupille fendue -
/ Cale épaisse
? Cale épaisse L

Goupille fendue
i/ Boulon d'arbre
v
\
0\/\‘ /Mé

\Goupillefendue—% >

Ecrou & créneaux — gy~ Gﬁ\\ 3
m\/% \\W

Arbre de fixation
Trou B \3 J

(

L N /Cale épaisse L

o & Cale épaisse
@ @, —
Olors

A\Ie m;(?eﬁ

T de suspension
de l'unité Cadre S —1_~

principale Goupille | ? Pl
fendue

Clavette de
butée d'arbre

Boulon d'arbre de



B Combinaison avec le chariot manuel

M Remplacement des pieces du palan a chaine électrique
Retirer le cochet supérieur et le remplacer par une rotule
de connexion.

Chariot & engrenage | Chariot ordinaire | Pour type avec double chaine

e Remplacement du crochet supérieur du corps ER2-B/C/DIE

1) Retirer le clip du dispositif de retenue de
I'arbre avec une pince.

abe|qwassy

2) Retirer le boulon creux du dispositif de retenue de
I'arbre, puis retirer le dispositif de retenue de l'arbre.

] ] Rotule de connexion
3) Retirer les deux arbres de connexion.

-

Clip du dispositif
de retenue de l'arbre

Arbre de
connexion
. Dispositif
2 deretenue
de l'arbre

4) Retirer le cochet supérieur et le rempla-
cer par larotule de connexion.

5) Insérer deux arbres de connexion dans

le trou du corps. Boulon creux

6) Monter le dispositif de retenue de l'arbre
avec le boulon creux.

e Remplacement du crochet supérieur du corps ER2-F
Chariot & engrenage | Chariot ordinaire | Pour type avec double chaine

1) Retirer quatre boulons creux et retirer le
couvercle du contréleur.

2) Retirer les vis a téte cylindrique de l'ar-
bre de connexion et de I'arbre de fixation
(deux vis chacun), et retirer le dispositif de
retenue de l'arbre.

[anuew jo1eyd 3| 99AR UOSeUIqUOD

3) Pincer les extrémités supérieures res-
pectives de l'arbre de connexion et de
I'arbre de fixation, puis les retirer.

4) Retirer le cochet supérieur et le remplacer par

. Arbre de sécurité £
le T de suspension. S

~__ Joint torique P
5) Insérer I'arbre de connexion et I'arbre de P;fepn‘)je'“gg‘f-arbre ///
fixation dans le trou de montage. / Z
Vis & téte > ’\
6) Fixer le dispositif de retenue d'arbre de I'arbre  cylindrique %/// gatey
de connexion et de l'arbre de fixation avec des 2 29 | connexion
vis a téte cylindrique (deux vis chacun). Fp \ Joint torique Panneau
& \ Disposiif de
retenue de l'arbre

7) Monter le couvercle du contrdleur avec

quatre vis a téte cylindrique. Vis atéte cylindrigue

Couvercle du controleur

p
@/@\ Boulon creux

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit
Assemblage (suite)

M Vérification du nombre de cales d'ajustement assemblées et de leurs positions
Lors de l'installation d'un chariot sur la poutre, la longueur de I'arbre de suspension (largeur entre cadres) doit étre
ajustée en fonction de la largeur du rail. Un nombre incorrect de cales ou une mauvaise position des cales peut
entrainer la chute du palan a chaine électrique. Insérer le nombre correct de cales des bonnes spécifications, selon
la largeur du rail, a la position appropriée, en faisant référence au tableau suivant.

Nombre de cales de positionnement

argeur 21, | 27 4y 51,
dailede | (po) | 2 |2 3 |31, (39| 37l |35hs| 4 |dalis|dishs| 45| Pl 5hs| 5 |53lis|55he| 5y | 5ol 6 | 61 |65/15| 67/

soutte 2l | 2051;5 49, 5t

8 64| 73|75 90 119 149
] (mm)| 50 | 58 82 98 |100{102|106| 110|113 125127 (131|135 (137 143 153|155(160(163

2 |pisces 66 | 74 | 76 91 120 150
o ince LMEME 243 | 3+4 041 | 142 242 343|041 142 242 | 243 | 141 | 142 | 242 | 3+3| 040 041 | 141 | 12| 242343 040|041 | 141 | 142 | 242
Extene| 4 | 2 | 8|6 |5|3|8|6|5]|4|7[6]|5]|3[9|8|7|[6]|5|3[9]|8|7]6]5
05| Cae |Inteme] 0+0|0+0| 141|141 | 1+1 | 141|242 | 242 | 242 242 | 0+0 | 040 0+0 | 0+0 | 141 | 1+ | 141 | 141 | 141 | 141 | 242 242 | 242 | 242 | 242
epasse |Exteme| 4 | 4 | 2| 2| 2]2]0ofofojo|7|7|7]|7|5]|5]|5]|5]|5]|5][3[3|3[3]3
m;f‘:ngem meme| — [ = | = [ = [ = | = | = | = | = | = [0#0| 240 {240 [ 240 | 240 [ 240 [ 240 | 240 | 240 | 240 | 240 | 241 | 241 | 241 | 241
— Interne 343|040 | 141 | 142 | 243 [ 040 | 1+1 | 142 | 242 [ 243|343 | 3+4 [ 041 | 142 | 242 | 141 | 142 | 242 [ 3+3 | 0+0 | 0+1 | 141 | 142 | 242
Externe 2 (8|6 |5 |3|8|6|5|a|3|2|t|7|5|a|7|6|5|3|9|8|7]|6]5
1| cae |Mnteme 0+0 | 1+1 | 141 | 141 | 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 3+3| 3+3| 3+3 [ 0+0| 0+0 | 0+0 | 040 | 1+1 | 141 | 1+1 | 141 | 141
épasse  |Externe 6|alalalalal2al2l2|2|2|2|o|loflo|5|5|5|5|3|3|3]|3]3
mcjfngem (i KN A S [ N (N (U N (U (U QNN O EFU) TR EPOR EFY EFCR EOR EFY Y]
i ince LTETE 242 | 3+4 | 0+1 | 1+1 | 142 | 242 | 243|343 | 0+0 | 1+1 | 142 | 242 | 243 | 3+3 | 0+0 | 1+1 | 142 | 1+1 | 142 | 242
Extere 3lofefs5|a|3f2|1|7|5]a|3|2]|1|7]|5]4]7]6]5
o | cde |Mnteme 0+0 [ 0+0 | 140 | 140 | 140 | 240 | 240 [ 241 | 242 | 242 | 242 [ 242 | 242 | 242 [ 3+3 | 3+3 | 3+3 [ 0+0 | 0+0 | 0+0
€paisse | Externe 6|6 |alalalalalalal2f2]2)2]2]ofofo|jufuln
mme ° |ineme SN [ [ O R N I (O (O I I R R
i ince LTETE 142|343 | 0+0 | O+1 | 141 | 142 | 242 | 243 | 3+4 | 0+1 | 1+1 | 142 | 242 | 243 | 3+4 | 144 | 145 | 1+1 | 142 | 242
Extere 7140|9876 |5|3|9|8|7|6|5|3|5[4|7]|6]5
3| cae |Inteme 242|242 | 343 | 3+3| 343 | 343 | 343 | 343 | 343 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 5+4 | 5+4 | 0+0 | 0+0 | 0+0
€passe  |Externe 5053333333t |s]1fas]as]rsfofjojufuln
mc::{ge ° Jineme SN [ [ I I (N (O I I R R
i ince LTETE 0+0 [ 041 | 141 | 142 [ 242 [ 3+3 | 040 | 0+1 | 141 | 142 | 242 [ 3+3 | 040 | 0+1 | 142 | 142 | 242
Externe 8| 7|6|5|4|2|8|7|6]|5|4|2|8|7]|6]|5]4
5| cae |Ineme 0+0[0+0[0+0 | 0+0 [ 0+0 | 0+0 | 1+ [ 1#1 | 1+0 | 141 | 141 [ 141 | 242 [ 242 [ 242 | 242 | 242
épasse  |Externe 5055555333333 [1]1]1]1]1
mﬁ:ﬁm Interne -l=-f{-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-1-




Nombre de cales de positionnement

Largeur Ty | 74,
d'aile de | (po) |6ulg|67/s| 7 Tilg| 8 |8ly(8uls| 9 [9/g|97/g| 10 |10t 101,108l | 10tf;| 11 | 100fg| 108/, | 1081 | 115fg 1131, | Ll | 107/ | 12
poutre Wy | ohs
& 180|184
g_ . (mm)|170(175|178 181|185 200]203]215(220(229|232|250(254 (257260264267 [279(283|286|289|295(298300|302|305
@ [Pieces
Calemince Interne | 3+3 | 0+0 | 0+1 | 141 | 142 [ 4+4 | 445 | 243 | 3+3 [ 4+5 [ 141 | 0+0 | O+1 [ 141 [ 142 | 242 | 243 | 445 [ 1+1 | 142 | 242 | 3+3 [ 3+4 | 4+4 | 445 | 145
Externe| 3 | 9 (8|7 (|61 |0f(4|3]0]|7 (9|87 |6|5[4]0]7|6[5[3]2|1([0]3
05| Cae [Inteme[2+2 | 3+3[3+3]3+3 |3+3|3+3|3+3|0+0|0+0) 0+0 | 141|242 | 242|242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 3+3 | 3+3 | 3+3| 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 443
épasse [Exteme| 3 | 1|1 |t |2t |e| 777|533 |3|3[3|3[3|t|e|t]e|r]t]|t]o
posjn(':::ng;e | Interne | 1+1 | 1+1 | 141 | 141 [ 141 [ 2+0 | 241 | 141 | 241 | 140 { 241 | T41 | 141 [ 240 {240 ) 240 | 141 | 241 [ 140 [ 140 | 141 | 141 [ 241 [ 141 | 141 | 141
Calemince Intene | 3+3 | 0+0 | 0+1 | 141 | 142 [ 4+4 | 445|243 | 3+3 | 4+5 [ 141 | 0+0 | O+1 [ 1+1 [ 142 | 242 | 243 | 445 [ 1+1 | 142 | 242 | 3+3 [ 3+4 | 4+4 | 445 | 145
Externe| 3 | 9|8 |7 (6|1 |0|4|3|0|7|9|8|7|6|5|4|0]7[6]|5[3]|2[1]0]3
1 Cale |Interne | 1+1|2+2 | 242 (242 [ 242 | 2+2 | 242 [ 0+0 | 0+0 | 040 | 1+1 | 242 | 242 [ 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 3+3 | 3+3 [ 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 443
épasse [Exteme| 3 | 1| 1| 1|2t |e|7|7|7|5|3|3|3|3[3|3[3|t|r|1]|e|r|t]|t]o
posmc':nlengﬁm Inteme | 1+1 | 141 | 141 | 141 [ 141 [ 2+40 | 241 | 141 | 141 | 140 { 241 | T+41 | 141 [ 240 {240 ) T+40 | 141 | 241 [ 140 [ 141 | 141 | 141 [ 141 [ 141 | 141 | 141
Calemince Inteme | 3+3 | 0+0 | 0+1 | 1+1 | 142 [ 0+0 | 041 | 243 | 3+3 | 4+5 [ 141 | 0+0 | O+1 [ 1+1 [ 142 | 242 | 243 | 445 [ 1+1 [ 142 | 242 | 3+3 [ 3+4 | 4+4 | 445 | 145
Externe| 3 | 9|8 |7 (6|9 (8|43 |0|7|9|8|7|6|5|4|0]7[6]|5[3]2[1]0]3
2 Cale |Interne | 040 [ 1+1 | 1+1 | 141 [ 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 3+3 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 [ 444 | 5+5 | 5+5 | 545 [ 5+5 | 5+5 [ 545 | 5+5 | 6+5
épaisse |exteme| 10| 9 | 9 | 9|9 | 7|7 |77 |75 |3 [3]|3 3333|1111 |1]|1|L]oO
posmc':nleng;ent Interne | 1+1 | 141 [ 141 | 141 | 140 [ 141 [ 241 | 141 | L40 [ 240 | 141 [ 141 | 140 | 140 [ 241 | 141 | I40 | 140 241 ) 141 ) 141 [ 141 [ 241 [ 141 | 141 | 1+1
Caemince Interne | 3+3 | 0+0 | 0+1 | 1+1 | 142 [ 0+0 | 0+1 [ 243 | 3+3 [ 4+5 | 1+1 [ 0+0 | O+1 [ 1+1 | 142 [ 242 | 243 [ 4+5 | 141 | 1+2 | 242 | 3+3 | 3+4 | 4+4 | 445 | 145
Externe| 3 | 9 (8|7 (|69 |8 (430 79|87 |6|5[4]0]7|6[5[3]2|1[0]3
3 Cale |Interne | 040 [ 1+1 | 1+1 | 141 [ 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 3+3 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 [ 4+4 | 5+5 | 5+5 | 545 [ 5+5 | 5+5 [ 545 | 5+5 | 6+5
épasse [Exteme| 20 | 9 | 9|99 | 7|77 |77 5333|3333 |t|e|t]|e|r]|1]|1]o
posi‘u(‘:snlengﬁ\e ; Interne | 1+1 | 141 | 141 | 141 [ 141 [ 2+0 | 240 | T41 | 141 | 140 { 241 | T2 | 141 [ 240 {240 ) 240 | 141 | 241 [ 140 [ 140 | 141 | 141 [ 141 | 141 | 141 | 141
Calemince Intene | 3+3 | 0+4 | 1+4 | 141 | 142 [0+0 | 041 | 243 | 3+3 | O+1 [ 141 | 0+0 | O+1 [ 1+1 [ 142 | 242 | 243 | O+1 [ 1+1 [ 142 | 242 | 3+3 [ 3+4 | 4+4 | 1+4 | 145
Externe| 2 | 4 [ 3|6 |5 |8 |7 (327|687 |6|5[4[3]7|6|5[4[2]1]0(f3]2
5 Cale |Interne| 242 {3+2 | 3+2 | 0+0 [0+0 | 1+1 | 1+1 | 1+1 [ 141 | 242 | 242 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 343 [ 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 5+4 | 5+4
épasse [Exteme| 1 0|09 9|7 |77 7|5|5]|3|3|3|3[3|3|1t|t|e|t]e|r|t]|ofo
mc.rng;em teme| — | - | = | #1141 140 [ 141 | 240 [ 141 | D40 [ T#L [ 240 | T#D | 240 | D41 | 140 | 241 | 140 | 241 | 140 | 241 | 141 | 241 | 141 | 241 | 141
REMARQUE) 1) Noter les nombres sur les cales du c6té interne.

3) @ indique la plage standard.
indique la plage W20, en tant qu'option
© indique la plage W30, en tant qu'option

Exemplede 0+ 1 0+1
| I—Nombre sur la plaque latérale G ou S
Nombre sur la plaque latérale SN

2) Ajustement de la largeur du chariot

3)

Voir la clause 3-3.

Ajuster les dimensions en augmentant ou en diminuant de fagcon appropriée le nombre de cales
d'ajustement internes ou externes, sans respecter strictement le nombre indiqué dans la table
ci-dessous.

Les cales sont livrées dans différentes couleurs :
Type A : Cale épaisse et cale mince en jaune, et cale de positionnement en blanc
Type B : Cale épaisse et cale mince en blanc, et cale de positionnement en noir

Plaque de coté SN (Jusqu'a 3t) Plaque de coté G ou S

(po)

© 4 5 6 7 8
05 |
B —_—
L | b \ Cale de /
2 @ @ positionnement
3 A Cale épaisse Cale mince
5 | Cale mince Cale épaisse

(a suivre)

abe|qwassy

=
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Chapitre 1 Maniement du produit
Assemblage (suite)

B Combinaison du palan a chaine électrique et du chariot manuel

A DANGER

« Utiliser de nouvelles goupilles fendues. Aprés insertion, plier la goupille a ses deux extrémités.

Obligatoire

L'utilisation d'anciennes goupilles fendues pourrait provoquer une chute et entrainer la mort ou de graves blessures.

e 125kg~3t

1) Apres le réglage de l'arbre de suspension
avec des cales, l'insérer dans le cadre G
ou le cadre S et le fixer avec une clavette
de butée d'arbre et une goupille fendue.

« Insérer la clavette de butée de l'arbre vers la
goupille fendue se trouvant a droite lorsque vue
depuis le c6té du cadre G ou du cadre S.

+ Ouvrir les deux extrémités de la goupille fendue de 70" ou plus.

2) Régler I'arbre de suspension avec une cale mince,
une cale épaisse et une cale de positionnement.

3) Régler la suspension et I'arbre de sus-
pension.

4) Régler l'arbre de suspension avec une
autre cale mince, une cale épaisse et
une cale de positionnement. Puis insérer
['arbre de suspension dans le cadre SN.

» Ajuster les cales conformément a la largeur
du rail. Voir « Vérification du nombre de cales
d'ajustement et de leurs positions » (P50) pour
le nombre de cales.

5) Régler I'arbre de suspension avec une canne
épaisse. Le fixer avec une clavette de butée
d'arbre et une goupille fendue.

* Insérer la clavette de butée de l'arbre dans
la direction ou la goupille fendue vient vers la
droite lorsque vue du cb6té avant du cadre FN.

* Ouvrir les deux extrémités de la goupille fendue
de 70° ou plus.

6) Monter la suspension a la rotule de
connexion avec un boulon d'articulation, un
écrou a créneaux et une goupille fendue.

A ATTENTION

0 « Lorientation du chariot & engrenage

avec une spécification de 2,5 t ou moins

combiné au palan & chaine électrique
Obligatoire differe de 90 degrés de celle du chariot
ordinaire combiné au palan a chaine
électrique. Combiner correctement le
chariot au palan a chaine électrique en
faisant référence a la figure dans « Modéles
et noms de chaque piéce » (P12).

Le non-respect de ces instructions pourrait
entrainer des blessures ou des dommages
matériels.

Goupille fendue Cadre S

Clavette de

butée d'arbre E/ P
VRS <
A2 ) ! \

Cadre G

/’éle mince
\ , @( Cale épaisse
| 0\

Chaine ‘ Q@\)
A main | Calede
/ positionnement
4 Arbre d i
~ Arbre de suspension
e .

>

,Aale de positionnem} \ /
,/ Cale épaisse <Cadre SN
Suspension\ / Calemince =
EN A =
D)
Goupille J | Gz
fendue \/A‘\\ ,/@\
\i L} \/ Goupille fendue
b Boulon
® / d'articulation A8

6 AN

Cale épaisse (

Cale mince (t=3,2)

Suspension de
['unité principale

Ecrou a créneaux

Clavette de butée d'arbre

Clavette de
butée d'arbre

| Goupille

/ fendue

AN

70° ou plus

Orientation de la clavette de butée d'arbre

Pliage de la goupille fendue



e 5t

1) Fixer l'arbre de suspension au cadre G ou au
cadre S avec un boulon d'arbre de suspension,
un écrou a créneaux et une goupille fendue.

e Lors de la fixation du cadre G ou du cadre S
a l'arbre de suspension, utiliser le trou pour la
largeur de rail standard. Utiliser le trou pour la
largeur de rail 190 mm pour la largeur supé-
rieure suivante. Ouvrir les deux extrémités de la
goupille fendue de 70° ou plus.

 Attacher la goupille fendue au cété droit lorsque
vu de puis le cadre G ou le cadre S.

e Ouuvrir les deux extrémités de la goupille fendue
de 70° ou plus.

2) Régler I'arbre de suspension avec une
cale mince, une cale épaisse et une cale
de positionnement.

3) Régler la suspension et l'arbre de sus-
pension.

4) Régler l'arbre de suspension avec une
autre cale mince, une cale épaisse et
une cale de positionnement. Puis insérer
I'arbre de suspension dans le cadre SN.
» Ajuster les cales conformément a la largeur

du rail. Voir « Vérification du nombre de cales
d'ajustement et de leurs positions » (P50) pour
le nombre de cales.

5) Régler I'arbre de suspension avec une
cale épaisse. Le fixer avec une clavette
de butée d'arbre et une goupille fendue.
 Insérer la clavette de butée de l'arbre dans
la direction ou la goupille fendue vient vers la
droite lorsque vue du cété avant du cadre FN.

e Ouvrir les deux extrémités de la goupille fendue
de 70° ou plus.

6) Monter la suspension a la rotule de
connexion avec un boulon d'articulation,
un écrou a créneaux et une goupille fen-
due.

Goupille fendue
Cadre S

Cadre G

%)
mw
g
S
abe|qwassy

N Q/ Cale de positionnement
(]
= o 0 1
D S
] Arbre de suspension
GSusFlJlenfsiog (\U/ 2 Cale de positionnement Q
oupille fendue o~ .- le épai
N (g\@} Boulon < i&i@/Ca e épaisse 3
I S g darticulation _ = =3
& S ,/ 3
Suspension de - =,
[unité principale @
> o
. L ’ S
@ Ecrouacréneaux < ®
Goupille fendue é
} o
Cadre SN ®
Wz @\(\ \ o
Cale épaisse ) =
b4 8
<Arbre de suspension> o
Trou pour la largeur supérieure suivante ~ Clavette de butée d'arbre 5
(o0 o () %
c
Trou pour la largeur de rail standard @
Clavette de
Coté du cadre S (G) Coté du cadre SN butée d'arbre

Goupille )
\ fendue /

70° ou plus

Pliage de la goupille fendue Orientation de la
clavette de butée d'arbre

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit
Assemblage (suite)

B Vérification de I'alimentation et du cable d'alimentation

A DANGER

« Vérifier que la spécification du disjoncteur répond aux spécifications requises par le palan a chaine électrique.
« Vérifier que la tension source répond a la tension nominale du palan a chaine électrique.
« Utiliser un disjoncteur d'une capacité conforme aux spécifications du produit.

Obligatoire | & non-respect de cette instruction pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

M Vérification de I'alimentation
e Type suspendu a un crochet : ER2
Type de chariot manuel : ER2SP/ER2SG

o
o
8
o)
S
o
0
%)
<

1 Capacité de fusible et disjoncteur (A) ; Capacité de fusible et disjoncteur (A)
Code Taille de Classe 220/440V Code -;ﬁ(”rlnen%e Classe 500 V
fil(mm?) Vitesse unique Double vitesse Vitesse unique Double vitesse
c ER2-001H/IH ER2-001HHD
o ER2-003S/IS 5/5 5/5 ER2-003S/SD
< ER2-005L/IL ER2-005L/LD
% ER2-003H/IH ER2-003H/HD
} ER2-005S/SD
= ER2-005S/1S 10/5 10/5
‘(—E ER2-010L/IL AWGLE ER2-010L/LD 1,25 > >
-5 ER2-010S/IS ER2-010S/SD
[} ER2-015S/IS ER2-015S/SD
;% ER2-020C/IC 15710 1510 ER2-020C/CD
© ER2-020L/IL ER2-020L/LD
-g ER2-020S/IS ER2-020S/SD
= ER2-025S/1S ER2-025S/SD
[
c ER2-030S/IS AWG14 30/10 30/15 ER2-030S/SD 2 10 10
2 ER2-050S/1S ER2-050S/SD
g e Type a chariot motorisé : ER2M
g Capacité de fusible et disjoncteur (A) Capacité de fusible et disjoncteur (A)
= Taille de
= Code Taille de Classe 220/440V Code fil(mm?) Classe 500 V
—?) filmm?) |ER uniqueMR unique|ER doubleMR double ER uniqueMR unique|ER doubleMR double
=] ER2-001H/IH ER2-001H/HD
g ER2-003S/IS 10/5 10/5 ER2-003S/SD
% ER2-005L/IL ER2-005L/LD
o ER2-003H/IH ER2-003H/HD
[
= ER2-005S/1S 15/10 ER?2-005S/SD
N AWG14
g ER2-010L/IL G ER2-010L/LD 2 5 5
ER2-010S/IS 15/10 ER2-010S/SD
ER2-015S/IS 20/10 ER2-015S/SD
ER2-020C/IC ER2-020C/CD
ER2-020L/IL ER2-020L/LD
ER2-020S/IS ER2-020S/SD
ER2-025S/IS ER2-025S/SD 10 10
ER2-030S/IS AWGL2 30715 30115 ER2-030S/SD 35
ER2-050S/IS ER?2-050S/SD 20 20

M Vérification du cable d'alimentation

A ATTENTION

« Ne pas utiliser un cable autre que celui attaché au corps ou le cable d'alimentation en option.
Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.
Interdit

« Respecter la longueur maximale autorisée et la section nominale du céble d'alimentation.
Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

Obligatoire
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Voir le tableau suivant pour connaitre la longueur et la taille du cable d'alimentation standard admissible.
Lors de l'utilisation d'un cable d'une taille différente de celle indiquée dans le tableau, déterminer la longueur de
cable utilisable a I'aide de la formule suivante.

L 1000 Section nominale (mm?)xTension nominale (V) 0,02
Longueur autorisée (m) = X - >
30,8 Courant nominal (A) &
7,
o)
3
R o
Type suspendu a un crochet : ER2 o
Type de chariot manuel : ER2SP/ER2SG «Q
(Unité : m) (Unité : m) @
Classe 220/440V. Classe 500 V
Code Taillede | Vitesse unique Double vitesse Vitesse unique | Double vitesse
fil(mme? 60Hz 60Hz Code Taillede fil(mm?) 60Hz 60Hz
ilmm?)  [™20-230v | 415-440v | 220230V | 415-440v 575V 575V 1
ER2-001H/IH ER2-001H/HD
ER2-003S/IS 49(79) | 197(316) | 46(74) | 186(298) ER2-003S/SD 253(405) 253(405)
ER2-005L/IL ER2-005L/LD
ER2-003H/IH ER2-003H/HD <
ER2-0055/1S AWG16 35(56) | 134(215) | 33(52) | 124(199) ER2-005S/SD 1.2502) 202(324) 225(360) o>
ER2-010L/IL (AWG14) ER2-010L/LD ' =,
ER2-010S/1S ER2-010S/SD =
ER2-015S/1S ER2-015S/SD Q)
R 020001 19(31) 80(128) 18(29) 74(119) ER5-02081CD 135(216) 126(202) =
ER2-020L/IL ER2-020L/LD 5
ER2-020S/IS ER2-020S/SD o
ER2-025S/1S AWG14 ER2-025S/SD o)
R AWG12) 16(28) 68(119) 15(27) 64(113) ER50905/5D 2(3,5) 108(189) 108(189) =
ER2-050S/IS ER2-050S/SD o
Type & chariot motorisé : ER2M g
(Unité : m) (Unité : m) =
Classe 500 V 220/440V (Classe 230/460V Classe) %
ER uniqueMR|ER doubleMR|ER doubleMR|ER uniqueMR Een ERdou- | ERdou- | o T g
Code |Taillede| unique double unique double Code  [Taillede| MR unique bleMR bleMR MR double o
fil(mm2) 60Hz 60Hz 60Hz 60Hz fil(mm?) double unique —
575V 60Hz 60Hz 60Hz 60Hz o
ER2-001H/HD| 220V | 440v | 220v | 440v | 200v | a40v | 200v | 440v p
ER2-003S/SD 209(365) | 196(346) | 209(365) | 196(343) | |ER2-001H/IH a»
ER2-005/LD ER2-003S/IS 40(71)|163(285)| 38(67) | 153(268)| 39(69) | 158(276)| 39(69) | 158(276) o)
ER2-005L/IL o
Chr 55D 185@324) | 185@324) | 196(343) | 175(306) | JERZO0SHNH ~
Erootolin] 289 ER2-0055/1S | AWGL4 [33(59)[131(229)|31(55)|122(213)| 32(56) | 125(218)| 32(57) | 128(224) Q
; ER2-010L/IL | (AWG12) 3
- - =)
CR>0200Ch 144(252) | 132231) | 137(241) | 137(241) Eggggi’)@ 22(40)| 92(162) 31(37)| 86(151) | 21(39)| 88(t54) [22(39)| 011159 =
ER2-020L/LD ER2:020L/IL s
ER2-020S/SD ER2-020S/IS =
ER2-0255/SD 151(237) 151(237) ER2-025S/1S | AWG12 [24(37)| 99(155) | 22(35)| 94(147) | 23(36) | 95(149) |23(37)| 98(154)
ER2-0305/50] 7 143(225) 143225 | IEra-0308iS (AWG10)
ER2-050S/SD 138(217) 138(217) ER2-050S/IS 21(34)| 90(142) [20(32)] 85(134) [21(33)| 87(137) [21,(34)  88(139)

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit
Assemblage (suite)

B Connexion des cables

REMARQUE

Assemblage

1

Connexion des cables

54

cordon.

connecteur.

«» Lors de I'attachement d'un connecteur, ne pas utiliser d'outils. Veiller a I'attacher a la main.
Un serrage excessif d'un connecteur pourrait endommager ou briser la partie du filetage en plastique.

« Pour éviter d'endommager les fils ou de retirer accidentellement un connecteur, relier le fil de protection attaché au cordon
de l'interrupteur & bouton-poussoir au corps du palan a chaine électrique ou au chariot.
Veiller a relier le cordon au corps ou au chariot pour éviter de briser les fils ou de retirer le connecteur lors d'une forte traction du

« Veiller a couper I'alimentation lors de I'exécution d'un travail de réparation suite a une rupture de fil ou du retrait du

Bl Modéle suspendu a un crochet (palan seulement)

W 125 kg~5 t

e Connexion du cable d'alimentation

1) Insérer la fiche a 4 broches du céable
d'alimentation dans la prise (4P) et bien
serrer la bague de retenue.

2) Fixer avec du mou le céable d'alimenta-
tion al'aide du support de cable.

e Connexion du cordon de l'interrupteur & bouton-poussoir

1) Insérer la fiche du connecteur a 8 bro-
ches du cordon du bouton-poussoir sur
la prise du connecteur (8P) et bien serrer
la bague de retenue.

2) Passer le support de cable L dans I'an-
neau a l'extrémité du fil de protection.
Placer le fil de protection ou la chaine
dans I'encoche du support de céble L.
Fixer ensuite le support de cable L au
corps (sur laface inférieure du carter d'en-
grenage).

Bague de retenue

Support de cable

Bras du support de céble Support de céble L

~ Porte-prise du connecteur

Vis & téte \
oylindrigue 7 =+

,/(

Fiche du — 3™

connecteur (4P) v/
Prise du %\ ]
connecteur (8P)
Bague de retenue
Fiche du
connecteur (4P)

Prise du
connecteur (8P)

Fil de protection
ou chaine



M Type de chariot motorisé
W 125 kg~5t

e Connexion du cable relais

1) Insérer la fiche du connecteur (4P) du
cable relais pour l'alimentation dans la
prise du connecteur (4P) de ER2. Bien
serrer la bague de retenue.

2) Insérer la fiche du connecteur (8P) du
cable relais pour utilisation dans la prise
du connecteur (8P) de ER2. Bien serrer
la bague de retenue.

Cable relais pourle  Boitier de connexion
fonctionnement Prise du connecteur (8P)
Cable relais pour

Fiche du connecteur (8P)

e Connexion du cable d'alimentation

1) Retirer le support A monté sur le boftier
de connexion.

2) Passer le cable d'alimentation dans le
support A retenu par le porte-cable et la
gaine de cable.

3) Insérer le cable d'alimentation dans le
support B du boitier de connexion et
bien serrer le support A.

e Type de chariot

1) Monter le support de céble, ou le cable d'alimenta-
tion est passé, au bras du support de cable a I'aide
d'une broche de suspension de chaine B, d'un écrou
acréneaux et d'une goupille fendue.

4) Connecter le cable d'alimentation au pan-

neau de connexions du boitier de connexion.

» Connecter les fils correctement selon
le schéma de connexions posé sur le
boitier de connexion.

I'alimentation Gaine de cable
: e thEE— Cable d'alimentation
e v < (vers la source d'alimentation ou
| = \S B la boite de contrdle de la chaine)
| °vO [al .} /‘ V;pg(:éte cylindriqug UpportA
! - AL . A - . .
Prise du | =/ Dispositi de retenue <CONNexion du cable d'alimentation du chariot>
connecteur (4P)| | ,/
Fichedu = — Fil de protection
connecteur (4P); | & | ou chaine Dispositif de
L retenue de la chaine
Bague de retenue 2
Fiche du Vis & téte cylindrique
0 teur (8P .
connee e?; ( 21 Broche de suspension
rise au op de chaine B
connecteur (8P) Cable d'alimentation

BEEEES

e Connexion du cordon de l'interrupteur & bouton-poussoir

1) Insérer la fiche du connecteur (8P) du cordon de
l'interrupteur a bouton-poussoir dans la prise du
connecteur (8P). Bien serrer la bague de retenue.

e Montage direct

1) Monter le support B, ou le cordon de l'inter-
rupteur a bouton-poussoir est passé, sur
la plaque D en utilisant I'écrou du support.

2) Connecter le cordon de l'interrupteur a
bouton-poussoir sur le panneau de
connexions du boitier de connexion.

2) Passer le dispositif de retenue de la chaine
dans le cercle a I'extrémité du fil de protec-
tion ou de la chaine et fixer au support a
barre avec une vis atéte cylindrique.

Goupille fendue
Support de cable Ecrou & créneaux

<Connexion du cordon de linterrupteur a bouton-poussoir amontage direct>

Ecrou du support Plaque D

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit

Assemblage (suite)

B Type de chariot manuel
M 125 kg~5t

e Connexion du cable d'alimentation

1) Insérer la fiche a 4 broches du céable
d'alimentation dans la prise (4P) et bien
serrer la bague de retenue.

Assemblage

2) Fixer avec du mou le cable d'alimenta-
tion a l'aide du support de cable.

1

e Connexion du cordon de l'interrupteur a bouton-poussoir

1) Insérer la fiche du connecteur a 8 bro-
ches du cordon du bouton-poussoir sur
la prise du connecteur (8P) et bien serrer
la bague de retenue.

2) Passer le support de cable L dans I'an-
neau a l'extrémité du fil de protection ou
de la chaine. Placer le fil de protection
dans I'encoche du support de céble L.
Fixer ensuite le support de cable L au
corps (sur laface inférieure du carter d'en-
grenage).

Connexion des cables

56

Bague de retenue

Support de cable
Bras du support de cable Support de cable L
S~ Porte-prise du connecteur
Vis a téte
cyIindrique}ﬂ’E '
Fiche du —~ g}
connecteur (4P)

Pisedu —— -/
connecteur (8P)

Bague de retenue
Fiche du
connecteur (4P)

Prise du
connecteur (8P)



Installation

A DANGER

« Linstallation (retrait) du palan a chaine électrique doit &tre exécutée par un installateur spécial ou par du personnel expérimenté.
Consulter I'agence commerciale ou KITO pour lnstallation, ou confier le travail d'installation a un installateur spécial ou a du personnel expérimenté.

« Ne pas installer le palan a chaine électrique a un endroit exposé a la pluie ou a I'eau ou a un emplacement ne
correspondant pas aux spécifications de I'environnement opérationnel (P18).

« Ne pasinstaller le palan & chaine électrique dans le champ de déplacement d'un autre chariot ou de tout autre équipement mobile.

« Ne pas utiliser le palan a chaine électrique en contact avec tout autre objet, lorsqu'il est fixé.

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

Interdit

uolne|eisu|

« Lorsdel'installation ou de retrait du palan a chaine électrique, suivre les instructions du manuel
du propriétaire.
» Effectuer le travail de mise a la masse (mise a la terre) et installation de la Chariot
Obligatoire sécurité contre fuite a la terre.
« Une fois l'installation terminée, effectuer la « Vérification apres I'installation ». (Voir P61) i) [ |
« Connecter l'alimentation apres exécution de tous les travaux d'installation et
juste avant le contréle du fonctionnement.
« Monter la butée aux deux extrémités du rail de course du chariot. <Fig. A> Butee
« Vérifier que la force de la structure est suffisante pour installer le palan a chaine électrique.
« Exécuter le travail d'installation apres vérification de la stabilité.
« Lorsque vous n'utilisez pas le chariot standard KITO mais le palan a chaine incorporé
comme dispositif de course, prenez contact avec KITO pour plus de sécurité.

Rail de course

=

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

A ATTENTION

« Connecter le cable d'alimentation a une alimentation de la tension nominale.
Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

Obligatoire

B Connexion del'alimentation et du cable d'alimentation & 2 3

Lors de la connexion du cable d'alimentation & I'alimentation, connecter le phase phas phase

cable conformément aux instructions suivantes. § = |z Disjoncteur
=) =1 =
e Connecter le palan & chaine électrique alimentation a travers un disjoncteur. e
. ., o L] o
e Connecter le palan & chaine électrique dans la phase appropriée. )

(Quand vous avez terminé les étapes sous la section 'Vérification apres l'installation
(P61), effectuez la vérification du fonctionnement pour la phase appropriée.)

o Le fils de terre est vert avec ligne jaune. Effectuer un travail de mise a la terre de
classe D.

o Utiliser le disjoncteur et le cable d'alimentation appropriés en se référant a
Vérification de I'alimentation et du cable d'alimentation (P53) pour la capacité du
disjoncteur, la longueur du cable d'alimentation et sa section.

M Installation du type suspendu a un crochet (palan seulement)
M Vérification de la méthode et du lieu d'installation

auner/uan

A DANGER

« Lors de l'utilisation d'un palan a chaine électrique (comme unité unique) sans Combinaison avec un chariot,
vérifier que le verrouillage du crochet supérieur se ferme en toute sécurité.
« Assurez-vous du libre basculement du crochet supérieur et du corps. Ne retenez pas le crochet supérieur ou
Obligatoire le corps pendant I'utilisation.
« Ne pasinstaller et utiliser le palan a chaine électrique a I'envers.

(1uawsaynas uefed) 1942042 un e npuadsns adA) np uoie|feISU] / UOITRIUBLLIER,P 3|0ed NP 13 UOITRIUBLLIE,| 3P UOIXauU0)

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

(a suivre)
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Chapitre 1 Maniement du produit

Installation (suite)

M installation du modéele combiné a un chariot
B Montage du palan sur le rail de course

1) S'assurer que les dimensions du cadre
du chariot correspondent a la taille du
rail sur lequel le chariot est installé.

2) Vérifier que le rail est a niveau.

Installation

3) Installer le palan a chaine électrique
combiné au chariot sur le rail a partir de
['une de ses extrémités

1

hariot

Y

eaunc

s

e Lorsque I'écart entre le rail et la paroi d'extrémité du boftier est trop faible

Installation du modéle combin

A ATTENTION
0 « Supporter solidement le palan a chaine électrique Mode ER2 sans inclinaison.

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.

Obligatoire

1) Assembler le chariot temporairement en
utilisant le trou B de I'arbre de suspension
et installer le palan a chaine électrique a

Elingue

Cadre G Cadre S

. PO, . Arbre de
partir du coté inférieur du rail de course. levage
N
2) Placer la roue du c6té G du cadre du 1 :|
chariot sur la face de course du rail de —— T0uB
course. Pousser ensuite le cadre S dans S —Trou A

le cadre G. ‘

3) Insérer la clavette de butée de I'arbre dans
le trou A de I'arbre de suspension. Monter
ensuite solidement une goupille fendue.
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Bl Montage de la butée
Vérifier que les butées sont montées solidement aux deux extrémités du rail de course afin d'empécher leur chute.
Décider de la position de montage en fonction de la dimaension de la roue.
Quand le client veut réaliser lui-méme la butée, consulter les figures suivantes.

d Butée Largeur de poutre g
e s
\ )
\ "
- >
\
O
H e I [EE] g
oulion
r ipiss 1
K
Ecrous
i : (écrous doubles)
c
: L F
(Unité : mm
Capacité ~2t 2515t
Largeurde| 449 125 150 175 125 150 175

poutre

Dimensions| | -50x50x6 | L-50x50x6 | L-65x65x8 | L-75x75x9 | L-50x50x6 | L-65%65x8 | L-75x75x9

H 80 80 80 80 100 100 100
E 50 50 65 75 50 65 75
F 40 50 65 75 50 65 75
G 50 50 50 50 60 60 60
C 30 30 35 40 30 35 40
K 65 t2+50 t2+50 t2+50 t2+60 t2+60 t2+60
d P14 P14 P14 14 ¢ 18 918 P18

Taille de boulon |  M12x50x50 M12x55x55 M12x55x55 M12x60x60 M16x65x65 M16x65x65 M16x65x65
REMARQUE) La dimension K concerne la combinaison de palan au chariot motorisé. Lors de I'utilisation du
palan avec un chariot manuel, monter la butée conformément a la position du pare-chocs.

101Jeyd un B auUIqWOod 3[3powW np uole|elisul

e Lors de l'utilisation de la suspension Butée pour le chariot
en formede T
Installer la butée supplémentaire S: I3 Butée pour la
| . ; de T o) E suspension en forme de T
pour la suspension en forme de T a
, YT . \Suspension enformede T
I'extrémité d'un rail.

Cable d'alimentation

Butée pour le chariot

Butée pour la suspension

enformede T \

(a suivre)
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Installation

1

hariot

~

7

eaunc

Installation du modéle combin
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Chapitre 1 Maniement du produit

M Disposition du cable d'alimentation pour le type a chariot motorisé/manuel
» Dans la spécification standard, la suspension est fournie. La suspension en forme de T et |la suspension en angle sont éga-
lement proposées en option. La suspension en forme de T peut s'appliquer au rail incurvé, cependant, la méthode d'applica-
tion differe en fonction des conditions spécifiques, par exemple le rayon de courbure. Dans ce cas, contacter KITO.

1) Monter la perche a conducteur aux deux
extrémités du rail.

Rail

Perche a conducteur

2) Attacher le cable portant passé a travers
le porte-céble a la perche a conducteur
avec deux connecteurs boulonnés fen-
dus.
¢ L'intervalle de montage recommandé des porte-

cableestde 1,5 ma2m.
¢ Utiliser un fil d'acier de 3 a 6 mm de diamétre
pour le cable portant.

Porte-cable

Perche a conducteur
Connecteur
/s boulonné fendu ©

C

Cable portant

3) Desserrer les deux vis a téte cylindrique
et retirer le clip d'extrémité du guide-fil.

4) Passer le cable portant dans la rainure
du guide portant. Monter le clip d'extré-
mité avec deux vis a téte cylindrique.

« La dimension A entre la face latérale du rail et

Boitier de connexion

Moteur Poutre

Bras de support de cable

I <\/is a téte cylindrique

) T . N Guide-fil
la rainure du guide-fil doit étre identique a celle
du trou de montage de la perche a conducteur
pour le fil portant et la face latérale du rail.
5) Fixer le cable d'alimentation au porte-céa- Boftier de connexion Cable portant
ble. Porte-céble

6) Monter le support de céble au bras de
support de céble.

7) Insérer le cable d'alimentation dans
le bofitier de connexion de MR2 et le
connecter au panneau de connexions.

« Connecter les fils correctement selon le schéma
de connexions posé sur le boitier de connexion.

L
il

Cable d'alimentation



\ Vérification apres l'installation

Un assemblage ou une installation erronée pourrait entrainer la mort ou de graves blessures. Pour éliminer un tel
danger, procéder aux vérifications suivantes.

M Vérification des éléments

Veiller a ce que toutes les conditions suivantes soient satisfaites :

« Aucun boulon, écrou ou goupille fendue n'est perdu. Le serrage et le montage sont terminés.

¢ Le fil de protection pour le cordon de l'interrupteur bouton-poussoir est solidement attaché et acceptera et résis-
tera a la force au lieu du cordon de l'interrupteur bouton-poussoir quand I'ensemble d'interrupteurs a bouton-
poussoir est tiré.
Le cable d’alimentation est attaché au support de cable.
¢ Latension source est la tension nominale.
« Le fil de mise a la terre (fil de masse) est solidement connecté.

uole|eisul,| saide UOITRIIIIA

=

e En cas d'utilisation avec un chariot

Vérifier ce qui suit :

¢ Le palan a chaine électrique et le chariot sont correctement combinés.

e Les butées du chariot sont solidement montées sur le rail de course ou le chariot se déplace.

e Aucune peinture ou huile n'adhéere a la surface du rail de course. (La surface du rail de course doit étre un métal
de base. Elle ne doit pas étre peinte.) Il n'y a pas d'obstacle sur la course du chariot. Le rail de course est a
niveau.

H Contrdle opérationnel
Effectuer le contrdle opérationnel conformément a l'inspection quotidienne (P20).
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Chapitre 2

Inspection

Ce chapitre décrit les éléments a inspection fréquente et les éléments a inspection
périodique. Voir le chapitre 1 pour le « Maniement du produit ». L'inspection est la
premiére étape de sécurité. Exécuter une inspection quotidienne, une inspection
fréquente est une inspection périodique.

Table deS MAtIErES .....iviiiiiiiii e 64
Précautions de SECUNMTE ........uvviiiiiiiiie ettt 66
INSPECHION FrEQUENTE ..uviiiiiiiiiiie et 68
INSPECLiON PEMIOTIGUE ...eeviiiiiiiiii ettt 75

Directives pour le remplacement de pieces sont basé sur I'indication

AU COMPLEUN CH ..o e e e e e e 90
Vérification des heures de fonctionnement et du nombre de
démarrages (Compteur CH) ....c.eeviiiiiiiiieeice e 92

63



Chapitre 2 Inspection

Table des matieres

W Précautions de Sécurité ..........cooeeviviieeeenennnn. 66

M Inspection fréquente
(Exécuter l'inspection fréquente aprés vérification
d'absence d'anomalie dans les éléments d'inspection

a quotidienne.)

_@ M inspection fréquente du palan a chaine électri-

© que (ER2)

E Chaine de levage

% Allongement du pas ..........cccoeevveeeeeeeeeneennnnn, 69

1) Abrasion du diameétre du fil.......................... 69

% Crochet supérieur/Crochet inférieur

= Ouverture et abrasion du crochet .................. 70
Déformation, imperfection, corrosion ............ 70

Parties périphériques du corps
Conteneur de chalne .........cooeiiiiiiiiieninnnn. 71

2

Frein électromagnétique

Nombre de démarrages .............cccccvvvennnnnn. 71
Interrupteur a bouton-poussoir

Corps de l'interrupteur a bouton-poussoir ...... 72

Cordon de l'interrupteur a bouton-poussoir...... 72
Alimentation

Cable d'alimentation ..........c.cccoeviiiiiiennn. 73

Porte-c@ble ..., 73

Cable portant  .......coove i 73
Fonction et performances

Bruitanormal............ccoooi i 73

Minspection frégquente du chariot motorisé (MR2)

Apparence
Rail de course .........cooviiiiiiiiiiiiiiiiie e, 74
Huilage (sur des engrenages de la roue) ......... 74

Interrupteur a bouton-poussoir, alimentation 74
(voir Inspection fréquente du palan a chaine électrique
(ER2)

Minspection fréquente du chariot manuel (TS2)

Apparence
CombBINAISON .....cii i 74
Rail de course ..........coooviiiiiiiiii, 74
Huilage (sur des engrenages de la roue) ......... 74
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M Inspection périodique
(Exécuter l'inspection périodiques aprés vérification
d'absence d'anomalie dans les éléments d'inspection
quotidienne et fréquente.)
M inspection périodique du palan a chaine électri-
que (ER2)
Crochet supérieur/Crochet inférieur

Nombre de démarrages ............cocevvieeennn. 76
Parties périphériques du corps
Guidede chaine A ... ...cooiiiiiiiiiiiiie e, 76
Ressortde lachaine ..........cocoevvviiiiiiiinnnnn. 77
BULEE .ot 77
Levierde limite .........ccovviviiii i, 77
Axe de maillon de chaine (type double seulement)....... 78
Axe de maillon de chaine (type double seulement)...... 78
Clip du dispositif de retenue de l'arbre ............ 78
Huile
Fuite d'huile ... 78
Quantité d'huile et adhérences ..................... 78
Frein électromagnétique
APPATENCE ...ttt e et e e e 79
ECANt ovvvveeeee e e e 79
Joint de MOYEU .....ovvviie i e 79
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Mécanisme d'entrainement
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Embrayage a friction avec frein mécanique ... 81
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VD e 82
Mesure des caractéristiques électriques
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Fonction et performances
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Frein o 83



M Inspection périodique du chariot motorisé (MR2)
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Arbre de levage
Suspension
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Rail de course
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Chapitre 2 Inspection

{ Précautions de sécurité

B Généralités relatives a l'inspection

A DANGER

pt « Ledémontage et I'assemblage du bloc de la chaine électrique doivent étre effectués par un technicien de maintenance.
% « Ne pas utiliser des piéces au-dela de la limite ou des critéres de service et les pieces autres que les piéces
\8 interdit véritables pour le palan a chaine électrique KITO.

%) Méme si la piéce est une piéce KITO véritable, elle ne peut pas étre utilisée pour un autre modele. Reportez-vous au
g Manuel de démontage/assemblage (Annexe) pour ['utilisation adéquate de la piece.

%) « Ne pas ajuster ou démonter le frein électromagnétique, I'embrayage a friction et I'embrayage a friction avec
g frein mécanique.

5 « Ne pas ajuster le contre écrou.

8 « Lors du huilage de I'embrayage a friction et de I'embrayage a friction avec frein mécanique, utiliser de I'huile
R KITO véritable (huile justifiée par le fabricant).

o « Ne pas effectuer I'inspection du palan a chaine électrique avec une charge levée.

« Ne pas utiliser le palan a chaine électrique en retirant le coussinet en caoutchouc, le ressort de la chaine et
la butée.

Couper I'alimentation principale lors de I'exécution de I'inspection.

« Lorsde l'utilisation d'huile ou de graisse d'engrenage, éviter les lieux avec feu et étincelles.

N

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

c
2

8 « Placez le palan a chaine électrique sur le sol lors de I'exécution de la réparation et du démpontage du palan
o a chaine électrique.

g Obligatore © Méme si chaque composant du palan a chaine électrique ne dépasse pas la limite de service, remplacer la
= piece dépassant le nombre total d'heures de fonctionnement en fonction du grade indiqué sur le palan a
C chaine électrique et du facteur de charge.

8 « Ne pas utiliser le palan a chaine électrique lorsqu'une anomalie a été observée pendant I'inspection.
E Indiquer « PANNE » sur le palan et contacter le technicien de maintenance ou KITO pour obtenir une
% r\éparation.

— « A la fin de I'inspection (fréquente, périodique), effectuer le contréle fonctionnel et vérifier que le palan a
\8 chaine électrique fonctionne correctement.

% « Lors de I'exécution du controle fonctionnel, veiller a faire le test de capacité aprés le test sans charge.

O Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

NS

V)

A ATTENTION

« Indiquer « VERIFICATION » lors de I'exécution de l'inspection.
Lorsqu'une grue est utilisée par erreur pendant l'inspection, cela pourrait entrainer un accident, par exemple la chute
de pieces et d'outils.

« Porter un équipement de protection tel que des lunettes et des gants de protection selon la nature du travail.

Sinon, une blessure pourrait se produire en présence d'huile répandue ou du bord tranchant d'une piéce.
« Accorder une attention particuliere a la méthode, a la procédure et a la posture de travail.

Si le produit ou la piéce est lourd, votre main est coincée et en présence de douleur a la taille.
Etre particuliérement prudent pour le travail sur échafaudage instable comme un travail en hauteur & I'aide d'un escabeau.
« Porter un casque et une ceinture de sécurité lors de I'exécution d'un travail de levage en hauteur.
Sinon, il y a risque de blessure ou de chute.
« Retirer I'huile adhérant au produit ou répandue au sol.
Sinon, la chute ou le retournement du produit pourrait provoquer une blessure.
» Maintenir la zone de travail propre lors du démontage de produits.
L'assemblage ou la combinaison de pieces autres que des pieces véritables risquent d'endommager le produit ou de
provoquer un accident en raison d'un dysfonctionnement.

Obligatoire
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REMARQUE

« Lors de I'exécution de I'inspection fréquente, effectuer I'inspection quotidienne en méme temps.
« Lors de I'exécution de I'inspection périodique, effectuer I'inspection quotidienne en méme temps.
« Lors de la détection d'une anomalie pendant I'inspection en raison d'une utilisation inadéquate, indiquer a I'opérateur et a
I'utilisateur I'utilisation appropriée du palan a chaine électrique.
EX. (1) Le défaut sur le guide-chaine heurte la chaine (Cause : inclinaison du levage)
(2) La déformation du coussinet en caoutchouc et du ressort de la chaine (cause : utilisation excessive de
I'interrupteur de fin de course)

9111N23S ap suolNesId
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Inspection fréguente

2

Généralités sur I'inspection fréquente / Généralités sur le maniement du modele VFD a double vitesse

[*)]
(o]

Chapitre 2 Inspection

[Inspection frequente

B Généralités sur lI'inspection fréguente

A DANGER

« Alafin de I'inspection, effectuer le contréle fonctionnel et vérifier que le palan a chaine électrique
fonctionne correctement.

Obligatoire  Le fait de négliger le contréle fonctionnel pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

B Généralités sur le maniement du modeéle VFD a double vitesse

A DANGER

« Ne pas changer les paramétres VFD
Lorsque des paramétres doivent étre changés, s'adresser au distributeur le plus prés du client ou a KITO.

« Ne pas effectuer d'interventions telles que maintenance et inspection dans les cing minutes suivant la mise hors tension.
Attendre la décharge du condensateur interne du VFD.

« Ne pas toucher le couvercle du controleur car il devient brdlant en cours de fonctionnement.

« Ne pas toucher le couvercle du contréleur avant qu'environ 30 minutes ne se soient écoulées apres l'arrét de
I'utilisation.

« Utiliser un VGD KITO authentique.
Le VFD nécessite la spécification spéciale de KITO. Veiller a utiliser un VFD authentique.

« Ne pas changer la connexion du VFD.
Lorsque les fils sont débranchés pour une raison quelconque, les rebrancher correctement en vérifiant le schéma de
connexions a l'intérieur du couvercle du contrbleur.

« Ne pas effectuer de test de tension de tenue d'un circuit pendant que le VFD est connecté.

« Ne pas couper I'alimentation pendant I'utilisation.

Interdit

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures, et endommager le VFD.

REMARQUE

Lors de I'exécution de I'inspection fréquente, effectuer I'inspection quotidienne en méme temps.

e Vérifier le palan a chaine électrique tel qu'installé, posé au sol.
e \oir 'annexe « Document technique » (P122) pour la structure du produit et le nom de chaque piéce.



M inspection fréquente du palan a chaine électrique (ER2)
M Chaine de levage

e Vérifier la chaine de levage apres retrait des adhérences de la chaine.
e Utiliser le pied a coulisse pour mesurer la somme des pas et le diametre de fil.
e Appliquer de I'huile sur la chaine de levage apres inspection.

e | 'application de lubrifiant influence considérablement la durée de vie de la chaine de levage. Utiliser le lubrifiant g

KITO véritable ou I'équivalent (graisse au lithium industriel : consistance 0) ©

e Dégager toutes les charges de la chaine de levage. Appliquer le lubrifiant sur la partie des maillons de la chaine de 8

levage qui s'engage dans la poulie de levage et dans la poulie de repos de la chaine de levage. g-

e Apres I'application du lubrifiant, lever/descendre le palan & chaine électrique sans charge pour étaler le lubrifiant S

sur la chaine de levage. C:D"

L1z 7 A PN 1 £ Q

Elément Méthode de contrdle Critéres En cas d'échec S

N S

Allongement |  Mesure de Ia!longemeﬁt du REMARQUE Remplacer la chaine o
du pas pas avec un pied a coulisse. de levage.

Vérifier avec le plus grand soin le point
d'engagement de la poulie de charge et de la
poulie de repos.

C D
\‘_/ ;r + La valeur limite de la « Sommz départ de cing
>

Somme des pas de 5 maillons maillons » ne doit pas étre dépassée.

(Mesurer la somme des pas
de 5 maillons)

N

Abrasion du | * Mesurerle diametre dufil(d) | ¢ La valeur limite du « Diamétre du fil de la | Remplacer la chaine
diametre du fil avec le pied a coulisse. chaine de levage » ne doit pas étre dépasseée. de levage.

REMARQUE

C)“ Lorsque l'abrasion de la chaine de levage est
observée, vérifier également I'abrasion de

la poulie de charge et de la poulie de repos.
d (Reportez-vous a « Inspections périodiques »,
« Poulie de charge » (P81).)

Pas de la chaine de levage et diamétre de fil pour chaque capacité

Diameétre de la chaine de levage

(z43) anbinosja aujeys e uejed np ajuanbali) uonoadsu

Diamétre de la Somme de 5 maillons (mm) i)
Code Capacité chaine de levage , _ R R -
i) Ne pas dépasser la limite Ne pas étre en deca de la limite
Standard Limite Standard Limite
ER2-001H/IH 125kg
¢ 4,3x1 60,5 62,5 43 39
ER2-003S/IS/SD
250kg
ER2-003H/IH/HD
ER2-005L/IL/LD ¢ 6,0x1 84 86,5 6 54
500kg
ER2-005S/IS/SD
ER2-010L/IL/LD
1t d7,7x1 108 111,2 17 6,9
ER2-010S/IS/SD
ER?2-0155/IS/SD 1,5t ¢ 10,2x1 143 147,2 10,2 9,2
ER2-020C/IC/CD @ 7,7x2 108 111,2 17 6,9
ER2-020L/IL/LD 2t
¢ 10,2x1 143 1472 10,2 9,2
ER2-020S/IS/SD
ER2-025S/IS/SD 2,5t ¢ 11,2x1 157 161,7 11,2 10,1
ER2-030S/IS/SD 3t ¢ 10,2x2 143 147,2 10,2 9,2
ER2-050S/IS/SD 5t @ 11,2x2 157 161,7 11,2 10,1
(a suivre)
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Inspection fréguente

2

Inspection fréguente du palan a chaine électrique (ER2)

70

Chapitre 2 Inspection
Inspection fréquente (suite)

B Crochet supérieur/Crochet inférieur

Elément

Méthode de contréle

Criteres

En cas d'échec

Ouverture et

« Vérifier visuellement et

A ATTENTION

Remplacer le crochet.

+ Pas de desserrage ou de chute de boulon

+ Pas de corrosion importante

+ Pas de présence de corps étrangers tels un
dépot

abrasion du mesurer avec un pied a cou-
crochet lisse « Comparer les dimensions a, b et
) 0 c avec celles a lI'achat.
Marque en refief I  \Verifier quelles se situent a
Obligatoire  'jntarieur des critéres.
Lutilisation décracher lorsque ses dimensions
dépassent les critéres peut provoquer une
blessure ou des dommages matériels.
Valeur mesurée -
e Valeur limite
b (mm)
Dimensiona | Ne pas dépasser la dimension a 'achat
Dimension b ) i
- - L'abrasion de ne pas dépasser 5 %
Dimension ¢
+ Les tableaux suivant montrent les valeurs stan-
dard nominales. Ne pas oublier que ces valeurs
une tolérance en raison du fait du forgeage.
Limite de service ou criteres du crochet ER2
(P92)
Dimension Dimension b ) )
Dimension ¢ (mm)
| amm (mm)
Code Capacité
Standard | Standard \{algur Standard \{algur
limite limite
ER2-001H/IH/HD 125kg
ER2-003S/IS/H/IH/HD 250kg
45,0 175 16,6 23,5 22,3
ER2-005L/IL/LD
500kg
ER2-005S/IS/SD
ER2-010L/IL/LD
1t 50,0 22,5 214 31,0 29,5
ER2-010S/IS/SD
ER2-015S/IS/SD 1,5t 60,0 26,5 25,2 36,5 34,7
ER2-020L/IL/LD )
t
ER2-020S/IS/SD 69,0 315 29,9 43,5 41,3
ER2-025S/IS/SD 2,5t
ER2-030S/IS/SD 3t 73,0 34,5 32,8 475 451
ER2-050S/IS/SD 5t 83,0 42,5 40,4 56,0 53,2
Déformation, « Vérifier visuellement. + Pas de déformation comme un pliage ou une | Remplacer le crochet.
défaut, torsion
corrosion + Pas de coupure profonde




M Parties périphériques du corps

e Utiliser le support de vérification pour vérifier le palan a chaine électrique a partir du point de fermeture.

Elément Méthode de controle Critéres En cas d'échec
Conteneur de « \Vérifier visuellement. « A monter fermement sur le corps Remplacer le conte-
chaine + Pas de dommage, de déchirure, d'abrasion ou neur de chaine.

de déformation Eliminer le corp étran-
« \Vérifier I'absence de corps étrangers a l'inté- ger a l'intérieur du
rieur du conteneur de chaine. conteneur de chaine.

* Etre particuliérement prudent lorsque le palan
a chaine électrique est utilisé a I'extérieur.
+ S'assurer que I'élévation de la chaine de
charge est inférieure & la capacité du conte-
neur de chaine.

A DANGER Sla capacité du conte-

neur de chaine est

« Ne pas utiliser le conteneur de inférieure a I'élévation
chaine déchiré.

« Utiliser un conteneur de chaine
d'une quéte restée supérieure a
'élévation de la chaine de levage. neur de chaine par un

conteneur de chaine

a1uanbau) uonoadsu

N

de la chaine de levage,

Obligatoire remplacer le conte-

Sinon, la chute de la chaine de levage ) )
pourrait provoguer la mort ou de adequat en faisant
graves blessures. référence a la section

« Montage du conte-
neur de chaine ».

M Frein électromagnétique

(z43) anbinosja aujeys e uejed np ajuanbali) uonoadsu

Elément Méthode de contréle Critéres En cas d'échec
Nombre de o \érifier le nombre de démar- | ¢ Le nombre de démarrages doit étre inférieur a Effectuer l'inspec-
démarrages rages avec le compteur CH. un million. tion conformément

* Estimer le temps nécessaire pour atteindre un a « Directives sur
million. l'inspection du frein »
(P9Y).
(a suivre)
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Chapitre 2
Inspection fréquente (suite)

Inspection

M Interrupteur a bouton-poussoir

Corps de telle

Bouton-poussoir
Cordon de l'interrupteur

bouton-poussoir n'est pas en tension directe,
méme si l'interrupteur a bouton-poussoir est
tiré.

* Ne pas présenter de dommage

Elément Méthode de contréle Critéres En cas d'échec
Corps de o Vérifier visuellement et par | ¢ Pas de boulon endommagé, déformé et des- Remplacer l'interrup-
linterrupteur fonctionnement. serré. teur & bouton-poussoir
a bouton- « Les interrupteurs a bouton-poussoir peuvent
poussoir étre actionnés en douceur.

+ Le bouton d'arrét d'urgence peut étre actionné
et annulé.
Cordon de o Vérifier visuellement. + Le cordon de l'interrupteur & bouton-poussoir Raccorder correc-
linterrupteur est bien connecté. tement le cordon de
a bouton- + Le fil de protection est raccordé au corps de l'interrupteur bouton-
poussoir telle sorte que le cordon de l'interrupteur a poussoir et le fil de

protection au corps.

Remplacer le cordon
de l'interrupteur a bou-
ton-poussoir.




M Alimentation

Elément Méthode de contréle Critéres En cas d'échec
Céble « Vérifier visuellement. + Cable d'alimentation d'une longueur suffisante. [ Remplacer le céable
d'alimentation + Ne pas présenter de dommage d'alimentation. =
* Bien connecté w
©
@
o
=
o
S
—
@
Porte-céble « \Vérifier visuellement et par | ¢ Ne pas présenter de dommage Remonter les porte-ca- Jé
déplacement manuel.  Se déplacer en douceur ble de fagon a ne pas g
=
@

« A monter & intervalle égal - Intervalle appro- | géner le déplacement

prié 1,5 m des cébles.
Cable portant 2
Porte-cable
Cable d'alimentation
=
n
©
@
e
Cable portant | « Vérifier visuellement.  Ne pas présenter d'affaissement Eliminer l'affaissement. o
S
=
[0}
o)
[=
@
=
M Fonction et performances g
c
e Vérifier I'élément suivant sans charge. Fo]
D
21s ‘ A . P o
Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec =
m)
Bruit anormal « Vérifier le bruit de I'engre- | « Ne pas produire de bruit étrange Remplacer la piéce g
nage, du moteur et de la | ¢ Ne pas produire de ronronnement au niveau du | anormale. o
chaine de levage en cours de moteur et de son de grattage au niveau du frein 8
fonctionnement sans charge. + Ne pas produire de bruit anormal %‘
o
REMARQUE ) ; e A =,
+ Pas de bruit sec de la chaine de levage. Vérifier la chaine de o
Sound is also an important levage. (Voir P69.) %
check point. Always be ™
careful for the noise of the v
electric chain hoist. D

(a suivre)
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Chapitre 2 Inspection
Inspection fréquente (suite)

M inspection fréquente du chariot motorisé (MR2)

M Apparence
Elément Méthode de controle Critéres En cas d'échec

g Rail de course | « \Vérifier visuellement. + Ne pas présenter de déformation et de dom- | Vérifier les éléments
g mage importants conformément & la sec-
D tion « Rails de course »
"; du chapitre 2, Inspection
0 périodique. (P86)
3
% Huile « Vérifier visuellement. + Ahuiler correctement Appliquer de I'huile sur
= (sur des les engrenages.

engrenages

2 de la roue)

M Interrupteur a bouton-poussoir, alimentation
Effectuer l'inspection en vous référant aux « Eléments d'inspection fréquente » du palan a chaine électrique (ER2). (P72, 73)

B inspection fréquente du chariot manuel (TS2)
B Apparence

Elément Méthode de contréle Criteres En cas d'échec

Combinaison s Secouer le chariot manuela | « Le chariot manuel bouge légérement vers la | Combiner solidement

vérifier. droite et vers la gauche. le palan a chaine
électrique et le chariot
manuel.
Rail de course | < \Vérifier visuellement. * Ne pas présenter de déformation et de dom- | Vérifier les éléments
mage importants conformément a la sec-

tion « Rails de course »
du chapitre 2, Inspection
périodique. (P86)

Huile « Vérifier visuellement. « A huiler correctement Appliquer de I'huile sur
(sur des les engrenages.
engrenages

de laroue)
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{ Inspection périodique

B Généralités sur lI'inspection périodique

A DANGER

« Placer le palan a chaine électrique au sol ou sur établi lors de I'inspection du palan a chaine électrique.
. Ala fin de de I'inspection périodique, effectuer le contréle fonctionnel et vérifier que le palan a chaine
électrique fonctionne correctement.
- Porter des gants isolants lors de la mesure de la tension.
- Lors de la mesure des caractéristiques électriques (résistance d'isolement, mais a I'exception de la mesure de ten-
sion), couper l'alimentation.
Le non-respect des instructions ci-dessus pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

Obligatoire

B Généralités sur le maniement du modéle VFD a double vitesse

A DANGER

« Ne pas changer les paramétres VFD
Lorsque des paramétres doivent étre changés, s'adresser au distributeur le plus prés du client ou a KITO.

« Ne pas effectuer d'interventions telles que maintenance et inspection dans les cing minutes suivant la mise
hors tension.
Attendre la décharge du condensateur interne du VFD.

« Ne pas toucher le couvercle du contrdleur car il devient brilant en cours de fonctionnement.

« Ne pas toucher le couvercle du contr6leur avant qu'environ 30 minutes ne se soient écoulées apres l'arrét de I'utilisation.

« Utiliser un VGD KITO authentique.
Le VFD nécessite la spécification spéciale de KITO. Veiller & utiliser un VFD authentique.

« Ne pas changer la connexion du VFD.
Lorsque les fils sont débranchés pour une raison quelconque, les rebrancher correctement en Vvérifiant le schéma de
connexions & l'intérieur du couvercle du contrbleur.

« Ne pas effectuer de test de tension de tenue d'un circuit pendant que le VFD est connecté.

« Ne pas couper l'alimentation pendant I'utilisation.

anbipoliad uonoadsu

N

Interdit

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures, et endommager le VFD.

REMARQUE

Lors de I'exécution de I'inspection périodique, effectuer I'inspection fréquente en méme temps.

e Démonter le palan a chaine électrique et vérifier qu'il est correctement assemblé sans piéces anormales.
e \oir 'annexe « Document technique » (P122) pour la structure du produit et le nom de chaque piéece.

3SS3)IA 3|qNOP B J-A 9|2POW NP JUSWIIUEW 3] INS S3NIRIUID / anbiporiad uonodadsul,| INs SaNIRIFUID

(a suivre)
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Chapitre 2 Inspection
Inspection périodique (suite)

M inspection périodique du palan a chaine électrique (ER2)
M Crochet supérieur/Crochet inférieur

° Elément Méthode de contréle Critéres En cas d'échec

k=3 Nombre de « Vérifier le nombre de démar- | ¢ Le nombre de démarrages ne doit pas dépas- | Remplacer le crochet supé-

'8 démarrages rages avec le compteur CH. ser la limite demandant un remplacement. rieur et le crochet inférieur.

@

o

c

o . g

g M Parties périphériques du corps

Q- P

A Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Guide « Vérifier visuellement. + Ne pas présenter d'abrasion, de déformation | Remplacer le guide-

chaine A et de dommage apparents chaine A.

» Ne pas présenter de défaut di aux heurts
avec la chaine de levage

A ATTENTION

« Limperfection due aux heurts
est causée par une utilisation
incorrecte par exemple lever une

Obligatoire  ¢harge dans une direction inclinée.
Si une abrasion est observée sur le
guide chaine, la chaine de levage
pourrait étre usée également.
Reportez-vous a I'élément de
I'abrasion de la chaine de levage et
veérifier I'abrasion.

2

Guide de chaine A

Négliger la vérification de l'abrasion
de la chaine de levage pourrait
entrainer des blessures corporelles ou
des dommages matériels.

Inspection périodique du palan a chaine électrique (ER2)
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Obligatoire  remprayage a friction et de l'interrupteur
de fin de course. Utilisez correctement le
palan a chaine électrique.

Elément Méthode de controle Critéres En cas d'échec
Ressort de la |  Vérifier visuellement et me- | « Vérifier visuellement 'absence de déformation | Remplacer le ressort
chaine surer les dimensions. apparente. de chaine.

! A ATTENTION

d

‘ « Ladéformation du coussinet en

| caoutchouc et du ressort de chaine peut
g ‘ étre causée par ['utilisation excessive de

|

|

Sinon, cela pourrait entrainer des blessures
corporelles ou des dommages matériels.

anbipoliad uonoadsu

Limite de service du ressort de la chaine (ne pas

(- s'approcher de la valeur limite)
Norme dimensionnelle

N

Longueur du ressort
Code Capacité de la chaine
Standard | Valeur limite

ER2-0155 o - -
ER2-015IS/SD |
ER2-020C
ER2-020IC/CD 100 %
ER2-020L
ER2-020LD | 2 70 67
ER2-020S
ER2-020IS/SD 85 8l
ER2-025S
ER2-025I5/SD | 2™ S 2
ER2-030S
ER2-03015/5D | 135 129
ER2-050S
ER2-0501S/5D | 135 129

(z43) anbinosja aureys e uejed np anbipoliad uonosadsu

Butée + La butée doit étre bien fixée sur le troisiéme | Fixer la butée sur le
maillon & partir de I'extrémité sans charge de | troisiéme maillon.
la chaine de levage.
Levier de o Vérifier visuellement et par [ ¢ Ne pas présenter de déformation, de dom- | Remplacer le levier de
limite déplacement manuel. mage et d'abrasion limite.
+ Se déplacer en douceur Démonter le levier de
* Ne pas présenter d'affaissement limite et nettoyer.

Levier de limite.

(a suivre)
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Chapitre 2

Inspection

Inspection périodique (suite)

Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Axe de « Vérifier visuellement et mesu- | * Ne pas présenter de déformation et d'imper- | Remplacer I'axe de
maillon de rer avec un pied a coulisse. fection. maillon de chaine.
o chaine Limite de service de I'axe de maillon de chaine
= (type double : — } Djd (Ne pas s'approcher de la valeur limite.)
£ seulement) — Diamétre d (mm)
@] Code
qu) Axe de maillon de chaine Standard | Valeur imite
o 030S/1S/SD 10,8 10,3
c
o 050S/1S/SD 12,9 12,3
|3
8_ Rotule de + Mesurer les dimensions a et | « Le différence entre les dimensions a (verticale) etb | Remplacer la rotule de
2 connexion D b avec un pied a coulisse. (latérale) doit étre inférieure ou égale a 0,5 mm. connexion D.
- (type double « Ne pas présenter de déformation ni d'abrasion
seulement)
apparentes
2 Déformation du
trou de mon-
tage pour l'axe de
maillon de chaine
Clip du dispo- « Vérifier visuellement. + Ne pas présenter de déformation, d'abrasion | Remettre en place le
sitif de rete- et de dommage clip du dispositif de
nue de l'arbre « Etre bien attaché sans desserrage retenue de l'arbre
Clip du dispositif de
retenue de l'arbre
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contréle d'huile varie selon
le modele. Voir P40.)

Trou de controle d'huile=====-- 1

Trou de contrle d'huile
o \Vérifier les heures de
fonctionnement & l'aide du
compteur CH.

M Huile
Elément Méthode de controle Critéres En cas d'échec
Fuite d'huile o Vérifier visuellement. + Absence de fuite d'huile d'engrenage des gar- | Remplacer la garniture et
nitures, joints d'étanchéité ou bouchons d'huile. | e joint d'étanchéité d'huile.
Quantité « Vérifier le niveau d'huile par + Le niveau de remplissage de I'huile se situe | Remplacer I'huile.
d hulle et le trou de contrble dhuile. « Veérifier le niveau d'huile par le trou de controle supérieur (indiqué par une fleche)
adhérences (La position du trou de

pour le palan a chaine électrique équipé d'un embrayage a friction avec frein méca-
nique. Ne pas ouvrir le trou de contréle d'huile sur le coté. Sinon, il y aura fuite
d'huile. Lors du contréle du niveau d'huile, insérer une barre de controle dans le
trou de contrdle d'huile, en inclinant la barre légerement, pour voir le niveau d'huile.

La distance entre le trou et le niveau d'huile est de 75 mm pour le corps B,

100 mm pour le corps C/D, 120 mm pour le corps E et 130 mm pour le corps F.

¢ Lhuile d'engrenage présente une bonne visco-

sité mais n'est pas trop souillée.

+ Voir la section « Directives et précautions concer-

nant le cycle de changement d'huile d'engrena-
ge » pour procéder au changement d'huile. (P90)
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M Frein électromagnétique

Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Apparence + Retirer le couvercle de frein | « Pas de boulon ni de vis desserrés. Serrer vis et boulons.
et vérifier visuellement.
* Ne pas présenter d'imperfection ni de dom- [ Remplacer le frein
mage électromagnétique.
Ecart + Mesurer I'écart avec la jauge | Limite d'écart du frein électromagnétique (ne pas | Remplacer le frein
d'épaisseur. dépasser la limite) électromagnétique.
Modeéle a vitesse unique | Modéle VFD a double vitesse | Modele & polarité dynamique
Limite Limite Limite
Joint de moyeu Code d'écart Code d'écart Code d'écart
(image agrandie : vue en plan) (mm) (mm) (mm)
Type a moyeu carré ER2-001H ER2-001IH ER2-001HD
, ER2-003S ER2-003IS 060 | ER2-003SD
Frein <<< ER2-005L ER2-005IL ER2-005LD
Stator ER2-003H ER2-003IH ER2-003HD 0.60
Type & moyeu carré ER2-005S 075 ER2-005IS ER2-005SD
ER2-010L ER2-010IL ER2-010LD
ER2-010S ER2-0101S 040 | ER2-010SD
< ER2-015S ER2-015IS ER2-015SD
Ecart de frein ER2-020C ER2-020IC ER2-020CD
(image agrandie) - ER2-020L ER2-020IL ER2-020LD 0,00
ER2-020S ER2-0201S ER2-020SD
ER2-030S ER2-0301S ER2-030SD
110 0,50
ER2-025S ER2-025IS ER2-025SD
ER2-050S ER2-0501S ER2-050SD

A DANGER

« Ne pas ajuster ou démonter le
frein électromagnétique.

O

_ LAjustement ou le démontage du frein
Interdit

électromagnétique pourrait entrainer

la mort ou de graves blessures.

Joint de o Vrifier visuellement.  Ne pas présenter de déformation ni d'abrasion | Remplacer le moyeu et

moyeu apparentes le frein électromagnéti-
+ Le ressort du moyeu doit étre installé. que.

Nombre de + Vérifier le nombre de démar- | ¢ Le nombre de démarrages doit étre inférieur & | Lorsque le nombre de

démarrages rages avec le compteur CH. un million. démarrages dépasse un

million, effectuer I'ins-
pection conformément &
« Directives sur l'inspec-
tion du frein » (P91).

(a suivre)
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Chapitre 2

Inspection

Inspection périodique (suite)

Bl Mécanisme d'entrainement

Elément

Méthode de controle

Criteres

En cas d'échec

Palier

o \Vérifier visuellement et faites
pivoter le palier & la main.

« Vérifier les heures de
fonctionnement a I'aide du
compteur CH.

+ Ne pas présenter de probleme dangereux tel
qu'abrasion, défaut et dommage Pivoter en
douceur.

* Les heures de fonctionnement ne doivent pas
dépasser le niveau recommandé pour rempla-
cement. (Voir Directives relatives au rempla-
cement du palier (P92).)

Remplacer le palier.

Engrenage
de levage,
engrenage B,
pignon

+ Démonter le palan & chaine élec-
trique et vérifier la partie fléchée.

« Vérifier les heures de
fonctionnement & l'aide du
compteur CH.

+ Ne pas présenter d'abrasion apparente

 Ne pas présenter de dommage

* Les heures de fonctionnement ne doivent pas
dépasser le niveau recommandé pour rempla-
cement.
(Voir « Directives relatives au remplacement
des pieces d'engrenage » (P91).)

+ Remplacer I'engre-

nage.

* Remplacer le pi-
gnon.

+ Remplacer I'huile en
méme temps.

Embrayage a
friction

« Vérifier visuellement

« Vérifier les heures de
fonctionnement a I'aide du
compteur CH.

+ Ne pas présenter d'abrasion, de déformation,
de défaut et de dommage apparents.

+ Le cliquet ne doit présenter ni déformation ni
abrasion apparentes

A DANGER

« Ne pas ajuster ou démonter le
® frein électromagnétique.
~ LAjustement ou le démontage du frein
Interdit

électromagnétique pourrait entrainer
la mort ou de graves blessures.

+ Les heures de fonctionnement ne doivent pas dé-
passer le niveau recommandé pour remplacement.
(Voir « Directives relatives au remplacement
des piéces d'engrenage » (P91).)

Remplacer I'embraya-
ge a friction.




Elément Méthode de contrdle Criteres En cas d'échec
Embrayage a o Vérifier visuellement. * Ne pas présenter d'abrasion, de déformation, Remplacer le cliquet et
friction avec « \érifier les heures de de défaut et de dommage apparents I'embrayage a friction
frein mécani- fonctionnement a I'aide du « Le cliquet ne doit présenter ni déformation ni avec frein mécanique.
que compteur CH. abrasion apparentes

A DANGER
. Ne pas ajuster ou démonter
I'embrayage a friction.
Interdit L'ajustement ou Ig Qemontagg
de I'embrayage a friction pourrait
entrainer la mort ou de graves
blessures
¢ Les heures de fonctionnement ne doivent pas dé-
passer le niveau recommandé pour remplacement.
(Voir « Directives relatives au remplacement des pieces
dengrenage » (P91))
Abrasion et + Démonter la poulie mobile * Ne pas présenter d'abrasion, de déformation Remplacer la poulie
défaut de la et la vérifier visuellement. et de dommage apparents mobile.
poulie mobile  Mesurer I'épaisseur avec le + Pas d'abrasion de la poche de la poulie ni de

WO

)

pied a coulisse.
Portion usée

Y

[

A

Epaisseur

Epaisseur
al'achat

Abrasion et
défaut de la
poulie fixe

o

Sommet

+ Démonter la poulie mobile et
la vérifier visuellement.
+ Mesurer I'épaisseur avec le

pied a coulisse. ]
Portion usée

Y

Y
[N
A

A

Epaisseur

Epaisseur
al'achat

défaut au sommet.

REMARQUE

Si une abrasion est observée sur la poulie de
charge, la chaine de levage pourrait étre usée
également. Reportez-vous & I'élément de |'abrasion

de la chaine de levage et vérifier I'abrasion.

.

Limite de service de la poulie mobile et de la
poulie fixe (ne pas passer sous la limite)

Epaisseur (mm)
Code Capacité (t) San-

dard Limite
ER?-001H/IH/HD 125kg
ER2-0035/15/5D 250k 15 | 10
ER?-003H/H/HD 9
ER?-005L/ILILD
ER2-0055/15/5D 500kg 30 | 20
ER2-010L/ILILD
ER?-0105/15/5D ! 45 | 30
ER2-0155/15/5D 15
ER2-020L/ILILD
ER?-0205/15/5D 2 65 | 43
ER?-0305/15/5D 3
ER2-0255/15/5D 25
ER2-0505/15/5D 5 73] 49

Remplacer la poulie
fixe.

Joint chevron

+ \érifier visuellement.
« \rifier les heures de fonction-

nement a ['aide du compteur CH.

Ne présenter ni déformation ni fissure
Le nombre d'heures de fonctionnement ne doit
pas dépasser 200 heures.

Effectuer les éléments dinspec-
tion de « Directives sur linspec-
tion du joint chevron » (P92).

(a suivre)
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Chapitre 2
Inspection périodique (suite)

Inspection

B Equipement électrique

Elément Méthode de contrble Criteres En cas d'échec
Pieces élec- * Retirer le couvercle du + Absence de piece endommagée ou briilée. Remplacer la piece
triques controleur et vérifier les + Pas de boulon desserré. Les piéces électri- électrique endomma-

pieces électriques visuelle- ques doivent étre bien montées. gée ou brlilée.

ment. + Le nombre de démarrages ne doit pas dépas- Monter solidement la

« \Vérifier le nombre de démar- ser celui indiqué dans les directives de rem- piece électrique.

rages avec le compteur CH. placement (P91). Remplacer la piece
électrique avec durée
de vie de service.

Cablage + Le cablage doit étre solidement fixé aux pié- Connecter solidement
ces électriques. les cablages.

+ Les connecteurs doivent étre insérés solidement.

+ Pas de fil brisé ou br(ilé Remplacer le cablage par
un nouveau cablage, en
faisant référence au cha-
pitre 3, Guide sur les cau-
ses de pannes et contre-
mesures. (P94 a 96)

Contamination et  Absence de gouttelettes d'eau ou de corps Eliminer les corps
adhérences de étrangers. étrangers.
corps étrangers
VFD + Remplacer les pieces avec limi- | + Condensateur €électrolytique : 3000 heures * Remplacer le VFD.
te de durée de vie de service. (selon le facteur d'utilisation)
(voir le manuel VFD.)

B Mesure des caractéristiques électriques

hmmetre. (Résistance entre
les piéces sous tension et
les piéces hors tension -
Chaque phase de R(L1),
S(L2) et T(L3) et le fil de
masse)

A DANGER

« Couper l'alimentation lors de
la mesure de la résistance
d'isolement.

Obligatoire . ]
La mesure de la résistance d'isolement

sans coupure de l'alimentation peut
entrainer la mort ou de graves blessures.

Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Tension + Mesurer la tension avec un + Latension source de la tension nominale £ 10 % Fournir une tension
source multimétre. sur la borne de réception doit étre fournie en appropriée.

fonctionnement a capacité maximale.
A DANGER
« Se méfier des chocs électriques
lors de la mesure de la tension.
Obligatoire Un choc électrique peut entrainer la
mort ou de graves blessures.
Résistance + Mesurer la résistance + Larésistance d'isolement doit étre de 5 MQ ou | Remplacer le corps.
d'isolement d'isolement avec un mégo- plus.




Elément Méthode de contrble Criteres En cas d'échec
Résistance » Mesurer la résistance de » Une résistance de mise a terre de 100Q ou Effectuer correctement
de mise a la mise a la terre avec un moins une mise a la terre.
terre tellurohmeétre.

A DANGER

« Couper l'alimentation lors de
la mesure de la résistance
d'isolement.

Obligatoire .
La mesure de la résistance

d'isolement sans coupure de
I'alimentation peut entrainer la mort ou
de graves blessures.

M Fonction et performances

A DANGER

Obligatoire

« Apres l'inspection de chaque piéce, effectuer le contrdle opérationnel pour vérifier le bon fonctionnement.

Le fait de négliger le contrdle opérationnel pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

e Effectuer les inspections suivantes a capacité.

électrique a capacité, puis
I'arréter.

Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Controle « Effectuer les éléments Démonter le palan &
o (TR S EEIETS A DANGER nonerie p
opérationnel d'inspection quotidienne a . chaine électrique et
capacité. (Voir Eléments + Veilleraeffectueruntest vérifier qu'il est correc-
; ' - sous capacité maximale aprés i
d'inspection quotidienne. _— tement assemblé et
e exécution du test sans charge. ] R
(P24)) Obligatoire o » qu'il n'a pas de pieces
L'exécution du test de capacité sans
. . anormales.
test hors charge au préalable risque
d'entrainer la mort ou de graves blessures.
« Voir « Eléments d'inspection quotidienne ». (P24)
Frein + Actionner le palan a chaine + Lors de l'arrét de l'opération, le frein doit étre Démonter le frein pour

appliqué immédiatement et le moteur doit
sarréter.

Haut/Bas : La distance d'arrét doit étre égale
ou inférieure & 1 % de la distance parcourue
en une minute.

vérifier qu'il est correc-
tement assemblé et
qu'il n'a pas de pieces
anormales.

(a suivre)
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Chapitre 2 Inspection
Inspection périodique (suite)

B inspection périodique du chariot motorisé (MR2)

M Frein
Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Apparence + Démonter le frein et le véri- + Absence de déformation, de défaut et de domma- | Remplacer la piéce.
fier visuellement. ge sur le tambour de frein et le capot du moteur.
+ Absence de déformation et de dommage sur Remplacer le ressort
le ressort du frein. du frein.
Abrasion de + Démonter le frein et mesurer | Limite de service du frein de chariot Remplacer le capot du
la plaquette |'abrasion. (Ne pas passer sous la limite.) moteur.
de frein Speed Dimension | Standard | Limite
Plaguette de frein Vitesse unique
Capot du moteur : Double vitesse s 32 30
(VFD)
Double vitesse )
_ (Classe 500 V) B %68 363
Tambour de frein
B Composants du corps
Elément Méthode de controle Criteres En cas d'échec
Roue + Vérifier visuellement. * Ne pas présenter de déformation et de dommage Remplacer la roue.
* Mesurer les dimensions D et importants
d avec un pied a coulisse. « Limite d'abrasion de la roue
Roue pour poutre en I H (0,52 51) (Ne pas passer sous la limite.)
D (mm d (mm
¢d ¢D Capacité (t) Type de poutre ( )‘ - ( )_ -
v Standard | Limite | Standard | Limite
rieur avec un pied & cou- 1 |-H % o1 915 | 875
lisse. 15,2 I-H 110 105 106 101
25,3 I-H 125 118 121 114
5 I-H 140 132 135 127
Galet latéral o Vérifier visuellement. * Ne pas présenter de déformation et de dommage Remplacer le galet

* Mesurer le diamétre exté-
rieur de la piéce usée avec
un pied a coulisse.

Diamétre extérieur

©

=

importants
+ Limite d'abrasion du galet latéral (Ne pas
passer sous la limite.)

» Diamétre extérieur (mm)
Capacité () —
Standard Limite
125, 250, 500 kg 38 37
1 38 37
15,2 43 42
25,3 43 42
5 55 54

latéral.




Elément Méthode de contrble Critéres En cas d'échec
Arbre de « Vérifier visuellement. + Ne pas présenter de déformation et d'abrasion | Remplacer l'arbre de
levage + Mesurer le diameétre de l'ar- importantes levage.
bre avec le pied a coulisse. + Larbre présentant une déformation évidente _
. . =
approche la limite de service. n
- . ©
+ Lalimite d'abrasion de I'arbre est de 5 % de @
Diamétre de l'arbre son diametre. s
i S
©
(o0 oo () g\
! 5
=
o)
[=
@
Suspension o Vrifier visuellement. + Lasuspension doit étre bien fixée a I'axe Remplacer la suspen-
» Mesurer le diametre du trou supérieur du boulon d'articulation. sion. 2
avec un pied a coulisse. + Lalimite d'abrasion du trou est de 5 % de son
Diamétre diametre.
du trou 5
n
©
@
o
=
o
S
o
Q\
N
=
. 7o . 7 . . -Q
Garniture de « Vérifier visuellement. * Ne pas présenter d'abrasion, de rupture. Remplacer la garniture %
cadre d'en- de cadre d'engrenage. o
c
grenage Garniture de o
cadre d'engrenage g_—;
=.
S
]
3
o
~—+
| :
I :.
n
D
—
<
Py,
N
N—r
Engrenages o Vérifier visuellement. * Ne pas présenter d'abrasion, de déformation Remplacer la piece.
etarbre du et de dommage apparents
moteur

(a suivre)
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Chapitre 2 Inspection
Inspection périodique (suite)

M Rail de course

Elément

Méthode de contréle

Criteres

En cas d'échec

Surface du ralil

« Vérifier visuellement.

Absence d'adhérences de peinture, d'huile et
de corp étranger.

Absence de poussiere et de poudre due a
I'abrasion

Nettoyer le rail de
course.

Déformation

+ Vérifier la déformation et

Absence de déformation de l'aile de poutre

Remplacer ou réparer

Butée W Butée

aux deux extrémités du rail de course.

et abrasion abrasion visuellement et les telle que torsion et cisaillement le rail de course.
mesurer avec un pied a cou- Pas d'abrasion excessive de la surface du rail
lisse. Limite de service de B : jusqu'a 95 % de la
o | o " dimension a l'achat
outre en outre en - . . N
Limite de service de C : jusqu'a 90 % de la
dimension a l'achat
t
‘ t
—p— —pg—t
Boulon de + Vérifier visuellement. Pas de boulon desserré ou tombé. Bien serrer les bou-
montage du lons.
rail
Butée « Vérifier visuellement. Les butées doivent étre montées solidement | Serrer les butées.

H Cable relais

Elément

Méthode de controle

Criteres

En cas d'échec

Apparence

o Vérifier visuellement la
surface du cable.

+ Le cable de relais ne présente ni déformation

ni dommage. Montage solide.

Remplacer le cable
relais.

B Equipement électrique et caractéristiques électriques
Voir Inspection périodique du palan a chaine électrique (ER2) (P82).




M Fonction et performances

A DANGER

Obligatoire

Le fait de négliger le contréle opérationnel pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

« Aprés l'inspection de chaque piéce, effectuer le contrdle opérationnel pour vérifier le bon fonctionnement.

e Effectuer les inspections suivantes a capacité.

Elément Méthode de controle Critéres En cas d'échec

Controle opé- | < Effectuer les éléments Démonter le palan a

e op SR ES EETENS A DANGER monter fe p
rationnel d'inspection quotidienne a chaine électrique et
capacité. (Voir « Eléments + Veillera effectuer un test vérifier qu'il est correc-
. . - sous capacité maximale aprés .
d'inspection quotidienne ». - tement assemblé et
et execution du test sans charge. ] .

(P24)) Obligatoire . . qu'il n'a pas de pieces

L'exécution du test de capacité sans

. . anormales.
test hors charge au préalable risque
d'entrainer la mort ou de graves blessures.
« Voir « Eléments d'inspection quotidienne ».
(P24)

Frein « Actionner le palan a chaine + Lors de l'arrét de l'opération, le frein doit étre Démonter le frein pour
électrique a capacité, puis appliqué immédiatement et le moteur doit vérifier qu'il est correc-
I'arréter. sarréter. tement assemblé et

Course : La distance d'arrét doit étre égale qu'il n'a pas de pieces
ou inférieure a 10 % de la distance anormales.
parcourue en une minute.

(Sans balancement de la charge. Sauf lorsque

la charge se balance.)

Bruit anormal + Actionner le palan a chaine + Ne pas produire de bruit étrange Démonter le palan a
électrique a capacité, puis + Ne pas produire de ronronnement au niveau chaine électrique et
l'arréter. du moteur et de son de grattage au niveau du vérifier qu'il est correc-

frein tement assemblé et
qu'il n'a pas de pieces
anormales.

(a suivre)
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Chapitre 2
Inspection périodique (suite)

Inspection

M inspection périodique du chariot manuel (TSG/TSP)

B Composants du corps

Elément Méthode de contréle Critéres En cas d'échec
Roue * Veérifier visuellement. + Ne pas présenter de déformation et de dommage Remplacer la roue.
¢ Mesurer les dimensions D et importants
tavec un pied & coulisse. + Limite d'abrasion de la roue
¢ (Ne pas passer sous la limite.)
~ Capacité D (mm) Epaisseur de bride t (mm)
I TSP TSG Standard Limite Standard Limite
¢D ¢D| ¢d 125 250
| 500kg - 60 58,5 3.2 25
125, 250,
0,5~3t 5t It 500kg, 1t & 68,5 4 33
1,5t 2t 85 83,5 45 38
+ Mesurer le diamétre exté- 258 3t 100 98,5 5 43
rieur avec un pied a coulisse. 5t 118 112 9.6 6.7
Arbre de o Vérifier visuellement.  Ne pas présenter de déformation et d'abrasion Remplacer l'arbre de
levage  Mesurer le diametre de l'ar- importantes levage.
bre avec le pied a coulisse. « Larbre présentant une déformation évidente
approche la limite de service.
Diamétre de ['arbre + Lalimite d'abrasion de l'arbre et du trou est de
5 % de leurs diamétres respectifs.
s ° D
Suspension s Vérifier visuellement. + La suspension doit étre bien fixée a l'axe Remplacer la suspen-
» Mesurer le diamétre du trou supérieur du boulon d'articulation. sion.
avec un pied a coulisse. + Lalimite d'abrasion du trou est de 5 % de son
Diamétre du trou diametre.

M Rail de course

Elément Méthode de contrdle

Critéres

En cas d'échec

Surface durail | « Vérifier visuellement.

+ Absence d'adhérences de peinture, d'huile et
de corp étranger.

+ Absence de poussiére et de poudre due a

I'abrasion

Nettoyer le rail de
course.




Elément Méthode de contréle Critéres En cas d'échec
Déformation * Vérifier la déformation et + Absence de déformation de l'aile de poutre Remplacer ou réparer
et abrasion abrasion visuellement et les telle que torsion et cisaillement le rail de course.
mesurer avec un pied a cou- ¢ Pas d'abrasion excessive de la surface du rail _
- . . R =
Poutreen|  Poutre en H + Limite de service de B : jusqu'a 95 % de la Iz
dimension a l'achat g
+ Limite de service de ¢ : jusqu'a 90 % de la g-
dimension a l'achat S
§e]
t @
=
‘ t o
k—p—+ k—p—1 =
o
o
Boulon de « Vérifier visuellement. + Pas de boulon desserré ou tombé. Bien serrer les boulons.
montage du rail
Butée o Vérifier visuellement. ¢ Les butées doivent étre montées solidement Serrer les butées. 2
Bute T Butde aux deux extrémités du rail de course.

M Fonction et performances

A DANGER

0 « Aprés l'inspection de chaque piéce, effectuer le contrdle opérationnel pour vérifier le bon fonctionnement.

Le fait de négliger le contrdle opérationnel pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.
Obligatoire

e Effectuer les inspections suivantes a capacité.

(dS1/9S1) |onuew 1011eyd np anbipoliad uonosadsu

Elément Méthode de controle Critéres En cas d'échec
Controle opé- | < Effectuer les éléments A DANGER Démonter le palan a
rationnel d'inspection quotidienne a chaine électrique et

capacité. (Voir Eléments « Veiller a effectuer un test vérifier quil est correc-
. . - sous capacité maximale aprés .
d'inspection quotidienne. - tement assemblé et
exécution du test sans charge.

(P24)) Obligatoire . . qu'il n'a pas de pieces
L'exécution du test de capacité sans

. . anormales.
test hors charge au préalable risque
d'entrainer la mort ou de graves blessures.
+ (Voir « Eléments d'inspection quotidienne ». (P24)
Bruit anormal + Faire déplacer le palan a + Ne pas produire de bruit étrange Démonter le palan & chaine
chaine électrique a capacité électrique et verifier quii est
correctement assemblg et Ui
n'a pas de piéces anormales.
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Chapitre 2 Inspection

Directives pour le remplacement de pieces en fonction de l'indication du compteur CH \

Lors de I'exécution de l'inspection, vérifier le nombre de démarrages et les heures de fonctionnement, et utiliser ces
informations pour le contréle d'état de fonctionnement et le contréle de maintenance.

Pour un modeéle a vitesse unique, vérifier le nombre de démarrages et les heures de fonctionnement a I'aide du compteur
CH. Voir « Vérification des heures de fonctionnement et du nombre de démarrages (compteur CH) ». (P92))

Pour le modele VFD a double vitesse, vérifier le nombre de démarrages et les heures de fonctionnement avec l'indicateur
du VFD par le technicien de maintenance conformément au « Manuel VFD ».

M Directive et précautions sur le cycle de changement d'huile d'engrenage

Changer I'huile d'engrenage selon le taux de charge et les heures de fonctionnement.
e Changer I'huile tous les cing ans méme si les heures de fonctionnement n'atteignent pas les valeurs suivantes.

Nombre d'heures de fonctionnement pour

: Toutes les 120 Toutes les 240 Toutes les 360
changement d'huile d'engrenage

heures heures heures
Taux de chargement

Lorsque la capacité est rarement appliquée. Généralement, le O
palan est utilisé avec une charge légére.

Léger

Lorsque la capacité est appliquée vraiment fréqguemment. Géné-

Moyen S
y ralement, le palan est utilisé avec une charge moyenne. O
Lourd Lorsque la capacité est appliquée vraiment fréqguemment. Géné- O
ralement le palan est utilisé avec une charge lourde.
Ultra o o
lourd Lorsque la capacité est constamment appliquée. O

A ATTENTION

« L'huile d'engrenage différe selon la spécification. L'utilisation d'une mauvaise huile d'engrenage peut
provoquer la chute de la charge levée. Veiller a utiliser I'huile d'engrenage désignée.

Obligatoire

Type d'huile d'engrenage et sa quantité pour une taille de corps

Spécification Code Quantté dhuledengrenage(ml) | Fabricant de I'huile Type d'huile
ER2-001H, 001IH, 003S, 003IS,001HD,003SD 520
ER2-003H, 003IH, 005L, 005IL, 005S, 005IS, 540
005S, 005IS,003HD,005SD,005HD
ER2-010L, 010IL,010SD,010LD, 020C, 020IC, 020CD 620
Embrayage a friction ER2-010S, 01015 680 Huile KITO véritable | Huile KITO véritable
ER2-015S, 015IS, 020L, 020IL,015SD,015LD 1.300
ER2-020S, 0201S, 030S, 030I1S 1.900
ER2-025S, 025IS, 050S, 0501S 1.900
ER2-001H, 001IH, 003S, 0031S,001HD,003SD 680
ER2-005L, 005IL,005SD 820
ER2-003H, 003IH, 005S, 005IS 900
Embrayage a friction | ER2-010L, 010IL,010SD,010LD, 020C, 020IC, 020CD 1.050 ) . ) »
avec fein mécanique | ER2.0108, 01015 100 Huile KITO véritable | Huile KITO véritable
ER2-015S, 015IS, 020L, 020IL,015SD,020LD 2.000
ER2-020S, 0201S, 030S, 0301S,030SD 2.500
ER2-025S, 025IS, 050S, 0501S,025SD,050SD 2.700

* L'huile est uniquement disponible dans des flacons de 0,7 1 et 1,01



M Directives sur la durée de service du contacteur et son remplacement

Remplacer le contacteur conformément au taux suivant de marches par a-coups et du nombre de démarrages.
Remplacer le contacteur tous les cing ans méme si le nombre de démarrages n'atteint pas les valeurs suivantes.

Nombre de démarrages auquel il convient de .
Toutes les 200.000 | Toutes les 500.000 | Toutes les 1 mil-
remplacer le contacteur o A . s
. opérations opérations lions d'opérations
Taux de marches par a-coups
Faible | Fonctionnement normalement avec de rares marches par a-coups O
Moyen | Fonctionnement normalement avec marche par a-coups occasionnelle O
Elevé | Fonctionnement normalement avec marches par a-coups la moitié du temps ou plus O

NOTE) - Pour un modéle a vitesse unique, vérifier le nombre de démarrages a l'aide du compteur CH. (Voir « Vérification des heures de fonc-
tionnement et du nombre de démarrages (compteur CH) ». (P92))
- Pour le modele VFD a double vitesse, vérifier le nombre de démarrages et les heures de fonctionnement avec l'indicateur du VFD par
le technicien de maintenance conformément au « Manuel VFD ».

REMARQUE
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Veiller a utiliser le contacteur désigné.

B Directives sur l'inspection du frein

Lorsque le nombre de démarrages atteint un million, inspecter I'écart de frein et effectuer le traitement suivants selon
la condition de cet écart.

Lorsque le nombre de démarrages atteint deux millions, remplacer complétement le frein quelle que soit la condition
de I'écart de frein.

Condition de I'écart de frein Traitement

L'écart de frein atteint I'écart limite. Remplacer completement le frein.

L'écart de frein atteint 50 & 100 % de I'écart limite. | Vérifier le frein toutes les 100.000 opérations jusqu'a ce que I'écart de frein atteigne 'écart limite.

L'écart de frein est inférieur a 50 % de I'écart limite. | Vérifier le frein toutes les 200.000 opérations.

B Directives sur le remplacement des piéces d'engrenage (engrenage de levage, engrenage
B, pignon, embrayage a friction, embrayage a friction avec frein mécanique)

Heures de fonctionnement pour

remplacer les pieces| Toutes les 800 heures Toutes les 1 600 heures | Toutes les 3 200 heures

Taille de corps

M6, 3m - -
M5, 2 m -
M4, 1 Am

Remplacement des pieces

Remplacement des pieces -

Remplacement des pieces - -

M Directives sur le remplacement de I'arbre du moteur (avec rotor)

Heures de fonctionnement pour

emplacer les piéces | Toutes les 400 heures | Toutes les 800 heures | Toutes les 1 600 heures | Toutes les 3 200 heures

Taille de corps

M6, 3m - Appliguer d f graisse sura camnelre * - Remplacement des pieces
M5, 2 m - Apoliuer de la raisse surla cannelure | Remplacement des pieces -
M4, 1 Am Apoliuer de la raisse surla cannelure | Remplacement des pieces - -
* La graisse doit étre appliquée sur la cannelure toutes les 800, 1 600 et 2 400 heures. (2 suivre) o1



Chapitre 2 Inspection
Inspection périodique (suite)

B Directives sur le remplacement du palier

Heures de fonctionnement pour
remplacer les pieces [ Toutes les 800 heures | Toutes les 1 600 heures | Toutes les 3 200 heures
Taille de corps

M6, 3m - - Remplacement des pieces

M5,2m - Remplacement des piéces -

M4, 1 Am Remplacement des piéces - -

M Directives sur le remplacement du cochet et de I'attelage

Remplacer le crochet et 'attelage conformément au taux suivant de réglage progressif et au nombre de démarrages.

Vérification des heures de fonctionnement et du nombre de démarrages

Nombre de démarrages auquel il convient de
Toutes les 1 mil- | Toutes les 1,5 mil- | Toutes les 2 mil-

remplacer les pieces| . =~ | . s . s
lion d'opérations | lions d'opérations | lions d'opérations

2

Taux de chargement

Lorsque la capacité est rarement appliquée. Généralement, le O

Léger iy R
palan est utilisé avec une charge Iégére.

Lorsque la capacité est appliquée vraiment fréqguemment. Géné- O

Moyen A
ralement, le palan est utilisé avec une charge moyenne.

Lorsque la capacité est appliquée vraiment fréqguemment. Géneé- O

Lourd e
ralement le palan est utilisé avec une charge lourde.

Utralourd | Lorsque la capacité est constamment appliquée. O

B Directives sur l'inspection du joint chevron

Appliquer de la graisse MOLITHERM No.2 sur le joint chevron toutes les 200 heures de fonctionnement.
Voir « Structure du produit et nom de chaque piéce » (P122) pour I'emplacement du joint chevron.

Vérification des heures de fonctionnement et du nombre de démarrages (compteur CH)
B Compteur CH : Dispositif d'affichage Nombre de démarrages / Heures de fonctionnement

Contacteur ON/OFF (SOUS/HORS TENSION) Les durées (de descente) et les heures de fonctionnement (de mise sous
tension du moteur pour la descente x 2) sont affichées
Utiliser ces valeurs pour controler les conditions d'exploitation et la maintenance lors des inspections et de l'inspection périodique

<Comment utiliser le compteur CH>

Ouvrir le couvercle du contrbleur et appuyer sur le bouton
qui se trouve sur le coté du panneau de connexions

@, @ et @ sont affichés dans I'écran & ACL dans cet
ordre et puis ils disparaissent automatiquement. Affichage dans Iecran a ACL C.H.METER

(@ Heures de fonctionnement (1 089 heures dans I'exemple de droite) | L7 = PUSH
g 1089 B
outon Readout sequence

(® + (@ Nombre de démarrages (2 031 091 fois dans I'exemple de droite) o
NOTE) Pour les heures de fonctionnement et le nombre de @ 173 1091 . over dgts

démarrages du modéle VFD a double vitesse, voir le 5 S e digis
« Manuel VFD » distinct pour vérifier les heures L_ooge

de fonctionnement et le nombre de démarrages.

A ATTENTION
« Ne pas démonter ou remplacer la batterie.
Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer des blessures ou des dommages matériels.
Interdit
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Chapitre 3

Dépannage

Ce chapitre décrit les principales causes de défaillance et les éléments d'inspection
basés sur les conditions de faute. Le travail de réparation (ainsi que le travail de main-
tenance) du palan a chaine électrique est accompagné d'un travail de démontage/
assemblage. Voir « Manuel de démontage/assemblage » pour le travail & effectuer.
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Chapitre 3 Dépannage

Conseils de dépannage

B Conseils de dépannage

Le tableau suivant récapitule les causes de défaillance basées sur les conditions de panne et les éléments d'inspection
correspondants. Voir la page de chaque élément pour la méthode de contréle, le traitement et les détails de contre-mesures.

 Voir I'annexe « Documents techniques » (P122) pour la structure du produit et le nom de chaque piéce.

B Modeéle a vitesse unique

. . o N Page de
Principaux déf Elémen ntrol e
cipaux defauts ément de controle reférence
Le palan a Ne produit pas de son | Ne produit pas de Tension source inappropriée | Alimentation 99
chaTne élec- ?e.fonctlonnement de |son dz fonctionne- Rupture ou surchauffe du | Disjoncteur 99
trique ne rein ment de contacteur roui 5 - -
‘ que . ” circuit de controle Cable d'alimentation 100
onctionne pas électromagneétique | pigce électrique défec-
sans Charge tueuse Cablage interne 102
Contacteur électromagnétique 105
Transformateur 104
Fusible 105
Interruptewr de fin de course supérieurfnférieur 106
Interrupteur a bouton-poussoir 107
Produit un son de Rupture ou incendie du | Moteur 101
fonctionnement de | circuit d'alimentation Frein 102
contacteur électro- Moteur ou frein défec- — -
- Céblage interne 104
magnétique tueux
Contacteur électromagnétique 105
(fonte des points de contact)
Produit un son de fonctionnement de freinage | Rupture de la partie dentrainement | Engrenages et joints 115
Grippage de pallier Palier 116
Le palan a Ne fonctionne pas avec une charge Phase ouverte Alimentation 99
chaine électri- | (le moteur produit un ronronnement) (Fonctionnement mono-  [=apie d'alimentation 100
que fonctionne phasé)
Moteur 101
sans charge
Contacteur électromagnétique 105
(fonte des points de contact)
Surcharge Embrayage a friction 109
(embrayage active) Embrayage a friction avec 110
frein mécanique
Fonctionne lentement avec une charge Chute de tension Cable d'alimentation 100
Fonctionne Fonctionne différemment de l'indication de I'in- | Connexion de phase négative | Cable d'alimentation 100
difffremment | terrupteur a bouton-poussoir Connexion efronée Cablage interne 104
de l'indication | (fonctionne dans la direction opposée) - -
i Interrupteur & bouton-poussoir 107
de l'interrupteur
a bouton-pous- | Ne répond pas a I'action sur un interrupteur &  Rupture du circuit de Cablage interne 104
sair. bouton-poussoir controle Interrupteur & bouton-poussoir 107
Piece électrique défec- | Contacteur électromagnétique 105
tueuse Inerruptetr de fin de course Supérieurfnféreur 106
Ne s'arréte pas | Pasdarréten dépit du relachement de finterrupteur  bouton-poussair. | Point de contact fondu Contacteur électromagnétique 105
normalement. - [pistance d'arrét trop longue (ou trop courte) | Abrasion de la garniture de frein | Frein 102
Ne s'arréte pas a la limite supérieure/inférieu- | Connexion de phase négative | Cable d'alimentation 100
re. Connexion erronée Cablage interne 104
Interrupteur a bouton-poussoir 107




Conditions

Principaux défauts

Elément de contréle

Page de
référence

Bruit anormal | Bruit sec

Abrasion de la chaine de
levage

Chaine de levage

113

Abrasion de la poulie
mobile

Poulie mobile, poulie fixe

115

Produit un son de fonctionnement étrange

Abrasion ou rupture d'en-
grenage

Engrenages et joints

115

Détérioration de pallier

Palier

116

Produit un son a
I'application (bruit de
grattage)

Bruit de frein

Trainée

Frein

102

Produit un son au
relachement

Abrasion de la garniture
de frein

Frein

102

Embrayage a friction
avec frein mécanique
(son lors de la des-
cente)

Bruit de grattage

Utilisation d'une huile ina-
déquate, autre que I'huile
désignée

Embrayage a friction avec
frein mécanique

110

Produit un son sur un rail incurvé
(bruit de friction)

Interférence mécanique
entre le rail et la roue

Course du chariot

116

Course impos- | Chariot motorisé/chariot manuel

sible

Patinage de la roue

Rail incliné

Traction d'une charge sur
un plan incliné (roue flot-
tante)

Engagement d'engrena-
ges défectueux

Verrouillage de frein

Chariot motorisé

Défaillance du systéme
électrique (voir I'€lément du
palan a chaine électrique)

Chariot manuel

Engagement défectueux
de la roue a main et de la
chaine a main

Course du chariot

116

Déplacement | Chariot motorisé/chariot manuel
sinueux
Produit un bruit

étrange

Interférence mécanique
entre le rail et la roue

Ajustement incorrect du collier

Abrasion non uniforme de la roue

Déformation de la roue

Détérioration de pallier

Déformation et abrasion
du rail

Détérioration de pallier

Abrasion de la plaquette de frein

Course du chariot

116

Crochet et éléments relatifs au crochet

Déformation

Crochet

m

Chaine de levage et éléments relatifs a la chaine de levage

Abrasion, allongement,
torsion

Chaine de levage

113

Choc électrique lorsque I'on touche le corps et l'interrupteur a
bouton-poussoir

Mise a la terre inappropriée,
rupture du fil de mise & la terre

Choc électrique

109

(a suivre)
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Chapitre 3 Dépannage
Conseils de dépannage (suite)

B Modeéle VFD a double vitesse

réduite.

défectueuse

- . ) ar s A Page de
Conditions Principaux défauts | Elément de contréle s
Impossible de redémarrer le VFD par réinitialisation de 'arrét  |Incidents liés au VFD Vérifier le code d'erreur du [« Manuel
d'urgence (lorsque le VFD ne peut pas étre réinitialisé méme VFD en faisant référence  |VFD »
apres refroidissement) aux « Manuel VFD ». (annexe)
Le palan a Ne produit pas de son de fonctionnement de | Tension source inappro- |Alimentation 99
chaine électri- |frein priée
que ne fonc- Rupture ou surchauffe du | Disjoncteur 99
tionne pas sans circuit de controle = T -
charge Pidce électrique défec- Céble d'alimentation 100
tueuse Cablage interne 104
Transformateur 104
Fusible 105
Relais 105
Carte d'interface 108
VFD 108
Interrupteur de fin de course 106
supérieur/inférieur
Interrupteur & bouton-pous- 107
soir
Rupture ou incendie du  |Moteur 101
circuit d'alimentation Fren 102
Panne du moteur ou du
frein Céblage interne 104
Relais (point de contact 105
fondu)
Déclenchement du VFD  |VFD 108
en raison d'une sur-
chauffe du moteur (relais
thermique électronique)
Surchauffe VFD VFD 108
Produit un son de fonctionnement de freinage |Rupture de la partie d'en- [Engrenages et joints 115
trainement . Palier 116
Grippage de pallier
Le palan a Ne fonctionne pas avec une charge Surcharge Embrayage a friction 109
sz?gnﬁlt?ocrg:;e (le moteur produit un ronronnement) (embrayage activé) Embrayage 2 friction avec 10
q frein mécanique
sans charge
Fonctionne lentement avec une charge Chute de tension Cable d'alimentation 100
Le palan a chaine électrique fonctionne en Tension source faible Alimentation 99
mode de vitesse fed“'te' mais ne foncthnne Chute de tension Cable d'alimentation 100
pas en mode de vitesse élevée ou fonctionne
lentement.
Ne fonctionne pas en descente ou en mode de vitesse |Résistance de freinage  |Résistance de freinage 108




.. . . 2 . Page de
Conditions Principaux défauts | Elément de contréle réfégrence
Fonctionne Fonctionne différemment de l'indication de I'in- |Connexion inverse des fils [ Moteur 100
différemment  |terrupteur & bouton-poussoir de sortie du moteur
de lindication |(fonctionne dans la direction opposee) Connexion erronée Cablage interne 104
de linterrupteur Interrupteur & bouton-poussoir 107
20?;3 uton-pous- Ne répond pas _a I'action sur un interrupteur a RuptuAre du circuit de Cablage interne 104
' bouton-poussoir controle Interrupteur & bouton-poussoir 107
Piece électrique VFD 108
defectueuse Carte d'interface 108
Interrupteur de fin de 106
course supérieur/inférieur
Ne s'arréte pas |Distance d'arrét trop longue Défaillances de relais ou |Relais 105
normalement. fonte de point de contact
Distance d'arrét trop longue (ou trop courte)  |Abrasion de la gamiture de frein | Frein 102
Ne s'arréte pas a la limite supérieure/inférieure. [Connexion inverse des fils | Cable d'alimentation 100
de sortie du moteur
Connexion erronée Cablage interne 104
Interrupteur a bouton-poussoir 107
Bruit anormal | Bruit sec Abrasion de la chaine de levage | Chaine de levage 113
Abrasion de la poulie mobile [ Poulie mobile, poulie fixe 115
Produit un son de fonctionnement étrange Abrasion ou rupture d'engrenage | Engrenages et joints 115
Détérioration de pallier Palier 116
Bruit de frein Produit un son a l'appli- [Trainée Frein 102
cation (bruit de grattage)
Produit un son au relachement [ Abrasion de la gamiture de frein | Frein 102
Embrayage a friction avec | Bruit de grattage Utilisation d'une huile ina- | Embrayage a friction avec 110
frein mécanique (son lors déquate, autre que I'huile |frein mécanique
de la descente) désignée
Produit un son sur un rail incurvé (bruit de friction) |Interférence mécanique |Course du chariot 116
entre le rail et la roue
Course Chariot motorisé/chariot manuel Patinage de la roue Course du chariot 116
impossible Rail incliné
Traction d'une charge sur un
plan incliné (roue flottante)
Engagement d'engrenages
défectueux
Verrouillage de frein
Chariot motorisé Défaillance du systéme
électrique (voir I'élément du
palan a chaine électrique)
Chariot manuel Engagement défectueux de la
roue & main et de la chaine @ main
Déplacement|Chariot motorisé/chariot manuel Interférence mécanique|Course du chariot 116
sinueux entre le rail et la roue
Produit un bruit Ajustement incorrect du collier
etrange Abrasion non uniforme de la roue
Déformation de la roue
Détérioration de pallier
Déformation et abrasion du rail
Détérioration de pallier
Abrasion de la plaquette de frein
Crochet et éléments relatifs au crochet Déformation Crochet 11
Chaine de levage et éléments relatifs a la chaine de levage Abrasion, allongement, tor-Chaine de levage 113
sion
Choc électrique lorsque I'on touche le corps et l'interrupteur a|Mise a la terre inappropriée, | Choc électrique 109

bouton-poussoir

rupture du fil de mise a la terre
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Chapitre 3 Dépannage

{ Precautions de sécurité |

B Généralités sur une cause de défaillance et les contre-mesures

A DANGER

« Ne pas confier le démontage ou la réparation du palan a chaine électrique a un personnel autre que le
® technicien de maintenance.

« Manuel de démontage/assemblage » et « Liste de piéces » sont fournis séparément pour la maintenance. Le
démontage et la réparation doivent étre confiés au technicien de maintenance conformément a ces documents de

maintenance.
» Lors du remplacement de la piece, veiller a utiliser la piéce d'origine pour le palan a chaine électrique KITO

ER2, ER2M, ER2SP et ER2SG.
Méme si la piéce est une piece KITO d'origine, elle ne peut pas étre utilisée si elle correspond a un modele différent.
Utiliser la piece adéquate conformément au document séparé « Manuel de démontage/assemblage».

Le non-respect des instructions de ce document pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

Interdit

de maintenance doit en étudier la cause et procéder a la réparation.
« Bien suivre les instructions suivantes lors de la réparation du palan & chaine électrique :
« Veiller & couper I'alimentation.
« Veiller aindiquer « INSPECTION ».
« Effectuer la réparation sans soulever de charge.
« Accorder une attention particuliére au changement de bruit de fonctionnement du palan a chaine électrique
et du chariot.
Le changement de bruit de fonctionnement constitue un facteur important pour juger la panne.
Le non-respect des instructions de ce document pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

0 « Lorsqu'une anomalie est observée pendant la maintenance (réparation) du palan a chaine électrique, le technicien

Obligatoire

Précautions de sécurité

3

B Généralités sur le maniement du modéle VFD a double vitesse

A DANGER

« Ne pas changer les paramétres VFD
Lorsque des paramétres doivent étre changés, s'adresser au distributeur le plus prés du client ou a KITO.

« Ne pas effectuer d'interventions telles que maintenance et inspection dans les cing minutes suivant la mise
Interdit hors tension.

Attendre la décharge du condensateur interne du VFD.
« Ne pas toucher le couvercle du contréleur car il devient brdlant en cours de fonctionnement.

« Ne pas toucher le couvercle du contréleur avant qu'environ 30 minutes ne se soient écoulées apres Il'arrét de
I'utilisation.
« Utiliser un VGD KITO authentique.

Le VFD nécessite la spécification spéciale de KITO. Veiller a utiliser un VFD authentique.
» Ne pas changer la connexion du VFD.

Lorsque les fils sont débranchés pour une raison quelconque, les rebrancher correctement en vérifiant le schéma de

connexions a l'intérieur du couvercle du contréleur.
« Ne pas effectuer de test de tension de tenue d'un circuit pendant que le VFD est connecté.

« Ne pas couper I'alimentation pendant I'utilisation.

Le non-respect de ces instructions pourrait entrainer la mort ou de graves blessures, et endommager le VFD.

Généralités sur la cause et les contre-mesures d'une défaillance / Généralités sur le maniement du modéle VFD a double vitesse
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Dépannage

| Alimentation |

Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas.

Tension source
inappropriée

Mesurer la tension de chaque phase a la
borne de réception d'alimentation.
Vérifier 'équipement de réception d'éner-
gie lorsque la source de tension n'est pas
appropriée.

A DANGER

« Se méfier des chocs électriques lors de la

vérification de la tension.

Obligatoire

Une négligence lors de la vérification de

I'alimentation peut entrainer la mort ou de graves
blessures en cas de choc électrique.

Installation de récep-
tion d'alimentation
défectueuse

Vérifier régulierement
linstallation de récep-
tion d'alimentation.

[Disjoncteur (panneau de distribution) |

Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas.

Déclenchement
du disjoncteur en
raison d'un court-
circuit.

Remplacer ou réparer la partie court-
circuitée.

Rupture d'un cable,
surchauffe de compo-
sants électriques

Voir chaque élément
du cable d'alimen-
tation, du moteur,

du frein, du cablage
interne, du transforma-
teur et du contacteur
électromagnétique.

Déclenchement du
disjoncteur en rai-

son de la capacité

insuffisante du dis-
joncteur.

Vérifier la capacité du disjoncteur.
Remplacer si la capacité est insuffisante.

Choix incorrect de la
capacité du disjoncteur

Utilisez le disjoncteur
d'une capacité appro-
priée. (Voir P54.)

Déclenchement
du disjoncteur en
raison d'une surin-
tensité.

Vérifier la cause de la surintensité et
prendre la contre-mesure nécessaire.
Voir chaque élément du cable d'alimen-
tation, du moteur, du frein, du cablage
interne, du transformateur et du contac-
teur.

Surtension, sous-ten-
sion, surcharge

Voir chaque élément
du cable d'alimen-
tation, du moteur,

du frein, du cablage
interne, du transforma-
teur et du contacteur
électromagnétique.

(a suivre)
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Dépannage

3

Cable d'alimentation

Chapitre 3 Dépannage
Dépannage (suite)

[Cable d'alimentation |

Symptéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas.

Rupture de fil (plu-
sieurs fils)

Vérifier la conduction, les défauts, le
sertissage des bornes et la soudure des
fiches.

Lorsqu'une anomalie est observée, répa-
rer ou remplacer le cable.

Force excessive exer-
cée sur le cable

Bien supporter le cable
avec le bras de support
du céble.

Non-utilisation du
cable indesserrable

Utiliser un cable indes-
serrable vers la partie
mobile.

Torsion de fil

Disposer les fils sans
torsion.

Un cable a été entravé
par une autre installa-
tion.

Faire en sorte que

le cable ne soit plus
entravé par l'autre ins-
tallation.

Fils bralés (plu-
sieurs fils)

Vérifier visuellement le cable. Remplacer
le cable s'il est brlé.

Surchauffe due a la
capacité insuffisante
du cable

Utiliser un cable d'une
capacité appropriée.
(Voir P54.)

Les cables sont
regroupes.

Ne pas regrouper les
fils.

Insertion insuffi-
sante d'une fiche

Insérer la fiche du connecteur a I'extré-
mité du réceptacle. Bien serrer la bague
d'accouplement.

Insertion insuffisante a
linstallation

Fixer correctement la
fiche sur la prise.

Desserrage du filetage
de fixation en raison
d'un impact ou de
vibrations.

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant
tout impact important.

Démarrage lent ou
impossible

Capacité insuffi-
sante du cable

Veérifier visuellement la section du cable.
Remplacer avec un cable approprié si la
capacité du cable est insuffisante.

Chute de tension du
fait de la capacité
insuffisante du cable

Utiliser un cable d'une
capacité appropriée.
(Voir P54.)

Le palan a chaine
électrique fonc-
tionne mais ne peut
pas soulever une
charge. (fonctionne-
ment monophasé)

Rupture ou sur-
chauffe d'une phase
uniquement

Voir la rupture et la surchauffe des éléments ci-dessus.

Pour le modele a
vitesse unique, le
palan a chaine élec-
trique fonctionne
dans la direction
opposée a l'opé-

Connexion erronée
de la ligne d'alimen-
tation au moment
du céblage

Changer deux fils de la ligne d'alimenta-
tion.

A DANGER

Connexion erronée
lors de l'assemblage

Voir le schéma de
connexions et connec-
ter les fils correcte-
ment.

ration du bouton-

poussoir (phase « Ne pas changer la connexion sur le circuit

négative). de I'interrupteur & bouton-poussoir.

* Pour le modele imoii L changement d'un circuit sur l'interrupteur
VFD a double a bouton-poussoir est trés dangereux car
vitesse, voir I'élé- l'interrupteur de fin de course ne fonctionne plus.
ment du VFD. |
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Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le moteur ne fonc-
tionne pas.

Bobine du moteur
brilée (deux pha-

ses ou plus)

Mesurer la résistance de bobine de cha-
que phase. Remplacer le moteur lorsque
la résistance de toutes les phases est
infinie.

Surintensité due a
une surtension ou une
basse tension

Utiliser le palan a
chaine électrique a la
tension nominale.

Surintensité due & une
surcharge

Utiliser le palan a
chaine électrique avec
une charge inférieure a
la capacité.

Fonctionnement
dépassant le service
temporaire nominal ou
le régime intermittent

Vérifier le service
temporaire nominal
et le régime intermit-
tent. Utiliser le palan
a chaine électrique
conformément a ces
spécifications.

Marches par a-coups
ou opérations de bran-
chement excessives
(impulsions de courant
de démarrage succes-
sives)

Ne pas effectuer un
nombre excessif d'opé-
rations.

Surintensité due a la
trainee de frein

Voir les éléments du
frein.

Rupture de fils de
sortie (plusieurs fils

de sor

tie)

Mesurer la résistance de bobine de cha-
que phase. Remplacer le moteur lorsque
la résistance de toutes les phases est
infinie.

Fil de sortie endom-
magé lors de 'assem-
blage

Assembler avec pré-
caution.

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant
tout impact.

Le palan a chaine
électrique fonc-
tionne mais ne peut
pas soulever une
charge. (fonctionne-
ment monophasé)

Surchauffe de la
bobine de moteur
(une phase seule-

ment)

Mesurer la résistance de bobine de cha-
que phase. Remplacer le moteur lorsque
la résistance de toutes les phases est
infinie.

Couche manquante en
raison de la mauvaise
isolation de la bobine
(entre phases)

Veiller a ne pas intro-
duire de corps étranger
dans le moteur au
moment de I'assem-
blage.

Rupture de fil de
sortie (un seul fil de

sortie)

Mesurer la résistance de bobine de cha-
que phase. Remplacer le moteur lorsque
la résistance de toutes les phases est
infinie.

Fil de sortie endom-
mage lors de I'assem-
blage

Veiller & ne pas coin-
cer le fil de sortie au
moment de I'assem-
blage.

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant

tout impact.

(a suivre)
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Dépannage

3

Frein
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Chapitre 3 Dépannage
Dépannage (suite)

A DANGER

O

Interdit

« Ne pas ajuster / démonter le frein électromagnétique.

L'ajustement ou le démontage du frein électromagnétique pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

Symptéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le frein électroma-
gnetique ne fonc-
tionne pas.

Surchauffe de la
bobine de frein

Mesurer la résistance de bobine de la
bobine de frein. Remplacer le frein élec-
tromagnétique lorsque la résistance est
infinie.

Surintensité due a
une surtension ou une
basse tension

Utiliser le palan a
chaine électrique a la
tension nominale.

Marches par &-coups ou
opérations de branche-
ment excessives (impul-
sions de courant de
démarrage successives)

Ne pas effectuer un
nombre excessif d'opé-
rations.

Surintensité due a une
surcharge

Utiliser le palan a
chaine électrique avec
une charge inférieure a
la capacité.

Fonctionnement
dépassant le service
temporaire nominal ou
le régime intermittent

Vérifier le service
temporaire nominal
et le régime intermit-
tent. Utiliser le palan
a chaine électrique
conformément & ces
spécifications.

Surintensité en raison
d'une opération en
phase ouverte

Le palan a chaine élec-
trique ne peut pas sou-
lever une charge dans
une opération en phase
ouverte. Lorsqu'une
anomalie est observée,
arréter le fonctionne-
ment immédiatement
et vérifier la cause du
fonctionnement en
phase ouverte.

Abrasion de la
garniture du frein
(dépassant I'attrac-
tion magnétique du
frein électromagné-
tique)

Mesurer 'écart du frein. Si I'écart
dépasse la limite de service, remplacer
complétement le frein électromagnétique
(voir P79.)

Marches par a-coups
excessives

Ne pas effectuer un
nombre excessif d'opé-
rations.

Rupture du fil de
sortie du frein élec-
tromagnétique

Vérifier la conduction du fil de sortie.
Remplacer le fil sans conduction.

Fil de sortie endom-
magé lors de I'assem-
blage

Veiller a ne pas coincer
le fil de sortie au moment
de l'assemblage.

Connexion insuffi-
sante du fil de sortie
de frein sur le termi-
nal d'insertion

Connecter correctement la borne d'inser-
tion.

Remplacer la borne d'insertion le cas
échéant.

Connexion insuffisante
a l'assemblage

Connecter correcte-
ment la borne d'inser-
tion a l'assemblage.




Symptoéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le frein électroma-
gnétique ne fonc-

Rouille

Lorsque le frein est rouillé et bloqué,
remplacer le frein complétement.

Assemblage incorrect
des garnitures

Assembler correctement
les garnitures du capot de

tionne pas. frein et le joint chevron.
Remplacer la garniture si
endommagée.
Utilisation du palana | Utiliser réguliérement
chaine électrique dans |le palan a chaine élec-
un environnement trés | trique.
humide
Condensation humide | Accorder une attention
particuliere lors d'une
utilisation dans un
environnement ot la
température ambiante
change rapidement.
Panne de redres-  [Mesurer la résistance du redresseur | Surintensité due a Utiliser le palan a
seur avec un multimetre. une surtension ou une | chaine électrique a la
Borne d'anode :  Pointe négative du|basse tension tension nominale.
mu!tlmétre o Marches par a-coups ou | Ne pas effectuer un
Borne de cathode : Pointe positive du| oarations de branche- | nombre excessif d'opé-
multimétre (esurer | neny excessives (impul- | rations.
la résistance dans 1a | ¢ions de courant de
~ plagek) démarrage successives)
Lorsque la résistance est quasiment
nulle, le redresseur est normal. Surintensité due a une | Utiliser le palan a
Dans les autres cas, remplacer le redres- | Surcharge chalne électrique avec
seur. une charge inférieure a
la capacité.
Fonctionnement Vérifier le service tem-
dépassant le service | poraire nominal et le
temporaire nominal ou | régime intermittent.
le régime intermittent | Utiliser le palan a chaine
électrique conformément
a ces spécifications.
Surintensité en raison | Le palan a chaine électrique
d'une opération en ne peut pas soulever une
phase ouverte charge dans une opéra-
tion en phase ouverte.
Lorsqu'une anomalie est
observée, arréter le fonction-
nement immédiatement et
vérifier la cause du fonction-
nement en phase ouverte.
Distance d'arréttrop | Abrasion de la gar- | Mesurer 'écart du frein. Si I'écart Marches par a-coups | Ne pas effectuer un
longue (ou trop courte) | niture de frein dépasse la limite de service, remplacer | excessives nombre excessif d'opé-
(la distance d'arrét peut complétement le frein électromagnétique rations.

changer légerement
selon la température.)

(voir P79.)

Sons de fonctionne-
ment plus forts

Abrasion de la gar-
niture de frein

Mesurer ['écart du frein. Si 'écart
dépasse la limite de service, remplacer
complétement le frein électromagnétique
(voir P79.)

Marches par a-coups
excessives

Ne pas effectuer un
nombre excessif d'opé-
rations.

(a suivre)
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Chapitre 3 Dépannage
Dépannage (suite)

[Cablage interne |

Symptéme Cause Solution Facteur principal [ Contre-mesure
Le palan a chaine | Rupture de fil Vérifier le fil. Réparer le fil s'il est rompu. | Vibration, impact Utiliser le palan a chai-
électrique ne fonc- ne électrique en évitant
tionne pas. tout impact.
Fil de sortie endom- [ Veiller a ne pas coincer
magé lors de I'assem- |le fil de sortie au moment
blage de l'assemblage.
Vérifier la borne. Remplacer le fil sans | Sertissage inadéquat | Utiliser l'outil de sertis-
conduction. sage approprié.
Cablage incorrect | Vérifier que le cablage est conforme Cablage incorrect a Corriger le cablage
au schéma de connexions. Corriger le | l'assemblage conformément
cablage s'il est incorrect. au schéma de
connexions.
Vis de borne des- | Serrer les vis desserrées. Serrage insuffisanta | Serrer correctement
serrée (entraine I'assemblage les vis.
un dégagement de Vibration, impact Utiliser le palan a chaine
chaleur) électrique en évitant tout
impact.
Connexion incom- | Connecter correctement la fiche, le connecteur etla | Connexion incompléte | Connecter correc-
plete de la fiche, du | borne d'insertion s'ls ne sont pas bien connectés. [ a I'assemblage tement la fiche, le
connecteur et de la | Bien serrer la bague de retenue de la fiche du connecteur et la borne
borne d'insertion connecteur. d'insertion.
[Transformateur|
Symptéme Cause Solution Facteur principal [ Contre-mesure

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas. (Le
contacteur élec-
tromagnétique ne
fonctionne pas.)

Surchauffe ou rup-
ture de la bobine de
transformateur

Mesurer la résistance de la bobine du
transformateur. Si elle est infinie, rempla-

cer le transformateur.

Surtension

Utiliser le palan a
chaine électrique a la
tension nominale.

Marches par a-coups
ou opérations de bran-
chement excessives
(impulsions de courant
de démarrage succes-
sives)

Ne pas effectuer un
nombre excessif d'opé-
rations.

Surintensité due au
dysfonctionnement du
contacteur électroma-
gnétique

Voir les éléments
relatifs aux contacteur
électromagnétique.

Vibration, impact

Utiliser le palan & chaine
électrigue en évitant tout
impact.

Rupture du fil de
sortie

Vérifier les fils de sortie du transforma-
teur. Réparer ou remplacer le transfor-
mateur si le film de sortie n'offre aucune

conduction.

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant
tout impact.




[Contacteur électromagnétique, relais|

Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le palan a chaine
électrique ne s'ar-
réte pas

Soudure ou fusion
d'un point de
contact électroma-
gnétique

Opérer le contacteur manuellement pour
en vérifier la conduction.

Lorsque le point de contact est fondu,
remplacer le contacteur.

Lorsque le dispositif est un relais minia-
ture, vérifier le point de contact visuelle-
ment.

Marches par a-coups
ou opérations de bran-
chement excessives
(impulsions de courant
de démarrage succes-
sives)

Ne pas effectuer un
nombre excessif d'opé-
rations.

Surtension

Utiliser le palan a
chaine électrique a la
tension nominale.

Surintensité due a une
surcharge

Utiliser le palan a
chaine électrique avec
une charge inférieure a
la capacité.

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas.

Surchauffe ou rup-
ture de la bobine de
relais ou la bobine
du contacteur

Mesurer la résistance de la bobine de
relais ou la bobine du contacteur. Si
elle est infinie, remplacer le relais ou le
contacteur.

Marches par a-coups
ou opérations de bran-
chement excessives
(impulsions de courant
de démarrage succes-
sives)

Ne pas effectuer un
nombre excessif d'opé-
rations.

Surtension

Utiliser le palan a
chaine électrique a la
tension nominale.

Cliquetis dus & une
basse tension (impul-
sions de courant de
démarrage successi-
ves)

Utiliser le palan a
chaine électrique a la
tension nominale.

Pieces mobiles

Actionner le contacteur électroma-

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-

endommagées gnétique par sa partie d'actionnement ne électrique en évitant
manuelle. Remplacer le connecteur s'il tout impact.
ne fonctionne pas en douceur.
Vérifier visuellement le relais miniature
pour voir s'il ne comporte pas de pieces
endommagées.
Fusible
Symptome Cause Solution Facteur principal | Contre-mesure
Le palan a chaine [ Rupture Vérifier la conduction du fusible. En I'ab- | Court-circuit du circuit | Voir les éléments

électrique ne fonc-
tionne pas. (Le
contacteur élec-
tromagnétique ne
fonctionne pas.)

sence de conduction, vérifier la cause
puis remplacer le fusible.

de contréle, surchauffe
d'un composant électri-
que

relatifs au composant
électrique en panne.

Surintensité due au
dysfonctionnement du
contacteur électroma-
gnétique

Voir les éléments
relatifs aux contacteur
électromagnétique.

(a suivre)

abeuuedsag

w

3|qisn4 / siejaJ ‘anbnaubew 011099 IN3joeIL0D

105




Dépannage

3

Interrupteur de fin de course supérieur/inférieur

106

Chapitre 3 Dépannage
Dépannage (suite)

Interrupteur de fin de course supérieur/inférieur|

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Actionner manuellement l'interrupteur de
fin de course pour vérifier la conduction
des points de contact.

Remplacer completement l'interrupteur
de fin de course en l'absence d'une
conduction.

Utilisation systémati-
que de l'interrupteur de
fin de course

Ne pas utiliser l'inter-
rupteur de fin de cour-
se systématiquement.

Vérifier le cablage. Réparer ou remplacer
linterrupteur de fin de course compléte-
ment si ce dernier n'a pas de conduction.

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant
tout impact.

Symptéme Cause

Le palan a chaine [ Fusion du point de

électrique ne fonc- | contact

tionne pas. (Le

contacteur électro-

magnétique ou VFD

ne fonctionne pas.)
Rupture
Piece mobile
rouillée (action de
retour défectueuse

de la piece mobile)

Vérifier la piece mobile de l'interrupteur
de fin de course, par exemple controler
que le levier de I'actionneur n'est pas
rigide. S'il est rigide, retirer la rouille ou
remplacer la piéce rigide.

Maintien du palan a
chaine électrique a

la limite supérieure/
inférieure pendant une
période prolongée.

Ne pas laisser le palan
a chaine électrique a
la limite supérieure/
intérieure.

Le palan a chaine [ Fusion du point de

Actionner manuellement l'interrupteur de
fin de course pour vérifier la conduction
des points de contact.

Remplacer complétement l'interrupteur
de fin de course s'il ne s'ouvre plus.

Utilisation systémati-
que de l'interrupteur de
fin de course

Ne pas utiliser l'inter-
rupteur de fin de cour-
se systématiquement.

électrique ne s'ar- | contact

réte pas a la limite

supérieure/infé-

rieure.
Piece mobile
rouillée

Vérifier la piece mobile de l'interrupteur
de fin de course, par exemple contrdler
que le levier de I'actionneur n'est pas
rigide. S'il est rigide, retirer la rouille ou
remplacer la piece rigide.

Inutilisé pendant une
période prolongeée, uti-
lisation dans un envi-
ronnement trés humide

Veérifier le palan &
chaine électrique régu-
lierement.

Cablage incorrect

Veérifier que le cablage est conforme
au schéma de connexions. Effectuer le
cablage correctement.

Si le cablage de l'interrupteur de fin de
course est correct, la cause se situe
au niveau de la connexion de la phase
négative. Changer deux fils de la ligne
d'alimentation.

Cablage incorrect

Corriger le cablage
conformément

au schéma de
connexions.




|Interrupteur a bouton-poussoir

Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas. (Le
contacteur élec-
tromagnétique ne
fonctionne pas.)

Enfoncement du
bouton d'arrét
d'urgence et ver-
rouillage en position
enfoncée.

Lorsque le bouton d'arrét d'urgence est
enfoncé et verrouillé, le tourner dans le
sens des aiguilles d'une montre pour le
déverrouiller.

( «—— Bouton d'arrét
///{/ d'urgence

Oubli de relachement
du bouton d'arrét d'ur-
gence

Lire « Utilisation du
bouton-poussoir »
(P28) et utiliser le
palan a chaine électri-
que.

Interrupteur défec-
tueux

Vérifier la conduction des points de
contact. Remplacer l'interrupteur a bou-
ton-poussoir en l'absence de conduction.

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant
tout impact.

Rupture a l'intérieur
de l'interrupteur

Vérifier que le cordon de l'interrupteur
bouton-poussoir est connecté correcte-
ment a l'interrupteur. Remplacer le cor-
don en l'absence de conduction.

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant
tout impact.

Vis de borne des-
serrée dans l'inter-
rupteur

Serrer la vis si elle est desserrée

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant
tout impact.

Rupture de fil du
cordon de l'inter-
rupteur a bouton-
poussoir

Vérifier la conduction du cordon de I'in-
terrupteur a bouton-poussoir. En l'absen-
ce d'une conduction, remplacer le cable,
le cordon de l'interrupteur a bouton-
poussoir comme un tout.

Dommage au couver-

Opérer le palan a

cle du céble chaine électrique de
maniere a ne pas
entraver l'autre installa-
tion.

Force externe appli- | Attacher correctement

quée sur le cable en
raison d'un attache-
ment inadéquat du fils
de protection

le fil de protection.
(Voir « Connexion de
cable » (P55).)

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas de la
maniere indiquée.

Céblage incorrect

Vérifier que le cablage est conforme

au schéma de connexions. Effectuer le
cablage correctement.

Sile cablage de l'interrupteur & bouton-
poussoir est correct, la cause se situe
au niveau de la connexion de la phase
négative. Changer deux fils de la ligne
d'alimentation.

Céblage incorrect

Corriger le cablage
conformément

au schéma de
connexions.

Pose incorrecte de
I'étiquette N-E-S-O

Poser I'étiquette dans la bonne orienta-
tion.

Pose de l'étiquette
dans une orientation
incorrecte.

Poser correctement
I'étiquette.

Le palan a chaine
électrique ne s'ar-
réte pas méme sile
bouton-poussoir est
relaché

Action de retour de
linterrupteur défec-
tueuse

Remplacer l'interrupteur a bouton-pous-
soir s'il ne fonctionne correctement.

Vibration, impact

Utiliser le palan a chai-
ne électrique en évitant
tout impact.

(a suivre)
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Chapitre 3 Dépannage
Dépannage (suite)

VFD
Symptéme Cause Solution Facteur principal [ Contre-mesure
Le palan a chaine [ Panne VFD Réinitialiser le VFD en appuyant surle [ Panne VFD Vérifier le code d'erreur
électrique ne fonc- bouton d'arrét d'urgence. Sile VFD ne indiqué par le VFD en
tionne pas. fonctionne toujours pas, le vérifier. faisant référence au
« Manuel VFD ».
Surchauffe du Arrét par fonction du relais thermique du Fonctionnement Vrifier le service temporaire

moteur

moteur du VFD

Le moteur reprend ['opération lorsque le VFD
est réinitialisé par une pression sur le bouton
d'arrét d'urgence apres refroidissement.

dépassant le service
temporaire nominal ou
le régime intermittent

nominal et le régime inter-
mittent. Utiliser le palan a
chaine électrique conformé-
ment a ces spécifications.

Surchauffe VFD

Arrét par fonction de prévention de surchauf-
fe du VFD

Le moteur reprend 'opération lorsque le VFD
est réinitialisé par une pression sur le bouton
darrét d'urgence apres refroidissement.

Fonctionnement
dépassant le service
temporaire nominal ou
le régime intermittent

Vérifier le service temporaire
nominal et le régime inter-
mittent. Utiliser le palan a
chaine électrique conformé-
ment & ces spécifications.

Durée de ser-
vice expiré du VFD
(condensateur)

Voir le « Manuel VFD ».

Fonctionnement
dépassant le service
temporaire nominal ou
le régime intermittent

Viérifier le service temporaire
nominal et le régime inter-
mittent. Utiliser le palan a
chaine électrique conformé-
ment a ces spécifications.

|Carte d'interface |

Symptéme Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas.

Composant de cir-
cuit endommagé

Appuyer sur le bouton-poussoir pour
vérifier si le témoin LED sur la carte
s'allume ou non. Si le témoin LED ne s'al-
lume pas, remplacer la carte.

* Ce test est effectué par la mise sous
tension du VFD. Se méfier des risques
d'électrocution.

Surintensité, surten-
sion, expiration de la
durée de vie

Utiliser le palan a
chaine électrique a la
tension nominale.
Remplacer la carte
d'interface.

Défaut de contact
du connecteur

Vérifier la conduction du connecteur.
Remplacer le connecteur en |'absence
de conduction.

Assemblage défec-
tueux du connecteur

Sertir et insérer correc-
tement les broches du
connecteur.

[Résistance de freinage |

Symptéme Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le palan a chaine
électrique ne fonc-
tionne pas.

Rupture de résis-
tance

Mesurer la résistance de la bobine de la
résistance. Remplacer la résistance lors-
que la résistance est infinie.

Fonctionnement
dépassant le service
temporaire nominal ou
le régime intermittent,
surcharge

Utiliser le palan a
chaine électrique
conformément aux
spécifications.




[Choc électrique |

Symptdéme Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Mise a la terre
incorrecte

Choc électrique
lorsque I'on touche
le corps et l'inter-
rupteur a bouton-
poussoir

Mesurer la résistance de mise a la terre.
Si elle dépasse 100 Q, effectuer un tra-
vail de mise a la terre conformément a la
réglementation applicable.

Travail de mise a la
terre défectueux

Effectuer correctement le
travail de mise a la terre.

Défaut de contact du fil
de mise a la téte

Connecter correctement
le fils de mise a la terre
sans vis desserrée

Rupture du fil de mise
alaterre

Disposer le fil de mise
alaterre de fagon a
éviter d'y appliquer une
contrainte. (voir I'€lément
relatif au c&ble d'alimen-
tation et & lnterrupteur a
bouton-poussoir.)

Présence de gout-
tes d'eau

Retirer les gouttes d'eau, sécher le palan
a chaine électrique puis reprendre son
utilisation.

Utilisation avec des
mains humides

Ne pas utiliser le palan a
chaine électrique avec des
mains humides.

|[Embrayage a friction|

A DANGER

O

Interdit

« Ne pas ajuster ou démonter I'embrayage a friction.

L'ajustement ou le démontage de I'embrayage a friction pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

Symptdéme Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Impossibilité de
soulever une char-
ge, ou la charge

L'embrayage est
activé (normal)

Alléger la charge a un niveau inférieur a
la charge nominale et utiliser le palan a
chaine électrique.

Surcharge

Utiliser le palan a chaine élec-
trique avec une charge infe-
rieure ala charge nominale.

descend aprés un

> Abrasion du disque
arrét.

d'embrayage

Changement des
caractéristiques
mécaniques de
I'embrayage a fric-
tion

Remplacer I'embrayage a friction.

Obligatoire

Utilisation trop fré-
quente de I'embrayage
a friction

Eviter la surcharge.

Approche de la limite de
durée de vie de service

Ne pas utiliser le corps au-
dela de la limite de service.

Utilisation d'une huile

autre que I'huile désignée

A DANGER

« Utiliser de I'huile pour engrenage KITO véritable.
(L'huile d'engrenage pour embrayage a friction avec frein mécanique
différe de I'huile de spécification standard.)

Lutilisation d'une huile autre que I'huile KITO véritable pourrait entrainer la mort

ou de graves blessures en cas de chute d'une charge levée.

Utiliser de I'huile KITO

authentique.

Laisser le palan & chaine
électrique inutilisé pendant
une période prolongée

Accorder une attention particu-
liére alemplacement dutilisa-
tion et de stockage.

La température
s'éleve a l'intérieur
du carter d'engre-
nage

Reprendre le fonctionnement apres refroi-
dissement.

S'il est toujours impossible de soulever une
charge, remplacer I'embrayage a friction.

oUtilisation dans des
conditions de forte cha-
leur, ou utilisation exces-

sivement fréquente

Eviter ['utilisation dans
des conditions de forte
chaleur ou toute utilisation

excessivement fréquente

(a suivre)
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Chapitre 3 Dépannage
Dépannage (suite)

|[Embrayage a friction avec frein mécanique)|

A DANGER

O

Interdit

« Ne pas ajuster / démonter I'embrayage a friction avec frein mécanique.

L'ajustement / le démontage de I'embrayage a friction avec frein mécanique pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

Symptéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Impossible de sou-
lever une charge.

L'embrayage est
activé (normal)

Alléger la charge & un niveau inférieur a
la charge nominale et utiliser le palan &
chaine électrique.

Surcharge

Utiliser le palan a
chaine électrique avec
une charge inférieure &
la charge nominale.

Abrasion du disque
d'embrayage

Changement des
caractéristiques
mécaniques de
I'embrayage a
friction avec frein
mécanique

Remplacer I'embrayage a friction avec
frein mécanique

Utilisation trop fréquente
de I'embrayage a friction

Eviter la surcharge.

Utilisation d'une huile
autre que I'huile désignée

Utiliser de I'huile KITO
authentique.

A DANGER

Obligatoire

o Utiliser de I'huile pour
engrenage KITO véritable.
L'huile d'engrenage pour
I'embrayage a friction avec frein
mécanique différe de I'huile de
spécification standard.

Lutiisation d'une huile autre que huile
KITO véritable pourrait entrainer la
mort ou de graves blessures en cas
de chute dune charge levée.

Laisser le palan & chai-
ne électrique inutilisé
pendant une période
prolongée

Ne pas utiliser le corps
au-dela de la limite de
service.

La température
s'éléve a l'intérieur
du carter d'engre-
nage

Reprendre le fonctionnement aprés
refroidissement.

Lorsqu'il est toujours impossible de sou-
lever une charge, remplacer 'embrayage
a friction avec frein mécanique.

oUtilisation dans des
conditions de forte
chaleur, ou utilisation
excessivement fré-
quente

Eviter ['utilisation dans
des conditions de forte
chaleur ou toute utili-
sation excessivement
fréquente

Impossibilité de
soulever une char-
ge, ou la charge
descend aprés un
arrét.

Performances de
freinage détériorées

Abrasion de la pla-
quette de frein

Remplacer I'embrayage a friction avec
frein mécanique

Utilisation d'une huile
autre que I'huile désignée

Utiliser de I'huile KITO
authentique.

Approche de la limite
de durée de vie de ser-
vice

Ne pas utiliser le corps
au-dela de la limite de
service.

Déclenchement
fréquent du palan
a chaine électrique
de spécification
VFD lors de la des-
cente d'une charge.

Abrasion de la pla-
quette de frein

Lorsque le palan a chaine électrique se
déclenche fréquemment, remplacer I'em-
brayage a friction avec frein mécanique
par un nouveau.

Approche de la limite
de durée de vie de ser-
vice

Vérifier le frein méca-
nique si la durée de
déclenchement a aug-
menté. (Voir P81)




Symptoéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Ouverture du cro-
chet élargie

Déformation du cro-
chet

Suspension torsa-
dée du crochet

Remplacer le crochet si la déformation
va au-dela des criteres. (Voir P70.)

Surcharge

Utiliser le palan a
chaine électrique avec
une charge inférieure a
la capacité.

Levage par aimant

Ne pas effectuer de levage
par aimant.

Veiller a ne pas entraver

le crochet avec un objet
saillant pendant un levage.

Elingage d'une charge
au bout du crochet

X

Traction latérale du
crochet

Elingage d'une charge
au centre du crochet

Elingage inapproprié

L'angle formé par deux
élingues doit étre de
120 degrés ou moins.

120 degrés ou moins

Utilisation d'une élin-
gue d'une taille inadé-
quate pour le crochet

Utiliser I'€lingue appro-
priée.

Utilisation du crochet
avec la chaine de
levage enroulée sur

une charge

Ne pas enrouler la
chaine de levage direc-
tement sur une charge.

Application de graisse

Appliquer de la graisse

abeuuedsag
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Rouille ou corrosion | Faire pivoter le crochet au niveau du
du palier collet & la main. S'il est difficile de le faire |insuffisante, corrosion |réguliérement.

pivoter en douceur, remettre le palier en |causée par I'environne- | Utiliser I'élingue pour
état ou le remplacer. ment d'utilisation éviter de plonger le
crochet dans des pro-
duits chimiques.

Le crochet ne peut
pas pivoter en dou-
ceur sur le collet

Etre prudent quant &
l'intrusion de corps
étrangers dans le collet.

Palier endommagé Intrusion de poussiere

(a suivre)
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Dépannage (suite)

[Crochet (suite)]

Dépannage

3

Crochet

112

Symptéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Le verrouillage du
crochet s'est déta-
ché

Déformation du cro-
chet

Remplacer le crochet si la déformation
va au-dela des criteres. (Voir P70.)

Surcharge

Utiliser le palan a
chaine électrique avec
une charge inférieure a
la capacité.

Levage par aimant

Ne pas effectuer de
levage par aimant.
Veiller a ne pas entra-
ver le crochet avec un
objet saillant pendant
un levage.

Utilisation d'une élin-
gue d'une taille inadé-
quate pour le crochet

Utiliser I'élingue appro-
priée.

Déformations et
détachement du
verrouillage du cro-
chet

Remplacer le verrouillage du crochet s'il
s'est détaché ou s'il est déformé.

Elingue placée sur le
verrouillage du crochet

Ne pas placer I'¢lingue
sur le verrouillage du
crochet.

Crochet plié au col-
let (tige)

Déformation ou
dommage du cro-
chet a son collet

Remplacer le crochet plié au collet

Levage d'une charge
au bout du crochet

X

Traction latérale du
crochet

Elingage d'une charge
au centre du crochet

Le crochet ne peut
pas pivoter en dou-
ceur sur le collet

Rouille ou corrosion
du palier

Palier endommagé

Faire pivoter le crochet au niveau du
collet & la main. S'il est difficile de le faire
pivoter en douceur, remettre le palier en

état ou le remplacer.

Application de graisse
insuffisante, corrosion
causée par l'environne-
ment d'utilisation

Appliquer de la graisse
régulierement.

Utiliser I'élingue pour
éviter de plonger le
crochet dans des pro-
duits chimiques.

Intrusion de poussiere

Etre prudent quant &
l'intrusion de corps
étrangers dans le col-
let.




[Chaine de levage|

Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Chaine de levage
entortillée

Crochet inférieur
inversé

Retourner le crochet inférieur a sa posi-
tion d'origine pour annuler l'inversion.

Le crochet inférieur
atourné d'un tour en
cours de travail.

Lors de l'utilisation
d'un palan multichaine,
vérifier que le crochet
n'est pas inversé avant
utilisation.

La chaine de levage
est entortillée a
lintérieur du corps
principal du palan &
chaine électrique.

Retirer le guide de chaine A et la chaine
de levage, puis les réassembler.

Assemblage inadéquat

Assembler correcte-
ment le palan & chaine
électrique. (Voir le
Manuel de démontage/
assemblage)

Soudaine activation
de I'embrayage a
friction lors d'une
descente

Neeud de la chaine
de levage ddi a un
enchevétrement
dans le conteneur
de chaine

Veérifier la capacité du conteneur de
chaine (avec la plaque signalétique sur le
conteneur de chaine). Si elle est insuffi-
sante, remplacer le conteneur de chaine
par un conteneur de plus grande capa-
cité.

Capacité insuffisante
du conteneur de chai-
ne.

Lors de l'installation du
palan & chaine électri-
que, vérifier 'élévation
et la capacité du conte-
neur de chaine, et
procéder correctement
a l'assemblage.

Présence de bruits
secs

Abrasion des
maillons de la chai-
ne de levage

Mesurer |'abrasion du diamétre de fil.
Remplacer la chaine de levage si elle
atteint la limite d'abrasion. (Voir P69)

Période prolongée
d'utilsation sans grais-
se

Appliquer du lubrifiant
régulierement. Voir
P40.)

Appliquer la graisse ici

J
Charge

Marches par a-coups

Ne pas effectuer un

excessives nombre excessif d'opé-
rations.
Surcharge Utiliser le palan a

chaine électrique avec
une charge inférieure a
la capacité.

Traction d'une charge
sur un plan incliné

Ne pas tirer une char-
ge sur un plan incliné.

Abrasion de la poulie
mobile, poulie fixe

Voir I'élément de la
poulie mobile, poulie
fixe.

Allongement du pas

Mesurer la somme des pas de 5 maillons
Remplacer la chaine de levage si cette
valeur atteint la valeur limite. (Voir P69)

Surcharge

Utiliser le palan a
chaine électrique avec
une charge inférieure &
la capacité.

(a suivre)
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Dépannage

3

Chaine de levage
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Chapitre 3 Dépannage
Dépannage (suite)

[Chaine de levage (suite) |

Symptéme Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Défaut et déforma-
tion de la surface
de la chaine de
levage

Bruit irrégulier

Défaut de heurt
sur la surface de la
chaine de levage

Remplacer la chaine de levage présen-
tant un défaut ou une déformation appa-
rente.

T

=
ey

Utilisation de la chaine
de levage sans annula-
tion de I'état inversé

Lors de l'utilisation
d'un palan multichaine,
vérifier que le crochet
n'est pas inversé avant
utilisation.

Utilisation de la chaine
de levage entortillée

Assembler correcte-
ment le palan a chaine
électrique. (voir le
Manuel de démontage/
assemblage)

Heurt important avec
un autre objet

X

Utiliser le palan a
chaine électrique avec
précaution en veillant
particuliérement a ne
pas entraver un autre
objet.

Surface perdant Rouille et corrosion
son lustre et déco-

lorée

Retirer la rouille et appliquer de I'huile.
Remplacer la chaine de levage en pré-
sence de rouille et de corrosion apparen-
tes.

Plus d'huile

Appliquer du lubrifiant
réguliérement.
(Voir P40.)

Appliquer la graisse ici

3
Charge

Utilisation du palan
a chaine électrique
exposé a la pluie

Ranger le palan a
chaine électrique a I'in-
térieur ou a l'abri d'un
toit quand il n'est pas
utilisé.

Influence de I'eau de
mer et de produits
chimiques

Contacter KITO
d'avance pour une
utilisation dans un
environnement parti-
culier. Utiliser le palan
a chaine électrique
correctement dans le
cadre garanti par le
fabricant.

Rupture de la chai-
ne de levage

Expiration de la
durée de vie

Vérifier la chaine de levage et remplacer
si elle dépasse les criteres. (Voir P69)

Expiration de la durée
de vie mécanique

Manier correctement

la chaine de levage et
effectuer les contréles
appropriés, notamment
l'inspection quotidienne
et l'inspection périodi-
que.




[Poulie mobile,

poulie fixe |

Symptoéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Présence de bruits
secs

Abrasion de la
poche de poulie ou
défaut d'engrene-
ment de la chaine
de levage avec la
poulie

Mesurer I'épaisseur du sommet.
Remplacer la poulie si I'épaisseur est
inférieure aux critéres. (Voir P81)

La chaine de levage pourrait étre usée.
Vérifier également la chaine de levage.

Période prolongée de
fonctionnement sans
graisse, expiration de
la durée de vie

Appliquer du lubrifiant
régulierement.
(Voir P40.)

Marches par a-coups

Ne pas effectuer un

excessives nombre excessif d'opé-
Piéce usée rations.
Surcharge Utiliser le palan a chaine
électrique avec une char-
ge inférieure a la capacité.
, - )
Traction d'une charge | Ne pas tirer une char- [0}
sur un plan incliné ge sur un plan incliné. 8
>
S
)
Q
. _ )
|Guide de chaine A
Symptome Cause Solution Facteur principal Contre-mesure 3

Le balancement
d'une charge est
devenu plus impor-
tant qu'au moment
de I'achat

Abrasion du guide
de traverse

Mesurer la dimension standard. Remplacer
le guide de traverse si la dimension stan-
dard dépasse les critéres. (Voir P76)

La chaine de levage pourrait étre usée.
Vérifier également la chaine de levage.

Traction d'une charge
sur un plan incliné

Ne pas tirer une char-
ge sur un plan incliné.

|[Engrenages et joints|

Symptome

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Impossible de sou-
lever une charge.

Abrasion, dommage

Remplacer I'engrenage ou le joint s'il est
apparemment usé ou endommagé

Période prolongée de
fonctionnement sans
huile

Maintenir le cycle de
changement d'huile.
(Voir P90)

A DANGER

« Utiliser de I'nhuile pour
engrenage KITO véritable.
L'huile d'engrenage pour

Déplacement irré-
gulier

Abrasion ou dom-
mage partiel

Obligatoire

I'embrayage a friction avec frein
mécanique differe de I'huile de
spécification standard.

Lutilisation d'une huile autre que huile KITO
véritable pourrait entrainer la mort ou de graves
blessures en cas de chute dune charge levée.

Période prolongée de
fonctionnement sans
graisse (joint du moteur)

Appliquer de la graisse
lors de l'inspection
périodique. (Voir P91)

Utilisation trop fréquente
de 'embrayage a friction

Eviter la surcharge.

Utilisation habituelle de
I'interrupteur de fin de
course

Ne pas utiliser l'inter-
rupteur de fin de cour-
se de facon habituelle.

(a suivre)
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Chapitre 3 Dépannage

Dépannage (suite)

Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Impossible de soulever
une charge.

Adhérence, rupture

Remplacer le palier.

Utilisation dans des
conditions de forte cha-
leur ou utilisation exces-
sivement fréquente

Eviter I'utilisation dans
des conditions de forte
chaleur ou une utilisation
excessivement fréquente

Bruit étrange

Détérioration

Remplacer le palier.

Utilisation dans des
conditions de forte cha-
leur ou utilisation exces-
sivement fréquente

Eviter l'utilisation dans
des conditions de forte
chaleur ou une utilisation
excessivement fréquente

|Course du chariot (fréquent pour le chariot motorisé/manuel) |

Symptéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Course impossible en
raison du patinage de la
roue

Inclination du rail de
course

Veérifier que la pente du
rail est égale ou inférieu-
re a 1 degré.

Installation incorrecte du
rail de course

Installer correctement le
rail de course.

Course impossible en
raison du patinage de la
roue, ou Course impossi-
ble dans un mouvement
uniforme

Présence d'huile sur la
surface de course du rail

Essuyer le corps étranger
attaché.

Production d'un son
d'abrasion lors d'une
course sur un rail incurvé

Résistance de friction
entre la roue et le rail

Appliquer une petite
quantité d'huile sur la sur-
face du rail 1a ou le bruit
se produit.

Utilisation dans des
conditions favorisant
I'attachement de corps
étrangers

Nettoyer régulierement le
rail de course.

Course impossible sur le
rail incurvé

Interférence du chariot et
du rail incurvé

Vérifier que la courbure
du rail est supérieure au
rayon de virage minimal.
(Voir P43, 48)

Utilisation d'un rail
incurvé d'une courbure
inférieure au rayon de
braquage minimal

Ne pas utiliser un rail
incurvé d'une courbure
inférieure au rayon de
braquage minimal

Course impossible en
raison du flottement de la
roue

Traction d'une charge sur
un plan incliné (roue flot-
tante)

Méthode de fonctionne-
ment

Utiliser correctement le
palan a chaine électri-
que.

Rotation impossible de la
roue

Engagement d'engrena-
ges défectueux

Retirer la tache et le
corps étranger sur la
roue et 'engrenage.

Conditions ambiantes,
environnement

Vérifier réguliérement.

Parcours sinueux
Bruit étrange

Ajustement incorrect du
collier

Vérifier le nombre de
colliers et leurs positions
d'assemblage

Vérification incompléte

Assembler correctement.

Abrasion non uniforme
de la roue

Vérifier I'abrasion de la
roue

Course sur un rail incurvé
ou désaffleurement de la
surface de course

Vérifier réguliérement.

Déformation de la roue

Veérifier 'éventuelle dis-
torsion de la roue et un
dommage éventuel de la
surface de course

Collisions excessivement
fréquentes avec la butée
ou désaffleurement de la
surface de course

Remplacer la roue
Utiliser correctement le
palan a chaine électri-
que.

Détérioration du pallier
de laroue

Vérifier la production de
bruits de roulement lors
de la rotation de la roue.

Expiration de la durée de
vie

Remplacer le palier de la
roue.

Déformation et abrasion
du ralil

Vérifier 'abrasion et la
déformation du rail.

Surcharge ou expiration
de la durée de vie

Remplacer le ralil.
Utiliser correctement le
palan & chaine électri-
que.




[Course du chariot (uniquement pour le chariot motorisé)|

Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Rotation impossible de la
roue

Verrouillage de frein

Démonter le capot du
moteur. Retirer la rouille
et les taches.

Conditions ambiantes,
environnement

Vérifier régulierement.

Défaillance du systeme
électrique (voir les élé-
ments du palan a chaine
électrique)

(Voir les éléments du palan a chaine électrique)

Déplacement sinueux
Bruit étrange

Abrasion du galet latéral

Vérifier I'abrasion

Course sur un rail incurvé
ou expiration de la durée
de vie

Vérifier régulierement.

Abrasion de la plaquette
de frein

Vérifier 'abrasion de la
plaquette de frein

Expiration de la durée de
vie

Vérifier régulierement.

|Course du chariot (uniguement pour le chariot manuel)|

Symptdéme

Cause

Solution

Facteur principal

Contre-mesure

Traction impossible de la
chaine & main

Engagement défectueux
de la roue a main et de la
chaine a main

Engager correctement la
chaine a main et la roue
amain.

Fonctionnement rapide

Remplacer la chaine a
main présentant une abra-
sion ou une déformation.

11
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Annexe

Cette annexe récapitule les informations utiles pour utiliser le palan a chaine élec-
trique KITO, telles que les pieces en option, les documents techniques et le réseau
de maintenance.

W PIECES N OPLION .cviiiiii et 120
M Structure du produit et nom de chaque piece ........ccceevvveevnnnnn, 122
B DocuMENt tEChNIQUE ....oii e 124
e Dimensions du crochet (pour 'ER2).......ccovvuviiiiiiiiiiiieiiiiieeenn 124
» Tableau de charges delevage ........ccoooiiiiiiiiiiiiiiiiice e, 124
e Courant nominal du MOtEUT ........cceoviiiiiiiiiiiiiieiee e 124
» Spécification et dimensions de I'ER2 a de vitesse unique.....126
e Spécification et dimensions d'ER2M a vitesse unique........... 127
» Spécification et dimensions de vitesse unique ER2SP .......... 128
e Spécification et dimensions de vitesse unique ER2SG.......... 129

e Spécification et dimensions de VFD ER2 a double vitesse....130
e Spécification et dimensions de ER2 a double vitesse

(Classe de 500 V) ..ueeiieiiiiiiiee ettt 132
 Spécifications et dimensions de double vitesse VFD ER2M....134
» Spécification et dimensions de double vitesse ER2M

(ClasSEe A 500 V) ...ovveiiieiiiiieiei sttt 136
e Table de conversion entre levage/coursel/vitesse
(M/S=MIMIN) ittt 138
* Dégagement entre chariot et rail applicable ........c..ccccoovieeens 139
* Schéma de connexions ER2/ER2SP/ER2SG & vitesse
UNTQUE 1ottt ettt e ettt e e et bt e e st e e e e e nannees 140
* Schéma de cablage ER2/ER2SP/ER2SG a double unique......143
e Schéma de cablage ER2M a vitesse unique ........ccccceeevvveeeenns 146
e Schéma de cablage ER2M a double vitesse .........ccccvvvveeeeennn. 149
M Feuille de contrdle d'inspection quotidienne de palan a chaine
Electrique SErE ER2. ...ttt 152
M Feuille de contrble d'inspection fréquente du palan a chaine
Electrique SErie ER2. ... 154
B Feuille de contréle d'inspection périodique du palan a chaine
Electrique SErie ER2. ... 156
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Piéces en option

A
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Annexe

Pieces en option

B Embrayage a friction avec frein
mécanique

Lembrayage a friction d’origine de KITO avec frein mécanique

B Sonnerie de charge : signal
sonore de surcharge

Une unité de signal sonore qui détecte les surcharges
Détection de charge : 100 a 110 % de la capacité
Niveau du signal sonore : au moins 85 dB

M Relais NR : Dispositif de prévention Connexion de phase négative

Un dispositif qui détecte des connexions de phase négative et ouverte immédiatement et coupe automatiquement
I'alimentation.

B Pare-chocs : Butée pour le chariot MR2

Amortisseur de chocs (congu spécialement pour le MR2)
Veiller a utiliser le pare-chocs quand le chariot utilise une roue d’uréthane.

B Suspensionen forme de T : accessoire pour |'alimentation

Code Largeur du rail de course (mm) Pas du trou ®}
75 A: (53mm)
Suspension en forme de 100 B (78mm) T T
T100 125 C: (103mm) @
150 D : (128mm) A
Suspension en forme de T 175 175 A (153mm) 2
» Contacter KITO lorsque la largeur du rail de course dépasse 175 mm. D

e Montage du presseur de suspension
» Lors de I'utilisation de la suspension en forme de T, le presseur de suspension doit étre monté sur le chariot.
« Les trous suivants pour monter le presseur de suspension sont pratiqués sur le chassis principal du chariot.
Monter le presseur de suspension avec les boulons a téte creuse.
» Fixer le support de céble au presseur de suspension avec I'axe de maillon de chaine et la goupille fendue, et mon-
ter le cable d'alimentation.

< Chariot manuel 125kg a3t> < Chariot manuel 5t > <MR2 >

Presseur de
suspension
)/ Goupille d'accrochage
S “\I;/ de la chaine

Boulon a téte creuse Boulon a téte creuse
Rondelle élastique

Rondelle élastique

7 Presseur de
s / suspension

Presseur de
suspension

%‘ " Cable d'alimentation

Support de cable L Support de
“Q/céble
™ Goupille fendue
Goupille fendue ~ Goupille d'accrochage  Goupille fendue  Goupille d'accrochage Boulon a téte creuse (coté arriere)
de la chaine de la chaine



B Suspension angulaire : Accessoires pour alimentation

Code Angle Pas du trou
50x50 53 mm
THLT et THLP 65x65 66 mm
75%75 79 mm

< THLT (pour support intermédiaire > < THLP (pour cordon d'interrupteur & bouton-poussoir >

NN
§ S AN
v/’ N\

Protége-cable

B Suspension d’extrémité de Chaine

Protége-cable

66

79

Code
" Vitesse simple Vitesse double Numéro . .
Capacie Vitesse | Basse i Haute Vitesse Basse Haute de pice [NNOM de picce Code de piéce | Renagie
standard | vitesse vitesse standard vitesse vitesse
ER2-001H ER2-001IH/HD | 408 d‘extfé“nfﬁe?ﬁ(’c';]ame ER2BS9408
ER2-003S ER2-003H |ER2-003IS/SD ER2-003IH/HD | 417 | Boulonatéte creuse | JLBE1-0806528
125kg 418 | Ecrou de levier | C2BA100-9074
250kg 396 | Boulon a e creuse | J1BE1-0503012
397 | EcrouenU |E2DBX10S9853
399 | Plain Washer | JIWD011-00050
ER2-005S | ER2-005L ER2-0051S/SD| ER2-005IL/LD 408 d‘extrsé“nf@g%ﬂ"c’;mne ER2CS9408
417 | Boulona e creuse | J1BE1-0807528
500kg 418 | Ecrou de levier | C2BA100-9074
396 | Boulon a téte creuse | JLBE1-0604018
397 | EcrouenU | E5SE003S9855
399 | Plain Washer | JIWD011-00060
ER2-009S | ER2-009L ER2-009IS | ER2-000IL 408 d‘extfé“nf{gggﬂo&ame ER2CS9408
98ﬂkg ER2-010S | ER2-010L ER2-0101S/SD| ER2-010IL/LD 417 _| Boon atée reuse | J1BE1-0809012
@ ER2-020C ER2-020IC/CD 418 | Ecroude levier | C2BA100-9074
396 | Boulon & téte creuse | JLBE1-0804013
397 EcrouenU | C2BA100-9074
ER2-015S ER2-015IS/SD 408 d‘extrsé“nfﬁggﬂ"c?mne ER2ES9408
15t ER2-016S | ER2-020L ER2-016IS | ER2-020IL/LD 417 | Boulona e creuse | JIBEL-1010532
1;? ER2-020S ER2-0201S/SD 418 | Ecroude levier | C2BA200-9074
396 | Boulon a téte creuse | JIBE1-0804013
397 EcrouenU | C2BA100-9074
ER2-025S ER2-025IS/SD 408 d‘extfé“nfﬁg’éﬂf’c';mne ER1ES9408
417 | Boulon & téte creuse | J1BE1-1008532
2.5t 418 | LeverNut | C2BA200-9074
396 | Boulon a téte creuse | JLIBE1-1006032
397 EcrouenU | C2BA200-9074
28t | ER2-028S ER2-0281S 417 | Boulona e creuse | JIBEL-1010032
3t [ER2-030S ER2-0301S/SD 418 | Ecroude levier | C2BA200-9074 [*
3.2t [ER2-032S ER2-032IS
5 |ER20505 ER2-0501S/SD 417 | Boulona e creuse | JIBEL-1008532
418 | Ecrou de levier | C2BA200-9074

* La suspension d'extrémité de chaine n'est pas utilisée pour le type a double chaine tombante & cause de l'orientation de la chaine.
Pour un type a chaine double, attachez le maillon de chaine du terminal directement au guide de chaine A.

uondo ua sa231d
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Annexe

Structure du produit et nom de chaque piece

Couvercle du controleur
-~

La structure a l'intérieur du couvercle du
contrbleur et les noms de chaque piéce sont

Crochet supérieur décrits ci-dessous.

Gaine G

Carter d'engrenage

Embrayage a friction  Engrenage
de levage

0
Corps \
Plaque de retenue

dearbre  Arpre de connexion

Structure du produit et nom de chaque piéce

A

Chaise de palier

Coussinets en caoutchouc Ressort de chaine et plaque de limitation

Rotule inférieure

Crochet inférieur

Gaine B

Couvercle de frein

Ventilateur /

Couvercle du ventilateur
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B Modéle a vitesse unique
(Modéle a double vitesse 500V)

Panneau

Interrupteur de fin
de course

Carte d'interface

Gaine C

Plaque signalétique

BModéle VFD a double vitesse (taille de corps D, E, F)

Panneau

Couvercle du controleur

_ Résistance de freinage

Interrupteur de fin de course

Carte d'interface

Gaine C

Plaque signalétique

9291d anbeys ap wou 18 1INnpoid np ain1onNns
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Annexe

Document technique

BDimensions du crochet (pour I'ER2)

e Crochet supérieur i e Crochet inférieur
j I 'l: Le/?
! o] =5

Code Crochet supérieur (mm) Crochet inférieur (mm)
D g i j k | D g h j e ®
ER2-001H/IH/HD
ER2-003S/IS/SD
e ER2-003H/IH/HD 355 | 270 | 175 | 235 | 280 | 175 | 355 | 270 | 175 | 235 | 280 | 175
g ER2-005L/IL/LD
£ ER2-005S/1S/SD
@ Egg:g%g;’;g}s% 425 | 310 | 225 | 310 | 365 | 225 | 425 | 31,0 | 225 | 310 | 365 | 225
= ER2-015S/IS/SD 475 | 340 | 265 | 365 | 435 | 265
g Eggzgggaﬁ? 530 | 390 [ 315 | 435 [ 515 | 315
> 530 | 390 | 315 | 435 | 51,5 | 315
o ER2-020S/IS/SD
o ER2-025S/1S/SD 600 | 440 |325 | 440 | 520 | 325
a ER2-030S/IS/SD ' ' 345 | 475 | 560 | 345 | 600 | 440 | 345 | 475 | 560 | 345
ER2-050S/1S 630 | 470 | 425 | 560 | 67,0 | 425 | 630 | 470 | 425 | 560 | 670 | 425

A

B Tableau de charges de levage

Capacité (t) 125kg 250kg 500kg 1 15 2 25 3 5
Charge de levage (t) 0,126 0,251 0,501 1,002 1,504 2,004 2,504 3,005 5,014

Remarque) Toutes les valeurs ci-dessus concernent le crochet de spécification standard pour le palan a chaine
électrique ER2.

B Courant nominal du moteur

B Moteur de levage (a vitesse unique) (Unité:A)
. Classe 230/460 Classe 500 V
Capacité Sortie du
() Code moteur | 208-230V | 415-460V 500V 575V
L) 60Hz 50Hz 60Hz
125kg | ER2-001H
250kg | ER2-003S 0,56 34 17 1,6 14

500kg | ER2-005L
250kg | ER2-003H

500kg |ER2-005S 09 48 2,5 2,0 18
1 ER2-010L
ER2-010S
15 [ER2-015S 18 8,6 42 30 33
ER2-020C 0,9 48 2,5 2,0 11,8
2 ER2-020L 18 8,6 4,2 3,0 3,3
ER2-020S
25 |ER2-025S
3 ER2-030S 35 16,4 79 6,0 6,2
5 ER2-050S
Classe d'isolation du moteur B B
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B Moteur de levage (double vitesse)

(Unité:A)
Sortie du Classe 230/460 V Classe 500 V
Capacite | coge | moteur | 208-230v |415-460v | SOMEAU| 500y | 575V
() (kW) moteur
60Hz (kW) 50Hz 60Hz
125kg | ER2-001IH
250kg | ER2-003IS 0,56 3,6 1,8 0,5 1,6/0,9 1,4/0,9
500kg | ER2-005IL
250kg | ER2-003IH
500kg | ER2-005IS 09 51 2,7 0,9 1,8/1,4 1,714
1 ER2-010IL
ER2-010IS
15 ER2-0151S 18 91 45 18 3,212,2 3,212,0
ER2-020IC 09 51 2,7 0,9 1,8/1,4 1,711,4
2 ER2-020IL 18 91 4,5 18 3,212,2 3,212,0 )
ER2-0201S o
25 |ER2-025IS o
3 ER2-030IS 3,5 17,3 8,3 3,5 6,0/3,7 6,0/3,4 3
5 |ER2-050IS o
Classe d'isolation du moteur B B :
D
S
B Moteur de course (vitesse unique) (Unité:A) E'
. Classe 230/460 V Classe 500 V c
Capacité Sortie du @
p(t) Code moteur 208-230V 415-460 V 500V 575V
kW
(kW) 60Hz 50Hz 60Hz
125kg A
250kg
500kg MR2-010S/L
115 0,4 3,2 1,6 1,5 11
é MR2-020S/L
2é5 MR2-030S/L
5 MR2-050S/L 0,75 51 2,5 2,2 1,8
Classe d'isolation du moteur B B

M Moteur de course (double vitesse)

(Unité:A)
Sortie du Classe 230/460 V Classe 500 V
Capacité
@ Code | moOteur | oya oagy |a15-460 v| MOUT | 500y | 575
(kW) sortie
60Hz (kw) 50Hz 60Hz
125kg
gggtg MR2-0101
19 0,32/0,08 | 1710 | 1,108
5 04 3.4 1,7
5 MR2:0201
25
3 | VRZ0%0S 0,64/016 | 1,915 | 13/11
5 | MR2-0501S 0,75 54 2.7
Classe d'isolation du moteur B B

(a suivre)
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Annexe

Document technique (suite)

B Spécification et dimensions de I'ER2 a de vitesse unique
M Spécification

Spécification d'ER2
o . Longueur de cordon| Moteur de levage |Vitesse de levage (m/min)| Chaine de levage | . Masse
Capzii)cne Code TZ"IEIE slfzr\:ggred dinterrupteur a Sortie Régime Diametre de fil Grade dPeotlg:t Masse |supplémentaire
corps | (m) bouton-poussoir L KW intermittent| ~ 50Hz 60Hz | (mm) x Nombre de R (kg) | pour unautre
; (m) () (% ED) chutes levage 1 m (kg)
125kg [ ER2-00IH | o 0.56 141 16,9 b 43x1 156kg |, 9 042
250kg ER2-003S 9,1 10,9 313kg
ER2-003H 0,9 13,4 16,1 37(38)
05 ER2-005L C 46 35 0,56 3,8 4,6 ¢ 6,0x1 625kg | 33(37) 0,81
' ER2-005S ' ' 0.9 73 8,8 M5 | 613kg | 37(38)
ER2-010L ' 35 4,2 48 (51)
! IEreows] P o1 e 71 85 P77 125 =55 1,33
15 ER2-015S E ' 4,5 5,4 ¢ 10,2x1 1,88 | 74(79) 2,3
ER2-020C | D 3 2,5 0,9 1,8 2,2 ¢ 7,7x2 59 (61) 2,7
2 ER2-020L 1,8 3,7 4.4 25 |75(81)
Ero-0205] © 35 70 8.2 $10.2x1 w@)] *°
2,5 ER2-025S F 4,6 35 57 6,8 ¢ 11,2x1 M4 3,13 | 106(105) 2,8
3 ER2-030S E 38 ! 4,4 53 ¢ 10,2x2 3,75 111 4,7
5 ER2-050S F ' 2,9 3,5 ¢ 11,2x2 6,25 | 137(13)) 5,6
b * Masse pour le levage de 4 m.
f a * Les valeurs de masse entre
parentheses correspondent
e au type muni d'un embrayage
a friction avec frein mécani-
que.
—
—
M Dimensions (mm)
” Distance minimale; a b d e f i
Capacité (t Code
pacite ({) entre crochets : C D (MFC) (MFC) (MFC) (MFC) (MFC) g i (MFC)
125k Egzgg:l;; 350 430 478 (564) | 321 (345) | 219(305) 259 260 (284) 99 93 (117)
250kg ER?2-003H 510 (593) 268 27
05 ER2-005L 370 490 513 (599) 348 242 (325) | 271(273) 283 113 106
' ER2-005S 510 (593) 268
ER2-010L 589 (632) 298 (300)
1 ER2-0105 430 550 598 (639) 376 291 (332) 307 335 31 129 118
15 ER2-015S 510 646 (738) 427 308 (397) | 338(341) 384,5 34 160,5 137,5
ER?2-020C 705 630 589 (632) 376 291 (332) | 298 (300) 335 37 178 69
2 ER2-020L 575 646 (738) 308 (397) 338
ER2-020S 590 703 (782) 42 347 (426) 356 3845 39 1605 1375
2,5 ER?2-025S 625 840 736 (826) 445 337 (427) 399 4375 1735 142,5
3 ER2-030S 785 920 703 (782) 427 347 (426) 356 397 44 216 82
5 ER2-050S 850 736 (826) 445 337 (427) 399 439 47 2315 84,5

* Les dimensions D et f sont pour un levage de 4 m.
* Les valeurs entre parenthéses correspondent au type
muni d'un embrayage a friction avec frein mécanique.



B Spécification et dimensions d'ER2M a vitesse unique
M Spécification

Spécification d'ER2 Spécification de MR2 Autre spécification
Capacité » . Logarce alevage | Vitesse de levage (mimin) | Chalne de levage » Moteur de course | Viesse e lvage (nmin) Largeur | RAYOD de Messe sl
%t) Code Série T?j"ele ngggfd corndier Sore Régime Diametre de fl | Grage Série Sote Régime de?ail' rotation | Masse | mertafe pour
ERZ | comps| ) | Erebuon (o) [Pemitet] 50z | 60Hz | () xNombre MR2 o) [emtent | 50Hz | 60Hz | gy minimale | (kg) |unaute e
pousorL{n) (hED) de chutes (%ED) (mm) 1nfg)
125kg | ER2MO0IH-S/L| ER2-001H 141 16,9
250k ER2M003S-SIL| ER?2-003S B 0,56 91 | 109 P43 %69 042
9 ER2MOO03H-SIL| ER2-003H 0,9 134 16,1 58 68 (69)
05 | ERZMOOSLSIL | ER2-005L| C 0,56 38 | 45 | p6.0x1 MR2- a |30 6ze7)| 081
46| 35 = 010S(L) 153 |[3:500]
0,49 | ER2M005S-SIL| ER2-005S 0.9 73 8,8 M5 68 (69)
ER2MO10L-SIL | ER2-010L ' 3,5 4,2 78 (81)
! [ERovoms S| eRooios | ° 18 [ es | P 04 20 | 2 g5 |
15 | ERaVOISSSIL| ER2-0I5S| E "~ 80 [45 [ 54 [p102x1 0 ay | @ mm 23
ER2MO20C-SIL| ER2020C] D | 3 | 25 |09 18 | 22 | pre MR2- 82 | o0 o769 27
- : 020S(L] 1.000
2 [ ERMOXOLSIL | ER2-020L | 18 31 | 44 1000 L 17g | (LOOOI 188}
ER2M020S-SIL | ER2-020S 35 70 84 131(130) )
2,5 | EROM025S-SIL| ER2055S| F | 46 57 | 68 [@11,2x1 | ma | MR2- 100 | 1000 [253] 28 S
3 | ER2M030S-SIL| ER2-030S| E 35 44 | 53 |¢p10.2x2 030S(L) a - 159 | 47 2
5 | ER2M0s0S-SIL| ER2-0505| F 38 29 | 35 [p12xe o’%ﬂoRsz(L) 0,75 178 | 1.800 || 5.6 3
D
e d * Masse pour le levage de 4 m. >
* Les valeurs de vitesse de déplace- :
ment entre parentheses correspon- g
dent a la vitesse basse. =5
* Les valeurs entre les crochets [ ] =3
correspondent au rayon de virage o)
minimum de la valeur entre les cro- %
chets.
* Les valeurs de masse entre paren-
théses correspondent au type muni
d'un embrayage a friction avec frein
mécanique. A
iR ik coThoo
o o N
i —
N K i
i i (i
il I i —
i (<5} i —
i = m =EETT = T —
i g I JU oL (=
i = i — - m
| | s e M |
=3 f = —
I —
1 L 1=
U i L
M Dimensions (mm)
Capacité (t) Code Eﬁﬁ”ﬁ;?h'g{?alg D b d e e' g i i k m n r t u
125kg ER2M001H-S/L
250k ER2M003S-S/L 375 450
Y [ER2MO03H-SIL 27
05 ER2MO005L-S/L 395 510 315 | 220 | 515 179 95 22 130 | 205 | 109 51 31 83
' ER2M005S-S/L
ER2MO10L-S/L
! [Eromo10S-SIL 435 | S0 s
15 ER2M015S-S/L 505 630 34
ER2M020C-S/L 690 620 37
2 ER2MO20L.SIL =20 o0 325 225 520 184 ” 110 27 125 212 118 60 36 76
ER2M020S-S/L 585
2,5 ER2M025S-S/L 620 830
3 ER2M0305-S/L 765 900 340 226 521 186 7 125 29 131 215 132 68 43 70
5 ER2M050S-S/L 840 910 400 281 528 192 47 140 44 145 233 150 86 54 56
* Dimensions D pour le levage de 4 m.
(a suivre)
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Annexe

Document technique (suite)

B Spécification et dimensions de vitesse unique ER2SP
B Spécification

Spécification d'ER2 Spécification de TSP (chariot ordinaire) Spécification dER2SP.
Canacité A Longueur | Moteur de levage | Vitesse de levage (mimin) | Chaine de levage Rayon de Masse sup-
th) Code Série T%'ge slfzxggred deoodondie-[| T L Grade Série |Longueur de chaine| Largeur derail: | rotation | Masse | plémeniaire
ER2 | s m npeurabou | SO | Rmeremt| o gy | Diamétieefil ) TSP | alamain:E (m) B(mnm) | minimale | (kg) | pourunaute
p: pousoiL{r) (kw) [ ten (D) *Nombre de chutes (mm) lage g
125kg |ER2SPO0IH| ER2-001H 141 16,9
kg | RSP0 ERzangs | ° 056 1 9] P4 8203 | 042
9 ER2SP003H| ER2-003H 0,9 13,4 16,1 TSP005 502102 | 1.100 | 42(43)
05 ER2SPO0SL [ ER2-005L | C 46 35 0,56 38 4,6 ¢ 6,0x1 38(42) | 0,81
'~ |ER2SP005S| ER2-005S ' ' 0.9 73 8,38 M5 42 (43)
ER2SP010L | ER2-010L ' 35 4,2 N 56 (59)
1 ERSP010S | ERZ-010S D _18 " 71 85 b 7,7x1 TSP010 58a127 |(1.300 53 1,33
1,5 [ER2SP015S| ER2-015S | E ' 45 54 ¢ 10,2x1 87(9%) | 2,3
ER2SP020C| ER2-020C | D 3 2,5 0,9 18 2,2 b 7,7x2 73(15) | 2,7
2 ER2SP020L | ER2-020L E 1,8 37 44 $10,2x1 TSP020 82 2153 1500 88 (94) 23
o ER2SP020S| ER2-020S 3,5 70 84 ' 107 (106) '
S 2,5 |ER2SP025S| ER2-025S | F 4,6 35 57 6,8 G 11,2x1 | M4 TSPO30 1700 130(129 2,8
O 3 ER2SP030S| ER2-030S | E 38 ' 4,4 53 ¢ 10,2x2 ' 134(133 47
c 5  [ER2SP050S| ER2-050S | F ' 2,9 35 | @d11,2x2 TSP050 100178 |2.300 | 187(85 | 5,6
% * Masse pour le levage de 4 m.
8 ] a * Les valeurs de masse entre
+— n parentheses correspondent
% au type muni d'un embrayage
c a friction avec frein mécani-
S ] i que.
o K
o
()]
A - |
o |
Ry
-
= —_ -
=14
(=] —_—
&
]
M Dimensions (mm)
Capacité Distance minimale
® Code enecrochets:C | D a b @ g h i j k m n 0 p q r t
125kg ER2SP001H
250k ER2SP003S 39% 410
9 ER2SP003H 204 | 182 | 46 27 82 60 21 76 | 475 | 84 42 54 38 22
05 ER2SP005L 415 530
' ER2SP005S
ER2SP010L
1 ER2SP010S 470 590 [ 249 | 236 56 31 106 71 28 95 56 112 50 " 69 50 25
15 ER2SP015S 570 690 34
ER2SP020C 695 620 37
2 ER2SPO20L 635 00 300 | 280 | 69 127 | 85 34 | 112 | 71 | 131 | 63 83 62 32
ER2SP020S 650 39
25 ER2SP025S 680 890
3 ER2SP030S 780 010 320 | 324 | 19 I 148 | 100 | 36 | 134 | 80 | 152 | 74 102 | 68 36
5 ER2SP050S 840 297 | 400 53 47 169 [ 118 46 144 81 178 70 104 88 54

* Dimensions D pour le levage de 4 m.
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B Spécification et dimensions de vitesse unique ER2SG
M Spécification

Spécification d'ER2 Spécification de TSG (chariot a engrenage) | Spécification dER2SG
" ) Longueur [ Moteur de levage | Vitesse de levage (mimin) | Chafne de levage Rayon de Messe sup-
Capacité
?t) Code Série Tzléle sléxggred decordondmer-[ | o Grade Série |Longueur de chaine| Largeur derail: | rofation | Masse | pémentare
ER2 | oms m g abngor | SOrte |Regmeiemi| e Diaméte defil am) TSG | alamain:E(m) B(mm) | minimale| (ko) |powmaie
p: pnusoiL ) (kW) | tent(wED) x Nombre de chutes (mm) Baginfg)
125kg |ER2SGO0IH| ER2-001H 141 16,9
Jmoq | ERZSG03S | ERz03s | ° 0.56 51 [ w9 P43 Sl
9 [ER2SG003H] ER2-003H 0,9 134 | 161 51 (52)
ER2SG005L | ER2-005L | C 0,56 38 46 @ 6,0x1 TSG010 58a127 |1.300 17
05 [eRa5G0055] ER2.0055 R 73 | 88 M5 4760
ER2SGOL0L | ER2-010L ' 35 42 61 (64)
! ER2SG010S | ER2-010S D 18 60 71 8,5 P77 3,757 68 23
1,5 |ER2SGO15S| ER2-015S | E ' 45 54 ¢ 10,2x1 92 (98 3,2
ER2SG020C| ER2-020C | D 3 2,5 0,9 18 2,2 b 7,7x2 78 (80) 3,6
2 ER2SG020L | ER2-020L E 1,8 3,7 4.4 $102x1 756020 822153 1.500 93(99 3.2
ER2SG020S | ER2-020S 35 70 8,4 ’ 11 (110) '
2,5 [ER2SG025S| ER2-025S | F | 4,6 57 68 [ Pp112x1 | M4 1By | 37
3 [ERISG030S| ER2-0305 | E 28 35 26 | 55 | $10.2x2 TSG030 L7100 w56
5 ER2SG050S| ER2-050S | F ' 2,9 35 ¢ 11,2x2 TSG050 4,262 1002178 [2.300 | 194(%) | 6,5
* Masse pour le levage de 4 m.
a b * Les valeurs de masse entre
B e n parenthéses correspondent
) au type muni d'un embrayage
|‘ a friction avec frein mécani-
o / / que.
8§ = .
I
il
ii
{ i
s ===t il =
. il
( i =
gyl i S =)
= i i W
ai i ]
\ YA i —
e A
! i
i @ 1o ° | =
i [ [
L ) LA A
— T 1
D _ - —
=3
5
M Dimensions (mm)
Capacité Distance minimale i g
) Code e —— D a b e g h i j k K m n 0 p q r t u
125kg ER2SGO001H
250k ER2SG003S 415 490
9 [TEr2SGo0aH 27
05 ER2SG005L 435 550 | 345 | 236 | 152 106 [ 70 | 28 | 95 [ 107 | 56 | 112 | 50 69 | 50 | 25
' ER2SG005S
ER2SG010L
1 ER2SG010S 470 590 31 " -
15 ER2SG015S 570 690 34
ER2SG020C 695 620 37
2 ER2SGO20L 635 500 385 | 280 | 154 127 | 85 | 34 | 112 (109 | 71 [ 131 | 63 83 | 62 | 32
ER2SG020S 650 39
2,5 ER2SG025S 680 890
3 ER25G030S 780 o0 398 | 324 | 157 m 148 [ 100 | 36 | 134 [ 115 { 80 | 152 | 74 102 | 68 | 36
5 ER2SG050S 840 401 | 400 | 156 | 47 | 169 | 118 | 46 | 144 | 131 ( 81 [ 178 [ 70 104 | 88 | 54

* Dimensions D pour le levage de 4 m.

(a suivre)
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Annexe

Document technique (suite)

B Spécifications et dimensions de VFD ER2 a double vitesse
B Spécification

Spécification d'ER2
» ) Longueurde | Moteur de levage Vitesse de levage (m/min)  |Chaine de levage . Masse sup-
Capacité (t)|  Code TZ'L'E Slgsxggf 4| orindie [* T Régime 50HZ/60Hz Diametre de fil | gyage P?j'gs Masse | plémentaire
comps|  (m) Tupteur & boutor- kW) | intermittent 1 (mm) x Nombre test(t) (kg) | pour un autre
poussoir L (m) (kw) (%ED) Vitesse élevée | Faible vitesse de chutes levage 1 m (kg)
INIT. 16,6 2,8
125kg ER2-001IH 156kg
PLAGE 16,6 14
B 0,56 INIT 108 13 ¢ 4,3x1 27 (29) 0,42
ER2-003IS - - -
250k PLAGE | 108 0,9 313k
INIT. 15,7 2,6
ER2-003IH 0,9 M6 %
PLAGE | 157 13 (38)
INIT. 45 08 613kg
ER2-005IL C 0,56 ,0x1 32 (37 0,81
PLAGE | 45 04 P60 (@25kg) | 22 C7)
o 05 46 35 INIT, 8,5 14 36
-] ER2-005IS . . . 625k
o 0o PLAGE | 85 07 9| @9
' INIT. 42 0,7
E ER2-010IL : : 46
S PLAGE | 4,2 03 (50)
o 1 D ¢ 77x1 1,25 1,33
et INIT. 8,2 14 53
ER2-0101S
— PLAGE | 82 07 (54)
c 18 40/20 M5
Q 15 ER2-015IS | E INTT. 5.8 0.3 ¢ 10,2x1 1,88 | 74(80) 23
£ : PLAGE | 53 04 ’ : '
=]
INIT. 21 0,3 56
O ER2-020I1C D 3 2,5 0,9 . . 2,7
2 ’ ’ RANGE | 21 02 ¢712 (60) ’
INIT. 43 0,7
2 ER2-020IL 18 25 | 75(8))
£ PLAGE 43 0,4 $102x1 23
ER2-0201S 35 INIT. 8,2 14 ’ 91 (94) ’
A ' PLAGE 8,2 07
INIT. 6,6 11 102
25 ER2-025IS F 4,6 11,2x1 M4 313 2,8
- PLAGE | 66 0,6 ¢ (108)
' INIT. 5,2 0,9 109
3 ER2-030IS E 10,2x2 3,75 47
- PLAGE | 52 04 oL (113)
' INIT. 33 0,6 133
ER2-0501 F 2
5 0501S PLAGE 33 03 ¢ 11,2x2 6,25 (139) 5,6

* Masse pour le levage de 4 m.
* Le grade est de M5 pour le type

de 125 kg a 500 kg a double
vitesse muni d'un embrayage a
friction avec frein mécanique.

* Les valeurs de masse entre
parenthéses correspondent au
type muni d'un embrayage a fric-
tion avec frein mécanique.

130



M Dimensions (mm)

Capacité Distance minimale a d e .
0 Code | onecrochets:C | O (MFC) 9 (MFC) | (MFC) f 9 h i
125k | ER2O0LH 350 10 | 535(64) | 345 | 276(305) | 259 284 % 7
250k ER2-003IS
9 ["ErR2:003H 568 (593) 268 27
05 ER2-005IL 370 490 571 (598) 348 300(325) | 271(273) 283 113 106
' ER2-005IS 568 (593) 268
ER2-010IL 614 (632) 298 (300)
376 316 (332
1 ER2.0101 430 550 623 (639) (332) 307 335 31 129 118
15 ER2-015IS 510 710 (737) 427 372(397) | 338(340) 384,5 34 160,5 137,5
ER2-020IC 705 630 614 (632) 376 316 (332) | 298(300) 335 37 178 69
2 ER2-020IL 575 710 (737) 372(397) | 338(340)
427
ER2:02015 590 767 (782) aieze) | 36 | 4P % 1605 ] 175
25 ER2-025IS 625 840 800 (826) 445 401 (427) 399 4375 1735 142,5
3 ER2-030IS 785 920 767 (782) 427 411 (426) 356 397 44 216 82
5 ER2-050IS 850 800 (826) 445 401 (427) 399 439 47 2315 84,5
* Les dimensions D et f sont pour un levage de 4 m.
* Les valeurs entre parenthéses correspondent au
b type muni d'un embrayage a friction avec frein
mécanique.
f a
d | e
- =
(e
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Annexe

Document technique (suite)

B Spécifications et dimensions de ER2 a double vitesse (classe de 500 V)
B Spécification

Spécification d'ER2
» ; Longuewrde | Moteur de levage Vitesse de levage (m/min) | Chaine de levage . —
Capacite ()~ Code | Tole| L4 | wyindie: [T Ragime 60Hz Diamétre de i POIds | y/cse |Masse supplémen
de | standard Tupteur & bouton- sSortie |, t g'tt t (mm) x Nombre de Grade | de (kg) I ROHIAaE
corps|  (m) pussoiLm) [ (KW) n g,;ungD?n Vitesse élevée | Faible vitesse Es test(t) levage 1 m (kg)
125kg | ER2-001HD 17,0 4,2 156kg
250kg ER2-003SD B 0,5/0,13 8,6 2,2 P43 313kg 3162) 042
ER2-005LD 43 11 39 (43)
4
05 IErz-oossp | © 8 35 09/023 85 2,2 $60 s 625K 173 aa) 081
1 ER2-010LD T 4,2 11 7711 125 57 (59) 133
ER2-010SD D 1,8/0,45 8,6 2,0 ' ' 59 '
2 ER2-020CD 3 2,5 0,9/0,23| 40/20 2,0 0,6 b 7,7x2 2,5 | 67(69) 2,7
15 ER2-015SD 18/0.45 58 14 1,88 | 76(82)
5 ER2-020LD | E 25 o 44 11 ¢ 10,2x1 s 7869 23
ER2-020SD 6 ' 83 1,9 799 (98)
25 ER2-0255D | F ’ 250,88 6,6 16 ¢ 11,2x1 M4 [ 313 | 110(109) 2.8
3 ER2-030SD 28 e 53 12 ¢ 10,2x2 3,75 | 117 (116) 47
5 ER2-050SD | F ' 34 0,7 @ 11,2x2 6,25 | 139(138) 5,6

* Masse pour le levage de 4 m.

* Les valeurs de masse entre
parentheses correspondent au
type muni d'un embrayage a fric-
tion avec frein mécanique.

Document technique

A
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M Dimensions (mm)

Capacité Code Distance minimale D a b d € f g h i
0] entre crochets : C (MFC) (MFC) (MFC) (MFC) (MFC) (MFC)
125kg ER2-001HD
478 (564) | 321(345) | 219 (305 259 260 (284 27 99 93 (117
250kg | ER?2-003SD 350 430 (564) (345) (305) (284) (117)
ER2-005LD 513 (598) 271 (273)
348 242 (325 283 27 113 106
05 ER2.0055D 370 490 533 (610) (325) 21
ER2-010LD 589 (632) 298 (300)
376 291 (332 335 31 129 118
! [eroowsp | *® 0 [em 65 %) ™o
2 ER2-020CD 705 589 (632) 376 291 (332) | 298(300) 335 37 178 69
15 ER2-015SD 510 34
ER2-020LD s 630 646 (737) 07 308 (397) | 338(340) 3845 39 1605 1375
2 ER2-020SD 590 737 (816) 347 (426) 390
2,5 ER2-025SD 625 840 736 (826) 445 337 (427) 399 4375 39 173,5 142,5
3 ER2-030SD 785 * 737 (816) 427 347 (426) 390 397 44 216 82
5 ER2-050SD 850 * . 736 (826) 445 337 (427) 399 439 47 2315 84,5
* Les dimensions D et f sont pour un levage
de4m.
* Les valeurs entre parenthéses correspon-
dent au type muni d'un embrayage a friction
b avec frein mécanique.
f a
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>
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Annexe

Document technique (suite)

B Spécifications et dimensions de double vitesse VFD ER2M
B Spécification

Capacité . Tels| (e Longueur de cor-| _ Moteur de levage Vitesse de levage (m/min) Chaine de levage
- don d'interrup- égi
%) SérieER2 | de | standard | o boutor?- Sortie intztig:irptgnt 50H2/60Hz Diamtre de fil (mm) | Grade
comsf (M) | poussairLm) | (kW) (% ED) Vitesse élevée | Faiblevitesse | Nombre de chutes
INIT. 16,6 2,8
125kg | ER2M-00LIH-IS/IL | ER2-001IH
PLAGE 16,6 14
B 0,56 INIT 1038 18 b 4.3
ER2M-003IS-IS/IL | ER2-003IS . . .
250kg PLAGE 10,8 0,9
INIT. 15,7 2,6
ER2M-003IH-IS/IL | ER2-003IH 0,9 M6
PLAGE 15,7 13
INIT. 4,5 08
ER2MOO5IL-IS/IL | ER2-005IL | C 0,56 0x1
05 16 a5 PLAGE 45 0,4 b 6.0x
o ' ' ' INIT. 85 14
S ER2MO05IS-IS/IL | ER2-005IS . ’
o 09 PLAGE 8,5 0,7
= ER2MO10IL-IS/IL | ER2-010IL ' INIT 42 0.7
S PLAGE | 42 03
<& ! b INIT 8,2 14 poTmd
- ER2MO10IS-IS/IL | ER2-010IS : : y
— PLAGE 8,2 07
c 18 40120 T = 03 M5
@ 15 | ER2MO15IS-IS/IL | ER2-015IS | E . : - ¢ 10,2x1
e PLAGE 53 0,4
8 ER2MO020IC-IS/IL | ER2-020IC | D 3 2,5 0,9 T 21 0.3 $0,77x2
8 ' ' PLAGE 21 0,2 '
INIT. 43 07
2 ER2MO20IL-IS/IL | ER2-020IL 18
PLAGE 43 0,4
E INIT 8,2 14 P04
ER2MO020IS-IS/IL | ER2-020IS 35 . - .
A PLAGE 8,2 07
INIT. 6,6 11
2,5 | ER2M025IS-IS/IL | ER2-025IS | F 4,6 11,2x1 M4
- PLAGE 66 06 b2
' INIT. 5,2 0,9
3 ER2MO030IS-IS/IL | ER2-030IS | E . . $10,2x2
- PLAGE 5,2 0,4
' INIT. 34 0,6
ER2MO50IS-IS/IL | ER2-0501S | F
5 0501S-1S/ 0501S SLAGE 32 33 ¢ 11,2x2
Spécification de MR2 Spécification d'ER2M
o Moteur de course Vitesse de course (m/min) )
Capacite .| Rayon de rota- M |émen-
Code A . yon ae rota: asse suppiemel
(t) Série MR2 | Sortie |. Feglme . 50Hz2/60H2 Larggu(:ndnﬁ)ran | tion minimale |Masse (kg)| taire pour un autre
kw) | (%/TED)EH Vitesse élevée | Faible vitesse (mm) levage 1m (kg)
125kg | ER2M-001IH-I1S 961 a2
ER2M-003IS-IS '
250kg
ER2M-003IH-IS 69 (71)
05 ER2MO05IL-IS | MR2-0101S 584153 [385030] 65 (69) 081
' ER2M005IS-IS INIT. 4 69 (71)
. ER2MO10IL-IS 78 (82) L33
ER2M010IS-IS 04 _ " 85 (86) ’
15 | ER2MO15IS-IS 113 (120) 2,3
ER2MO020IC-IS VR2-0201S 800 97 (101) 27
2 | ER2MO020IL-IS 624173 [1.000] 114 (121) )3
a y
ER2MO020IS-IS 131 (134)
2,5 | ER2M025IS-I1S VR2.0301S PLAGE 24 1000 153 (159) 2,8
3 ER2MO030IS-IS 159 (164) 4,7
5 ER2MO050IS-IS | MR2-0501S 0,75 1004178 1.800 205 (211) 5,6

* Masse pour le levage de 4 m.

* S'assurer que les valeurs entre crochets [ ] sont pour le rayon de braquage minimal de la valeur entre crochets.

* Le grade est de M5 pour le type de 125 kg a 500 kg a double vitesse muni d'un embrayage a friction avec frein mécanique.
* Les valeurs de masse entre parentheses correspondent au type muni d'un embrayage a friction avec frein mécanique.
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M Dimensions (mm)
D'autres dimensions sont identiques a celles d'ER2M a vitesse unique.
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Annexe

Document technique (suite)

B Spécification et dimensions de double vitesse ER2M (classe de 500 V)
B Spécification

Spécification d'ER2
Capacité Talle | Levage Longueur de Moteur de levage Vitesse de levage (m/min) Chaine de levage
Code I Vi inter-
(t) Série ER2 | de [ standard ruc&reduornédhlgsgn_ Grade
coms| (M) | poussoirL(m) | Sortie ing?r:irptgn . 60Kz Diamétre de fil (mm) x
(kw) ED) | Vitesse élevée | Faible vitesse Nombre de chutes
125kg | ER2M001HD-SD | ER2-001HD B 17,0 4,2 Ba3x
250kg | ER2M003SD-SD | ER2-003SD 0,5/0,13 8,6 2,2 '
ER2MO05LD-SD | ER2-005LD 43 11
0,5 C 4,6 3,5 ,0x1
ERZM005SD-SD | ER2-0055D o023 85 22 $6.0x "
1 ER2MO010LD-SD | ER2-010LD R 4,2 11 7701
ER2M010SD-SD | ER2-010SD | D 1,8/0,45 8,6 2,0 '
g 2 ER2M020CD-SD | ER2-020CD 3 2,5 0,9/0,23 40120 2,0 0,5 [ONALY
o 15 ER2M015SD-SD | ER2-015SD 18/0.45 58 1,4
c 5 ER2M020LD-SD | ER2-020LD | E 35 o 44 11 ¢ 10,2x1
% ER2M020SD-SD | ER2-020SD 46 ' 8,3 19
8 2,5 ER2M025SD-SD | ER2-025SD | F ' 35/0.88 6,6 1,6 ¢ 11,2x1 M4
'E 3 ER2M030SD-SD | ER2-030SD | E 38 o 53 12 ¢ 10,2x2
(] 5 ER2M050SD-SD | ER2-050SD | F ' 34 0,7 ¢ 11,2x2
£
=]
(&)
8 Spécification de MR2 Spécification d'ER2M
- Moteur de course | Vitesse de course (m/min
Capacité Code ( ) LA aR G Rayon de rota- Masse supplémentaire
() Série MR2 _ gB (mm) | tion minimale |Masse (kg)| pour un autre levage
A Sorte | Rédne () 1 g
(kw) '”‘(%;O”Eg)em 50Hz | 60Hz
125kg | ER2MO01HD-SD 66 67) 02
250kg | ER2M003SD-SD '
ER2M005LD-SD 800 74 (77)
0,5 MR2-010SD 582153 0,81
ER2M005SD-SD (3.500] 77(78)
. ER2M010LD-SD 0.3210,08 90 (93) L3
ER2M010SD-SD 93
2 | ER2M020CD-SD 2113 20/5 2416 109 (112) 2,7
15 ER2M015SD-SD MR2-020SD 824178 800 118 (124)
- a
) ER2M020LD-SD [1.000] 119 (125) 23
ER2M020SD-SD 140
2,5 ER2M025SD-SD 161 2,8
MR2-030SD 82a178 1.000
3 ER2M030SD-SD 0,64/0,16 168 (167) 47
5 ER2M050SD-SD | MR2-050SD 1002178 1.800 213(212) 5,6

* Masse pour le levage de 4 m.

* S'assurer que les valeurs entre crochets [ ] sont pour le rayon de braquage minimal de la valeur entre
crochets.

* Les valeurs de masse entre parenthéses correspondent au type muni d'un embrayage a friction avec
frein mécanique.
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M Dimensions (mm)

Capacité Distance minimale 0
® Code P D b d e e g i j k m n r t u
125kg | ER2M0O01HD-SD
375 450
250kg | ER2M003SD-SD ”7
ER2MO05LD-SD 315 | 268 | 515 | 179 95 | 22 | 130 | 205 | 109 | 51 | 31 | 83
05  T'Eromoosspsp | %% 510
ER2MO10LD-SD
! [ER2M010SD-SD 435 550 8
2 | ER2m020cD-SD | 690 620 37
15 |ER2M0ISSD-SD | 505 35 | 273 | 520 | 184 | 34 | 10 | 27 | 125 | 212 | u8 | 60 | 36 | 76
, | ER2M020LD-SD 570 630
ER2M020SD-SD 585 %
25 | ER2M025SD-SD 620 830
340 | 274 | 521 | 186 125 | 20 | 131 | 215 | 132 | 68 | 43 | 70
3 |Er2mo30sD-sD | 765+ | 900 44
5 | ER2M050SD-SD | 840* | 910 | 400 | 281 | 528 | 192 | 47 | 140 | 44 | 145 | 233 [ 150 [ 86 | 54 | 56 E;
* Dimensions D pour le levage de 4 m. 2
3
@
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Annexe

Document technique (suite)

M Table de conversion entre levage/course/vitesse (m/s—m/min)

Valeur Veleur Vileur Velgur Vieur Valeur Vileur C Ve Vileur C Ve Vieur Vleur

converti (s )» con\zenm)n e convertie (mf )pcon\zemlng](}g)ne e convertie (mis )» con\zemrmnelle convertie (mis )» comzemr}ﬁiz)nelle convertie (mis )> conv(enm)nelle conveme(mls)’CO"V(;[;gﬁgjndle

; 0067 : 40 0133 i 80 0200 : 120 0,267 i 16,0 0333 i 200

0002 : 01 0,068 : 41 0135 i 81 0202 : 121 0,268 : 161 0335 : 201

0003 : 02 0070 : 42 0137 : 82 0203 i 122 0270 : 16,2 0337 : 202

0,005 : 03 0072 i 43 0138 i 83 0205 : 123 0272 i 163 0338 : 203

0007 : 04 0073 : 44 0140 : 84 0,207 : 124 0,273 : 164 0,340 : 204

0,008 i 05 0075 : 45 0142 : 85 0,208 : 125 0275 i 165 0,342 i 205

0010 : 06 0077 : 46 0143 : 86 0210 i 12,6 0277 i 166 0,343 i 206

0012 i 07 0078 47 0145 i 87 0212 : 127 0278 : 167 0345 i 207

© 0013 i 08 0080 : 48 0147 i 88 0213 : 128 0280 : 168 0,347 i 208
= 0055 : 09 0082 : 49 0148 : 89 0215 : 129 0282 i 169 0348 i 209
c 0017 : 10 0083 : 50 0150 : 9,0 0217 i 130 0283 i 170 0350 : 21,0
S 0018 : 11 0085 : 51 0152 i 91 0218 : 131 0285 : 171 0352 : 211
s 0020 : 1,2 0,087 : 52 0153 : 972 0,220 : 1372 0,287 i 17,2 0353 { 21,2
S 0022 i 13 0,088 : 53 0155 : 93 0222 : 133 0288 : 173 0355 : 21,3
= 0023 : 14 0,09 : 54 0157 : 94 0,223 i 134 0,290 : 174 0357 i 214
3 0025 : 15 0092 i 55 0158 : 95 0,225 i 135 0292 i 175 0358 : 215
8 0027 : 16 0093 : 56 0160 : 96 0227 : 136 0293 : 176 0,360 : 216
0,028 : 17 0095 : 57 0162 : 97 0,228 : 137 0,295 : 177 0362 : 217

0030 : 18 0097 : 58 0163 : 98 0230 : 138 0297 i 178 0363 : 218

A 0032 : 19 0,098 : 59 0165 : 99 0232 : 139 0,298 i 179 0365 : 219
0033 i 20 0100 : 60 0167 : 100 0233 : 140 0,300 : 180 0367 i 220

0035 i 21 0102 i 61 0168 : 101 0235 : 141 0302 : 181 0368 : 221

0037 : 22 0103 : 6.2 0170 i 10,2 0237 | 142 0303 : 182 0370 | 222

0038 : 23 0105 : 63 0172 i 103 0,238 : 143 0305 : 183 0372 : 223

0040 i 24 0107 i 64 0173 i 104 0240 : 144 0307 : 184 0373 i 224

0042 : 25 0108 : 6,5 0175 : 105 0242 : 145 0308 : 185 0375 : 225

0043 | 26 0110 i 66 0177 i 106 0243 14,6 0310 : 186 0377 i 226

0,045 : 27 0112 i 67 0178 i 107 0245 147 0312 : 187 0378 : 227

0,047 : 28 0113 : 68 0180 : 10,8 0,247 : 148 0,313 : 188 0,380 : 228

0048 i 29 0115 i 69 0182 i 109 0248 : 149 0315 : 189 0382 i 229

0050 : 30 0117 i 70 0183 : 110 0250 : 150 0317 i 19,0 0,383 : 230

0052 : 31 ous i 71 0185 : 111 0252 : 151 0318 : 191 0385 : 231

0053 : 32 0120 i 72 0187 i 11,2 0253 : 152 0320 : 192 0,387 : 232

0055 : 33 0122 : 173 0188 i 11,3 0255 : 153 0322 : 193 0,388 : 233

0057 : 34 0123 i 74 0190 : 114 0257 i 154 0323 i 194 0390 i 234

0058 : 35 0125 i 75 0192 i 115 0258 : 155 0325 : 195 0392 i 235

0,060 : 36 0127 i 76 0193 : 116 0,260 : 156 0327 : 196 0393 : 236

0,062 : 37 0128 i 77 0195 : 117 0262 : 157 0328 : 197 0395 : 237

0,063 : 38 0130 i 78 0197 i 118 0263 : 158 0330 : 198 0397 i 238

0,065 i 39 0132 i 79 0198 : 119 0,265 : 159 0332 : 199 0,398 : 239

0,400 : 240

0,500 : 300

0,600 : 360
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B Dégagement entre chariot et rail applicable
M Chariot motorisé

(Unité:mm)
Dégagement entre chariot et rail
Taille de poutre en | " e . ~3t 5t
Simple|Double

H B t A B A B A A B A B
100 75 5 X X X X X X X X X
125 75 | 55 138975 | x X 3 X 3 X 3
150 | 75 | 55 | 138|975 | x X X X X X X
180 | 100 | 6 | 142| 22 | 186|195 | x X X X X
200 | 100 7 [141]1215)186 | 19 X X X X X
150 | 125 | 85 | 11 |33,25| 15,4 |30,75| x X X X X
250 | 125 | 75 | 12,5 133,75 16,9 |31,25] 10,6 | 11,8 |28,75| 32,4 [18,25 |
250 | 125 | 10 | 59 | 325|103 | 30 | 172 | 184 | 275 | 25,8 | 17 g
200 | 150 | 9 98 | 455|143 | 43 145 157|405 | 29,7 30 e}
300 | 150 | 8 [129| 46 | 173 |435| 176 | 188 | 41 | 32,8 | 30,5 5
300 | 150 | 10 | 7,3 | 45 | 11,7 | 425|120 | 13,2 | 40 | 27,2 | 29,5 o
300 | 150 | 11,5 | 3,7 [44,25| 8,2 |41,75]| 85 | 9,7 [39,25| 23,7 | 28,75 =1
350 | 150 | 9 |10,8|455| 154 | 43 | 155 | 16,7 | 40,5] 30,7 | 30 <
350 | 150 | 12 | 1,7 | 44 [ 6,2 | 415]| 64 | 76 | 39 | 216|285 o
400 | 150 | 10 | 7.8 | 45 | 122|425 | 125 | 13,7 | 40 | 27,7 | 29,5 g
400 | 150 | 12,5 | 0,7 [43,75| 51 |41,25| 54 | 6,6 [38,75| 20,6 |28,25 a
450 | 175 | 11 X x | 111|545 11,4 | 126 52 | 195 | 415 %
450 | 175 | 13 X X 45 |535| 43 | 55 | 51 | 266|405
600 | 190 | 13 X X 65 | 61 | 68 8 |[585]220| 48
600 | 190 | 16 X X X X X X x | 119 | 46,5

>

M Chariot manuel

(Unité:mm)
Dégagement entre chariot et rail
Taille de poutre en | TSP TSP/TSG
~500kg ~1t ~2t ~3t ~5t
H B t A B A B A B A B A B
100 | 75 5 |133|125]211 110 x X X X X X
125 | 75 | 55 | 10,8 |12,25] 19,5 |10,75] x X X X X X
150 | 75 | 55 |10,8 |12,25] 19,5 |10,75| x X X X X X
180 | 100 | 6 | 11,2 | 245|199 | 23 | 256 185 | «x X X X
2001100 | 7 | 111 | 24 [199 225|256 18 X X X X
150 | 125 | 85 | 7,9 |35,75]| 16,7 |34,25| 22,4 129,75 241 |27,25| x X

250 | 125 | 7,5 | 9,4 |36,25] 18,2 |34,75] 23,9 |30,25] 25,6 | 27,75 [ 35,2 | 20,25
250 | 125 | 10 [ 29 | 35 | 116 |335] 173 | 29 | 19 | 265|286 | 19

200 1 150 [ 9 [ 68 | 48 | 156465212 | 42 |229)395([325] 32

300 | 150 | 8 | 98 (485|186 | 47 [243]425]| 26 [ 40 | 356|325
300 | 150 | 10 | 42 [475| 13 | 46 [187[415)204 | 39 ]305] 315
300 | 150 | 11,5 ] 0,7 [46,75| 9,5 |45,25| 15,2 [40,75] 16,9 |38,25| 26,4 | 30,75
350 | 150 [ 9 78 | 48 | 16,6 | 465|222 | 42 |239[395]335] 32

350 | 150 [ 12 X X 75 | 45 | 131405 [ 148 | 38 | 244 305
400 | 150 | 10 | 47 [475|135] 46 [192|415]209| 39 |305] 315
400 | 150 | 125 ] x x | 6,4 |44,75] 12,1 |140,25| 13,8 | 37,75 | 23,4 [30,25
450 | 175 | 11 | 36 (595|124 ]| 58 [181[535] 19,7 51 293|435
450 | 175 | 13 X x | 53 | 57 | 11 |525[12,7| 50 |223[425
600 | 190 [ 13 X X 78 [645]135] 60 [152]575] 248 50

600 | 190 [ 16 X X X X | 34 [585] 51 | 56 | 14,7485

(a suivre)
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Annexe

Document technique (suite)

B Schéma de connexions ER2/ER2SP/ER2SG a vitesse unique
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Annexe

Feuille de contréle d'inspection quotidienne de palan a chaine électrique série ER2

Code Capacité [Numéro de lot| Numéro de contréle. | Date dinstallation | Emplacement|Certification dinspection valide jusquiau
Palan a chaine électrique ER2
Chariot motorisé MR2
Chariot a engrenages TS2 (TSG)
Chariot ordinaire TS2 (TSP)

M inspection quotidienne du palan a chaine électrique ER2

W Résultat du contrdle : O Bon, /A A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit étre remplacé (ajusté)

N N ) A . Date d'inspection/résultat
Catégorie| Elément de contrdle | Méthode de controle Critéres 7 7 /p 7 7
Indication de plaques si- IS . o . .
g gnalétiques et d'étiquettes Inspection visuelle  |Absence de décollement. Etre clairement lisibles.
2 - -
5] Déformation et dommage - . . . .
§ de chaque piéce du corps Inspection visuelle  |Ne pas présenter de déformation ou de corrosion
< Boulons, écrous, gou- Insnection visuelle Absence de boulons, d'écrous et de goupilles fendues des-
pilles fendues P serrés visibles de I'extérieur. Tous présents et bien serrés.
Allongement du pas Inspection visuelle  |Ne pas présenter d' allongement apparent
® Abrasion du diamétre du fil|  Inspection visuelle  [Ne pas présenter d'abrasion apparente
& | Déformation, défaut L Ne pas présenter de déformation, de défaut et d'encheveé-
(] y 1 1
3 enchevétrement Inspection visuelle trement dangereux.
3 Rouille, corrosion Inspection visuelle  |Ne pas présenter de rouille et d'imperfection.
5] = A - —
£ Torsion Inspection visuelle Absence de torsion due a l'inversion du crochet inférieur de
5 type double
Huile Inspection visuelle A huiler correctement
Vérification de marque Inspection visuelle  |Absence d'erreur d'indication et de pas marqué
Ouverture étirée Inspection visuelle  |Absence d'ouverture étirée
Abrasion Inspection visuelle  |Ne pas présenter d'abrasion apparente
—= . | Déformation, défaut, L Ne pas présenter de déformation, d'imperfection et de
a::a 3 | corrosion Inspection visuele corrosion dangereuses
‘8% [ Mouvement du ver- Inspection visuellefinspec-
joir—
7 % rouillage du crochet tion par fonctionnement Ouverture/fermeture en douceur
& -5 | Mouvement du crochet |Inspection visuelle/inspec- . e
=G |
3 8 (fotation) fion par fonctionnement Pas d'écart apparent entre le crochet et la rotule inférieure
O = - - -
Déplacement de la Inspection visuelle/inspec-| ~ 4 N
poulie de repos fion par fonctionnement Déplacement en douceur de la chaine de levage
Rotule inférieure Inspection visuelle |Pas de boulon ni vis desserré
= 3 Ressort de la chaine Inspection visuelle  |Ne pas présenter de déformation permanente apparente
Sgg ; + Ne pas présenter de déformation permanente apparente
% £8 ccr?éjuscsmets en caout Inspection visuelle |+ Absence de fissures et de décollement du caoutchouc et
a5 de la plaque d'acier
B == 1 e + Ne pas présenter d'abrasion, de dommage et de vis
§§ g E'Itlgudru corps de finter Inspection visuelle desserrées
e R + Indication clairement visible
« Enroulement en douceur de la chaine de levage
+ La direction de fonctionnement du palan a chaine électri-
que correspond a I'opération sur le bouton-poussoir.
« Arrét immédiat du moteur lors de I'arrét de I'opération
g;:]?ygl:::(r)ilris g%lrj'en « Arrét de toutes les opérations lors d'une pression sur le
Controle opérationnel Vrif gr le fon ctignn o bouton d'arrét d'urgence
e ment + Non-fonctionnement du palan a chaine électrique lors
e ' d'une pression sur le bouton-poussoir pendant que le
g bouton d'arrét d'urgence est enfoncé
S + Fonctionnement normal du palan a chaine électrique a
I3 I'annulation de I'arrét d'urgence
s L Bon fonctionnement du frein et arrét immédiat du crochet
= Frein Coer;]e;;aggggi\{]z;%egies inférieur (Directive : la course de la chaine de levage est
2 Y comprise entre 2 et 3 maillons.)
Embrayage a friction ~ |Opération levage/des- .
avec frein mécanique  |cente sans charge Son du cliuet lors du levage
Interrupteur de finde  [Opération levage/des-  |Arrét automatique du moteur lorsque le palan a chaine
course cente sans charge électrique atteint et la limite supérieurefinférieure
iy Opération levage/des- . L ) L
Bruit étrange cente sans charge Ne pas présenter de bruit étrange ni de vibration
Exécuté par | Inspecteur
Vérifié par Technicien de maintenance




A DANGER

REMARQUE

» En cas de détection d'une anomalie pendant I'inspection, arréter I'utilisation
du palan a chaine électrique, indiquer « PANNE » et demander au technicien
de maintenance ou a KITO de procéder a une réparation.

Déterminer les éléments
de contrdle convenant a
I'environnement et aux conditions

Obligatoire d'exploitation du client.

Lutilisation du produit présentant une anomalie pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

M inspection quotidienne du chariot motorisé MR2

W Résultat du contrdle : O Bon, /\ A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit &tre remplacé (ajusté)

9 auey e Ueed ap auuaipiionb uonaadsul,p 8j01U0d ap 3jjine4

il | 21 A Méthode de . Date d'inspection/résultat
Catégorie] Elément de controle TGIE Critéres 7 7 7 7 7 7
Indication de plaques .
° signalétiques et d'étiquet- | Inspection visuelle |Absence de décollement. Etre clairement lisibles.
2 |tes
£ |Déformation et dommage Inspection visuelle Ne pas présenter de déformation et de corrosion apparentes
§ de chaque piece P Le cadre ne doit pas présenter de déformation apparente
Boulons, écrous, gou- Inspection visuelle ou  |Absence de boulons, d'écrous et de goupilles fendues des- )
pilles fendues inspection avec des outis | serrés visibles de I'extérieur. Tous présents et bien serrés. %
« Déplacement en douceur. Ne pas présenter de parcours =2
sinueux et de vibrations. D
+ La direction de fonctionnement du palan a chaine élec- g,
” trique correspond a l'opération sur le bouton-poussoir. o
Opiraionde || A1 L ot fore e de oértn B
£  [Contrble opérationnel course sans bouton darrét d'urgence o
o
E charge + Non-fonctionnement du palan & chaine électrique lors
= d'une pression sur le bouton-poussoir pendant que le
-% bouton d'arrét d'urgence est enfoncé
S « Fonctionnement normal du palan a chaine électrique a A
= I'annulation de I'arrét d'urgence
Frein %gj{ggzggse Lors de 'arrét de I'opé(ation, Je frgin d(,)it' fonctionner correc-
tement et le moteur doit s'arréter immédiatement.
charge
Exécuté par | Inspecteur
Vérifié par Technicien de maintenance

M inspection quotidienne du chariot manuel TS2 (TSG/TSP)

W Résultat du contrdle : O Bon, /\ A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit &tre remplacé (ajusté)

- L A Méthode de . Date d'inspection/résultat
Catégorief  Elément de controle controle Critéres 7 7 ] 7 7 7
Indication de plaques signa- L . - . -
g [tiques et detiqueties Inspection visuelle| Absence de décollement. Etre clairement lisibles.
@ |Déformation et dommage Inspection visuelle” Ne pas présenter de déformation et de corrosion apparentes
§ de chaque piéce P + Le cadre ne doit pas présenter de déformation apparente
<< |Boulons, écrous, goupilles Inspection visuelle Absence de boulons, d'écrous et de goupilles fendues desser-
fendues P rés visibles de I'extérieur. Tous présents et bien serrés.
§ 8 Opération de
23 i . .
== N - + Déplacement en douceur. Ne pas présenter de parcours
= Controle opérationnel courhse sans sinueux et de vibrations.
S5 charge
[V

Exécuté par

Inspecteur

Vérifié par

Technicien de maintenance
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w Feuille de controle d'inspection frequente du palan a chaine électrique série ER2 \
2

%)_ Code Capacité |Numéro de lot| Numéro de controle. | Date dinstallation | Emplacement | Certification d'inspection valide jusqu'au
= Palan a chaine électrique | ER2

\$ Chariot motorisé MR2

g Chariot a engrenages TS2 (TSG)

s Chariot ordinaire TS2 (TSP)

Feuille de contrdle d'inspection fréquente du palan a ch

A

154

B inspection fréquente du palan a chaine électrique ER2

W Résultat du contrdle : O Bon, /\ A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit étre remplacé (ajusté)

) 4 Date d'inspection/résultat
Catégorie | Elément de controle Mggl?](:g;ge Criteres ; . ; . ; ;
Hd 8 PP o ’ ) . 3
255 . e Vérifier I'exécu- | Lors de I'exécution d'une inspection fréquente,
? sS3 Inspection quotidienne tion effectuer également l'inspection quotidienne.
=5 O
La somme des pas de 5 maillons ne doit pas
(<)
o Allongement du pas Mesure du pas dépasser la valeur limite.
c ©
S5 [Abrasion du diame
s rasion du diamétre du Mesure du . -
&) fil diametre Ne pas dépasser la valeur limite
= o |ouverture étirée Mesure L'intervalle entre les marques en relief ne doit pas
33 dépasser la valeur limite
Q@ - — —
§T§ Abrasion Mesure Pas d'abrasion dépassant la valeur limite (5 %)
= @
25 : : + Ne présenter ni pliage ni torsion
=G . .
S 3 | Déformation, défaut Inspection . )
o = . ! ! .
ES  |corrosion visuelle . PgsAde présence de corps étrangers tels un
dépdt
e * Montage solide
gg » ) * Ne pas présenter de rupture, de déformation et
S o - Inspection p
255 |Conteneur de chaine visuelle de corps étranger
E @ © * Le levage doit étre plus court que la longueur de
= la capacité autorisée du conteneur de chaine
S o
=S
oo 2o Z . z .. .
D = . Vérifier le comp- | L'écart ne doit pas dépasser la valeur limite (estimer
@2 Nombr marr . . e )
; % ombre de démarnrages teur CH le temps requit pour atteindre un million de fois)
[
T €
, Inspection vi- |+ Déplacement en douceur des boutons de com-
s Taille du corps de l'inter- | suellefinspection | mande
é _ rupteur par fonctionne- |« Actionnement et annulation du bouton d'arrét
@ 2 ment d'urgence
= .
28 » Raccordement solide
= Cordon de l'interrupteur Inspection + Fil de protection pour empécher I'application
2 a bouton-poussoir visuelle d'une force externe sur le cordon en traction
- * Ne pas présenter de dommage
) * Présenter un mou
Céble d'alimentation In\zgﬁgltllgn * Ne pas présenter de dommage
- * Bien connecté
S
s ’ * Ne pas présenter de dommage
= A . .
2 Porte-cable In\zgﬁgltllgn + Déplacement avec faible effort
= + Montage a espacement uniforme
A Inspection .
Cable portant visuelle * Ne pas présenter de mou
z é ) Opération . gP;sngger%rLr?rrgilsmem du moteur ni de bruit de
B 5 ¢ |Bruitétran levi n . N
§ g o uit etrange ese;l%eslcéﬁ:(r:gete + Absence de bruit sec de la chaine de levage au
- niveau du guide-chaine

Exécuté par

Inspecteur

Vérifié par

Technicien de maintenance




A DANGER REMARQUE
» En cas de détection d'une anomalie pendant I'inspection, arréter |'utilisation Déterminer les éléments
du palan a chaine électrique, indiquer « PANNE » et demander au technicien de contréle convenant a
Oblioatoi de maintenance ou a KITO de procéder a une réparation. I'environnement et aux conditions
igatoire . o .
Lutiisation du produit présentant une anomalie pourrait entrainer la mort ou de graves blessures. dexploitation du client.

M inspection fréquente du chariot motorisé (MR2)

W Résultat du contrdle : O Bon, /\ A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit &tre remplacé (ajusté)

Catégorie | Elément de controle Mgg:&ﬂ; ge Critéres 7 Dr;ue d'injpectiorlrésult/at 7
S .
2
" Combinaison Secouer le palan \I;grgEli;a(rj]rgitceh:?:/igﬁgtggﬂghsee balance rapidement
g Rail de course (guide) Invsigs)sgltlign glspg?:n[gésemer de déformation et de dommage
= Huile Invsigjgltlign A huiler correctement

Voir le tableau de contréle du palan a chaine électrique ER2 pour les pieces électriques, l'interrupteur a bouton-poussoir, I'alimentation et les caractéristiques
électriques.

Z43 a119s anb11103j3 augeyo e uejed np ajuanbaiy uonoadsul,p 8]041u09 ap 3|jINa4

Exécuté par | Inspecteur

Vérifié par Technicien de maintenance

>

M inspection fréquente du chariot manuel TS2 (TSG/TSP)

W Résultat du contrdle : O Bon, /\ A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit &tre remplacé (ajusté)

Méthode de Date d'inspection/résultat

Criteres

Catégorie | Elément de controle IR . ; ; . . .

Le palan a chaine électrique se balance rapide-

mbinaison r le palan .
° Combinaiso Secouer le pala ment vers la droite et vers la gauche
o
o . 7 s .
o ’ h Inspection Ne pas présenter de déformation et de dommage
§ Rail de course (guide) visuelle apparents
< -

Inspection

Huile A huiler correctement

visuelle

Exécuté par | Inspecteur

Vérifié par Technicien de maintenance
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o Feuille de controle d'inspection periodique du palan a chaine électrique serie ER2

L

2

% Code Capacité |Numéro de lot|Numéro de contréle. | Date d'installation | Emplacement | Certification d‘inspection valide jusquau
= Palan a chaine électrique ER2

% Chariot motorisé MR2

D

~$ Chariot a engrenages TS2 (TSG)

% Chariot ordinaire TS2 (TSP)

Feuille de controle d'inspection périodique du palan ach

A

156

M inspection périodique du palan a chaine électrique ER2 (1/2)

W Résultat du contrdle : O Bon, /\ A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit étre remplacé (ajusté)

Partie périphérique du corps

chaine de levage.

- Zna A Méthode de . Date d'inspection/résultat
Catégorie Elément de controle SETGIE Critéres 7 7 7 7 7 7
cQ ! . Vérifier I'exécu- |Lors de I'exécution d'une inspection périodique,
2 _a§ Inspection quotidienne tion effectuer également I'inspection quotidienne.
QO T z P " - —
20 ' . Vérifier I'exécu- |Lors de I'exécution d'une inspection périodique
L0 . 2 . ) < !
2%  |mspection fréquente tion effectuer également linspection fréquente.
@ 33 . Vérifier le comp- |Le nombre de démarrages ne doit pas dépasser les
[N = I =y < b} .
8858% Nombre de démarrages teur CH consignes de remplacement.
CBESE
* Ne pas présenter d'abrasion ni de dommage
) N Inspection apparents
Guide de chaine A visuelle + Ne pas présenter de défaut di aux heurts avec la
chaine de levage
Inspection vi- |" Ie\llpep;;ar\:n;i‘raesenter de déformation permanente
Ressort de la chaine sueI{Ij‘er/ 'r?]zzﬁfgon + Longueur du ressort de la chaine supérieure aux
P criteres
Inspection La butée doit &tre bien montée sur le troisiéme
Butée vigu clle maillon & partir de I'extrémité sans charge de la

Levier de limite

Inspection visuel-
le/inspection par

* Ne pas présenter de déformation, de dommage et
d'abrasion
+ Se déplacer en douceur

fonctionnement |, Etre propre
Inspection vi- . . ' .
Axe de maillon de chaine | suelle/inspection : gzsﬁi?éﬁirgjfgirgigi?rma“on et de défaut.
par mesure
.. |* Ne pas présenter de déformation, d'abrasion et
Inspection vi- '
. : . de dommage apparents
Rotule de connexion Sue';er/ngifgon « La différence entre le diamétre du trou vertical et
P latéral doit étre inférieure & 0,5 mm
Clip du dispositif de Inspection . y:lfrzzig;esenter de déformation, de dommage et
retenue de arbre visuelle « Etre monté solidement sans desserrage
Fuite d'huile Inspection Ne pas présenter de fuite d'huile aux garnitures,
visuelle aux joints d'étanchéité d'huile et au bouchon d'huile
* Le niveau de remplissage de I'huile se situe
suffisamment prés du trou de contrdle d'huile.
2 + L'huile d'engrenage présente une bonne viscosité
> s . , . . PTre
T Quantité d'huile et adhé- Inspection mais n'est pas trop souillée.
rences visuelle « Vérifier les heures de fonctionnement & |'aide du
compteur CH. Les heures de fonctionnement ne
doivent pas dépasser les limites recommandées
pour le changement d'huile.
Inspection « Pas de boulons ni de vis desserrés.
o Apparence visuelle * Ne pas présenter de défaut ni de dommage
;% Ecart Mesure L'écart ne doit pas dépasser la valeur limite
§ Moyeu et joint Inspection * Ne préserjter ni déformation ni abrasion
g visuelle + Pas de détachement du ressort du moyeu
‘é Vérifier 'écart lorsque le nombre de démarrages
© Vérifier le comp- atteint le million. Vérifier 'écart régulierement apres
g Nombre de démarrages teur CH P [cela et remplacer le frein électromagnétique lorsque
[ I'écart atteint I'écart limite ou que le nombre de

démarrages atteint deux millions.




A DANGER

REMARQUE

Déterminer les éléments

de controle convenant a
I'environnement et aux conditions
d'exploitation du client.

» En cas de détection d'une anomalie pendant I'inspection, arréter |'utilisation
du palan a chaine électrique, indiquer « PANNE » et demander au technicien

- de maintenance ou a KITO de procéder a une réparation.
Obligatoire

Lutilisation du produit présentant une anomalie pourrait entrainer la mort ou de graves blessures.

M Inspection périodigue du palan a chaine électrique ER2 (2/2)

W Résultat du contrdle : O Bon, /\ A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit &tre remplacé (ajusté)

o o o Méthode de . Date d'inspection/résultat
Catégorie | Elément de controle SETGIE Critéres 7 7 7 7 7 7
Inspection . ge %a§ ;I)resenter g abrasion, de défaut et de dommage apparents
Palier visuelle, vérifier le|” >€ GEpP/acer en douceur . .
comoteur CH |° Les heures de fonctionnement ne doivent pas dépasser
P les limites recommandées pour le remplacement du palier. =
Inspection + Ne pas présenter d'ahrasion, de déformation et de dommage apparents @™
Eggrr:rr]l:g: ge I?V:grf " |visuelle, vérifier le |+ Les heures de fonctionnement ne doivent pas dépasser les limites g
grenage b, pig compteur CH recommandées pour le remplacement du palier. ‘;,_1
Inspection |+ Ne pas présenter d'abrasion, de déformation et de défaut apparents a’
° Embrayage a friction visuelle, vérifier le [+ Les heures de fonctionnement ne doivent pas dépasser les S
2 compteur CH limites recommandées pour le remplacement des engrenages. @
[+ B 7 - 7 T T N
= A Inspection + Ne pas présenter d'abrasion, de déformation et de défaut apparents =.
£ g\%&?ﬁ?fﬂg (Igf]til(?e visuelle, vérifier le |* Les heures de fonctionnement ne doivent pas dépasser les F',i,
b d compteur CH limites recommandées pour le remplacement des engrenages. 3
E Inspection + Ne pas présenter d'ahrasion, de déformation et de dommage apparents
g Poulie mobile visuellefinspection . zl:ggz;se r%rgr?te(rj](t’;; gti éjlje;aut sur la poche de la poulie en raison d'un
parmesure |, L'épaisseur de la poche de la poulie ne doit pas étre inférieure aux critéres.
Inspection + Ne pas présenter d'abrasion, de déformation et de dommage apparents A
Poulie de repos visuellefinspection + Ne pas presegt}?r de défaut sur la poche de la poulie en raison d'un
ar mesure engagement défectueux _ o N
P + |'épaisseur de la poche de la poulie ne doit pas étre inférieure aux critéres.
Inspection |+ Ne présenter ni déformation ni fissure
Joint chevron visuelle, vérifier le |+ Appliquer de la graisse MOLITHERM No.2 sur le c6té du
compteur CH capot du frein & 200 heures de fonctionnement.
+ Absence de piece endommagée ou brilée
s Lo + Montage solide
Pigces electriques Inspection visuellef, Le nombre de démarrages ne doit pas dépasser les consignes de
3 remplacement
= ~ A n 7 Y 2 T
g + Le cablage doit étre solidement fixé aux piéces électriques
8 Céablage Inspection visuelle|* Le connecteur doit étre bien inséré
E + Absence de piece endommagée ou brilée
8 Intrusion et attachement - « Pas de gouttelettes d'eau ou de corps étrangers comme
2 de corps étrangers Inspection visuelle de la poussiére & I'intérieur
Vérifier le compteur|[s Condensateurs électrolytiques 3000 heures (selon les
VFD CH (Vérification de | conditions d'exploitation)
la durée de vie) |+ Voir « Manuel VFD » pour d'autres éléments.
& [Tension source Mesure Fourniture d'alimentation dans la plage de tension nominale + 10 %
S o
g § Résistance d'isolement Mesure La résistance d'isolement doit étre supérieure & 5 MQ
§ £ [Résistance de mise ala Mesure A mettre a la terre avec une résistance de mise a la terre
O terre de 100 Q ou moins
o Effectuer I'inspection des éléments sur fonction/performan-
K Opération levage/ " ' e " X "
3 A - R ~ |ces d'inspection quotidienne et d'inspection fréquente sans
é Contrdle opérationnel gietzgcente acapa charge, puis effectuer linspection des mémes éléments a
5 capacité.
5 Opération levage/
§ Erein ?é%:g}gnavcizﬁglc;e La distance d'arrét de levage/descente doit étre inférieur ou
= . N "
L% inspection par égale 2 1% de la distance de levage
mesure
Exécuté par | Inspecteur
Vérifié par Technicien de maintenance
(a suivre)

reyd e uefed np anbipoliad uondadsur,p 8]9J1u0d ap 3j|ina-
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Annexe

Feuille de contrble d'inspection périodique du palan a chaine électrique série ER2 (suite)

Code Capacité N (;Jn?liio Ncuonr:(térrgl ge Date (:i'i)nnstalla- Emplacement Certificatiorjlu(i?uslssction valide
Palan a chaine électrique ER2
Chariot motorisé MR2
Chariot & engrenages TS2 (TSG)
Chariot ordinaire TS2 (TSP)

B inspection périodique du chariot motorisé MR2

W Résultat du contrdle : O Bon, /A A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit étre remplacé (ajusté)

. . . Méthode de oy Date d'inspection/résultat
Catégorie | Elément de controle FEGIE Critéres 7 7 7 7 7 7
S 2 |inspection quotidienne  [Vérifier lFexécution Lors de I'exécution d'une inspection périodique, effectuer
58 P g également l'inspection quotidienne.
DD P n T PP
2o . . - . ... _|Lors de I'exécution d'une inspection périodique, effectuer
DD X . . . !
2e Inspection fréquente Vérifier l'exécution également lnspection fréquente.
+ Absence de déformation, de défaut et de dommage sur le
L tambour de frein et le capot du moteur
% Apparence Inspection visuellef, Absence de déformation, dé défaut et de dommage sur le
H ressort du frein
Plaquette de frein Mesure L'abrasion doit étre inférieure a la valeur limite
Inspection |+ Ne pas présenter de déformation et de dommage apparents
Roue visuelle/inspection|e L'abrasion du diamétre externe doit étre inférieure a la
par mesure valeur limite
Inspection |+ Ne pas présenter de déformation et de dommage apparents
3 Galet latéral visuelle/inspection|e L'abrasion du diamétre externe doit étre inférieure a la
3 par mesure valeur limite
> N 7 7 :
= Inspection + Ne pas présenter de déformation et de dommage apparents
§ Arbre de levage visuelle/inspection|e L'abrasion du diamétre externe doit étre inférieure a la
=3 par mesure valeur limite
§ Inspection + Ne pas présenter de déformation et de dommage apparents
Suspension visuelle/inspection|e L'abrasion du diamétre externe doit étre inférieure a la
par mesure valeur limite
Garniture de cadre d'engrenage |Inspection visuelle|s Ne pas présenter d'abrasion, de rupture et de fuite de graisse.
Engrenages, arbre du moteur |Inspection visuelle|* Ne pas présenter d'abrasion, de déformation et de dommage apparents
' L + Absence de peinture, d'huile et de corp étranger.
Surface du ail Inspection visuellef, Absence de poussiere et de poudre due a I'abrasion
(5] " 7 B . i
2 Inspection |+ Absence de déformation de I'aile de poutre telle que torsion
8 Déformation, abrasion  [visuelle/inspection| et cisaillement
K par mesure |+ Pas d'abrasion excessive de la surface du rail
E_‘:‘ Boulon de fixation du rail |Inspection visuelle|Etre monté solidement sans desserrage ni détachement
. S Etre monté solidement sans desserrage ni détachement &
Butée Inspection visuelle Fextrémité du rail
S3 g Apparence Inspection visuelle| A connecter solidement sans déformation ni dommage

Voir le tableau de contréle du palan a
électriques.

chaine électrique E

R2 pour les pieces électriques, l'interrupteur a bouton-poussoir,

I'alimentation et les caractéristiques

Fonction/performances

Opération de course a|Effectuer Iinspection des éléments sur fonction/performances
. - capacité dinspection quotidienne sans charge, puis effectuer lnspection des
ntrol rationnel S A s s ) '

Controle operationne Inspection visuelle/  |mémes éléments a capacité.
inspection par mesure |+ Course en douceur sans parcours sinueux ni vibration
Opération de course &

Frein capacité + La distance d'arrét d'une course doit étre inférieure a 10 %
Inspection visuelle/ de la distance de course, sans balancement d'une charge
inspection par mesure
Opération de course & . . o
. app acite + Ne pas produire de bruit de rotation irrégulier

Bruit étrange I * Pas de ronronnement du moteur ni de bruit de grattage du
Inspection visuelle/ frein
inspection par mesure

Exécuté par

Inspecteur

Vérifié par

Technicien de maintenance




A DANGER REMARQUE
» En cas de détection d'une anomalie pendant I'inspection, arréter |'utilisation Déterminer les éléments
du palan a chaine électrique, indiquer « PANNE » et demander au technicien de contréle convenant a
de maintenance ou a KITO de procéder a une réparation. I'environnement et aux conditions
Obligatoire o L, ) . - ! ot i
g Lutilisation du produit présentant une anomalie pourrait entrainer la mort ou de graves blessures. d'exploitation du client.

M inspection périodique du chariot manuel TS2 (TSG/TSP)

red np anbiponad uondadsul,p 9]9u02 ap 8|13

W Résultat du contréle : O Bon, /A A remplacer (ajuster) & la prochaine inspection, XMauvais, doit &tre remplacé (ajusté) =
g_);
N R Méthode de L Date d'inspection/résultat S
Catégorie| Elément de controle i Criteres ; ; / ; ; 7 %)
. . . D
Inspection :\(l; tF;as présenter de déformation et de dommage appa- g
" Roue wsueelllrzer/%lssejergnon + L'abrasion du diamétre externe doit étre inférieure a la %
= P valeur limite =
© . 4 4 i R @D
= Inspection rr\é?] tr;as présenter de déformation et de dommage appa: 2
§ Artre de levage VISUE;F:TI]I’LSSFLE;(;[IOH « L'abrasion du diamétre externe doit étre inférieure a la o
é P valeur limite m
8 Inspection * Ne pas présenter de déformation et de dommage appa- %
) ) ; ’ rents
Suspension VISUE;L?Q]TE;L&;;’[IOH « L'abrasion du diamétre externe doit étre inférieure a la
P valeur limite
' L + Absence de peinture, d'huile et de corp étranger.
Surface du rail Inspection visuellef, Absence de poussiere et de poudre due a 'abrasion
d_ﬁ Inspection |+ Absence de déformation de l'aile de poutre telle que torsion
g |Déformation, abrasion  |visuelle/inspection| et cisaillement
i) par mesure |+ Pas d'abrasion excessive de la surface du rail
E Boulon de fixation du rail |Inspection visuelle| Etre monté solidement sans desserrage ni détachement
. o Etre monté solidement sans desserrage ni détachement &
Butée Inspection visuelle Fextrémité du rail
Opération de
e course a capacité |Effectuer I'inspection des éléments sur fonction/performances
% Controle opérationnel Inspection d'inspection quotidienne sans charge, puis effectuer l'inspec-
IS visuelle/inspection [tion des mémes éléments a capacité.
% par mesure
= Opération de
S course a capacité |Effectuer I'inspection des éléments sur fonction/performances
§ Bruit étrange Inspection d'inspection quotidienne sans charge, puis effectuer l'inspec-
i visuelle/inspection[tion des mémes éléments a capacité.
par mesure
Exécuté par | Inspecteur
Vérifié par Technicien de maintenance
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GARANTIE

KITO Corporation (« KITO ») étend la garantie suivante a I'acheteur d'origine (« Acheteur ») de
nouveaux produits fabriqués par KITO (produits KITO).

1)

2)

3)

4)

5)

6)

KITO garantit que les produits KITO, au moment de I'expédition, ne comportent pas de
défaut de main-d'oeuvre et/ou de matériaux dans un contexte d'utilisation normal et KITO
doit, a sa discrétion, réparer ou remplacer gratuitement toutes les piéces ou articles se
révélant présenter les dits défauts, a condition que toutes les réclamations pour des défauts
couverts par cette garantie soient effectuées par écrit immédiatement a leur découverte et,
si cela se produit dans une période de garantie indiquée par le revendeur des produits
a partir de la date d'achat des produits KITO par l'acheteur et a condition que les piéces
ou articles défectueux soient conservés pour examen par KITO ou ses agents agréés ou
renvoyeés a l'usine de KITO ou a un centre d'entretien agréé sur demande de KITO.

KITO ne garantit pas des composants de produits fournis par d'autres constructeurs.
Cependant, dans la mesure du possible, KITO affectera a lI'acheteur les garanties
applicables de ces autres fabricants.

A l'exception de la réparation ou du remplacement mentionné au point (1) ci-dessus qui
correspond a l'unique responsabilité de KITO et au seul recours exclusif de l'acheteur en
vertu de cette garantie, KITO ne sera pas tenu responsable de toutes autres réclamations
découlant de I'achat et de l'utilisation des produits de KITO, peu importe si les réclamations
de l'acheteur sont basées sur une violation de contrat, de délit ou d'autres théories, incluant
les réclamations fondées sur des dommages directs, indirects ou consécutifs.

Cette garantie est conditionnelle a l'installation, la maintenance et I'utilisation des produits
de KITO conformément aux manuels de produit préparés selon les directives de contenu
de KITO. Cette garantie ne s'applique pas aux produits de KITO qui ont fait I'objet de
négligence, d'une mauvaise utilisation, d'abus, d'une mauvaise application ou tout utilisation
ou combinaison inappropriée d'accessoires, d'alignement ou de maintenance inapproprié.

KITO ne peut étre tenu responsable de toute perte ou dommage causé par le transport, un
stockage prolongé ou inappropri€, ou l'usure normale de produits KITO.

Cette garantie ne peut pas s'appliquer a des produits KITO qui ont été équipés ou réparés
avec des pieces, des composants ou des articles non fournis ou approuvés par KITO ou qui
ont été modifiés ou altérés.

CETTE GARANTIE A PRESEANCE SUR TOUTE AUTRE GARANTIE EXPLICITE OU
IMPLICITE, NOTAMMENT MAIS SANS RESTRICTION, LES GARANTIES DE QUALITE
MARCHANDE OU D'ADEQUATION A UNE UTILISATION PARTICULIERE.
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KITO

URL:http://www.kito.ca
Phone:1-888-322-KITO(Toll free)
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